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Notice de réglage 
Appareils de réglage rapide magnétiques Type 1533 
Pour le changement confortable des fers de rabot sur raboteuses à arbre cannelé 
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1 Généralités  

Des fers de rabot correctement affûtés et réglés constituent la condition essentielle pour un travail propre et 
précis sur la raboteuse. Les deux appareils de réglage rapide magnétiques Type 1533 permettent de régler rapi-
dement, précisément et confortablement des fers de rabot neufs ou existants sur des arbres cannelés, au dépas-
sement correct de 1,0 mm. 
 
Les dispositifs de réglage sont positionnés avec leurs patins magnétiques (en dehors de la zone du fer) sur le 
corps de l’arbre cannelé. La butée en laiton située sur la face inférieure est ensuite amenée au contact du dia-
mètre du corps d’arbre à l’aide de l’écrou de réglage (partie supérieure). En desserrant ensuite l’écrou de réglage, 
on obtient le dépassement de fer correct. 

2 Caractéristiques techniques  

 
Figure 1 : appareils de réglage rapide magnétiques Type 1533 

• Appareils de réglage rapide magnétiques Type 
1533 pour fers de rabot sur arbres cannelés 

• 2 pièces en coffret bois pratique 

• Dépassement de fer réglable avec une précision 
de 0,1 mm grâce à l’écrou de réglage fin (1 gra-
duation sur le collet de l’écrou correspond à 0,1 
mm) 

• Convient aux arbres cannelés d’un diamètre de 
80 - 145 mm 

•  Maintien sûr grâce à une forte adhérence ma-
gnétique 

• Poids : env. 500 g 

• Numéro d’article : 2004 

3 Composants et éléments de réglage  

 
Figure 2 : composants et éléments de réglage 

 

Procédure de réglage : voir  page suivante. 

Pos. Désignation 

1 Fer de rabot à régler 

2 Écrou de réglage fin 

3 Marquage 0,1 mm 

4 Patin magnétique (2 pièces) 

5 Butée en laiton 

6 Goupille à ressort 

7 Ressort de compression 

8 Vis d’arbre 

9 Cale de serrage 
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4 Réglage du dépassement de fer  

Avant l’insertion de fers neufs ou réaffûtés, respecter les points suivants : 

• Nettoyer soigneusement les fers de rabot, les barrettes de serrage, les surfaces d’appui de l’arbre cannelé ainsi 
que les surfaces d’appui des dispositifs de réglage. 

• Les fers à réaffûter doivent être rectifiés parallèlement, ébavurés et équilibrés. 

• Vérifier la rectitude et la qualité d’affûtage des fers avant montage. 

 Dépassement maximal admissible au-dessus du corps d’arbre = 1,0 mm 

 

 
 Figure 3 : réglage du dépassement de fer 

• À l’aide d’une clé plate SW17 à fente étroite 
(voir accessoires chapitre → 5), desserrer suc-
cessivement toutes les vis d’arbre (8) et retirer 
les fers émoussés. 

• Positionner les deux dispositifs de réglage avec 
les patins magnétiques (4) sur le corps de l’arbre 
cannelé (hors zone du fer) et amener la butée 
en laiton (5) contre le diamètre du corps d’arbre 
au moyen de l’écrou de réglage (2). 

• Tourner ensuite l’écrou de réglage (2) en sens 
inverse jusqu’à obtention du dépassement cor-
rect. Une graduation (3) correspond à 0,1 mm. 

• Le dépassement de fer sur toutes les raboteuses 
est de 1,0 mm. L’écrou de réglage doit donc être 
desserré de 10 graduations. 

• Introduire ensuite les fers neufs ou affûtés (1) 
en les pressant dans le logement de l’arbre can-
nelé à l’aide d’un morceau de bois et les serrer 
légèrement. 

• Après réglage des dispositifs, les positionner conformément à la figure 3 au-dessus des fers, de sorte que la 

goupille à ressort (6) prenne appui sur le corps de l’arbre (côté vis de serrage).  

 
Important : Les appareils de réglage ne doivent pas être positionnés de travers ou inclinés, 

sinon le réglage sera imprécis. 

• Laisser ensuite le fer être pressé par le ressort (7) contre la butée en laiton.  

• Serrer la cale de serrage (9) du centre vers l’extérieur à l’aide des vis (8).  

 
Couple de serrage optimal des vis d’arbre : 32 Nm. Ne pas utiliser de rallonge ni de marteau ! 

• La procédure de réglage est maintenant terminée. 

➔ DÉMARRER LA MACHINE et resserrer les vis après env. 5 minutes de fonctionnement.. 
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5 Accessoires pour arbre cannelé  

 
Figure 4 : arbre cannelé 

Article Désignation N° d’article 

Fers de rabot en bande 1505 
Standard pour 334|20 

PANHANS-Granat 410 x 35 x 3 mm , qualité standard pour arbre cannelé 
PANHANS à quatre fers en acier de coupe continue 

3304 

Fers de rabot en bande 
1505 Standard pour 

335|20 

PANHANS-Granat 510 x 35 x 3 mm , qualité standard pour arbre cannelé 
PANHANS à quatre fers en acier de coupe continue 

3306 

Fers de rabot en bande 1505 
Standard pour 336|20 

PANHANS-Granat 630 x 35 x 3 mm , qualité standard pour arbre cannelé 
PANHANS à quatre fers en acier de coupe continue 

 3308 

Fers de rabot en bande 
1505 HSS pour 334|20 

PANHANS-Granat 410 x 35 x 3 mm, qualité standard pour arbre cannelé 
PANHANS à quatre fers en acier HSS 

3313 

Fers de rabot en bande 
1505 HSS pour 335|20 

PANHANS-Granat 510 x 35 x 3 mm, qualité standard pour arbre cannelé 
PANHANS à quatre fers en acier HSS 

3315 

Fers de rabot en bande 
1505 HSS pour 336|20 

PANHANS-Granat 630 x 35 x 3 mm, qualité standard pour arbre cannelé 
PANHANS à quatre fers en acier HSS 

3316 

Barrettes de pression  
410 mm für 334|20 

Équilibrées, avec vis R 1/4", SW 17 (livraison par paire) 4087 

Barrettes de pression  
510 mm für 335|20 

Équilibrées, avec vis R 1/4", SW 17 (livraison par paire) 4088 

Barrettes de pression 
 630 mm für 336|20 

Équilibrées, avec vis R 1/4", SW 17 (livraison par paire) 4131 

Vis de rechange standard Hauteur env. 21 mm (trempées, R 1/4", SW 17) 4107 

Clé à fente étroite SW17 Pour vis avec ouverture de clé 17 mm 4113 

Ressort de compression Pour relever les fers et faciliter le réglage avec les appareils magnétiques 4114 
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