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1 Allgemeines 

Korrekt geschliffene und eingestellte Hobelmesser sind die Grundvoraussetzung für ein sauberes und genaues 
Arbeiten an der Hobelmaschine. Mit den beiden Magnet-Schnelleinstellapparaten Typ 1533 lassen sich neue 
oder bestehende Hobelmesser von Keilleistenmesserwellen schnell, präzise und komfortabel auf den korrekten 
Messerüberstand von 1,0 mm einstellen. 

Die Einstellgeräte werden mit ihren Magnetschuhen (außerhalb des Messerbereichs) auf den Messerwellenkör-
per aufgesetzt und das Messing-Anschlagstück auf der Unterseite mit Hilfe der Einstellmutter (oben) bis zum 
Kontakt auf den Wellenkörperdurchmesser positioniert. Durch Zurückdrehen der Einstellmutter erhält man dann 
den korrekten Messerüberstand. 

2 Technische Eigenschaften 

 
Abbildung 1 : Magnet-Schnelleinstellapparate Typ 1533 

• Magnetische Schnelleinstellapparate Typ 1533 
für Hobelmesser an Keilleistenmesserwellen 

• Lieferumfang: 2 Stück im Set in praktischer Holz-
kassette 

• Hobelmesserüberstand auf 0,1 mm genau durch 
Feineinstellmutter einstellbar (1 Teilungspunkt 
am Hals der Einstellmutter entspricht 0,1 mm) 

• Geeignet für Keilleistenmesserwellen mit Durch-
messer von 80 - 145 mm 

• Guter Halt dank starker Magnethaftung 

• Gewicht: ca. 500 g 

• Artikelnummer: 2004 

3 Komponenten und Einstellelemente 

 
Abbildung 2 : Komponenten und Einstellelemente 

 

Einstellvorgang siehe  nächste Seite. 

Pos. Beschreibung 

1 Einzustellendes Hobelmesser 

2 Feineinstellmutter 

3 0,1 mm Markierung 

4 Magnetschuh (2 Stück) 

5 Messing-Anschlagstück 

6 Federstift 

7 Druckfeder 

8 Messerwellenschraube 

9 Spannkeil 
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4 Messerüberstand einstellen 

Vor dem Einsetzen neuer bzw. nachgeschärfter Hobelmesser sind folgende Punkte zu beachten: 

• Die Hobelmesser, Keilleisten, Anlageflächen an der Messerwelle sowie die Anlageflächen der Einstellgeräte 

müssen  vor der Einstellung gründlich gereinigt werden. 

• Nachzuschärfende Hobelmesser sind parallel zu schleifen, abzuziehen und auszuwuchten. 

• Überprüfen Sie die Hobelmesser vor dem Einsetzen auf Geradheit und einen sauberen Schliff. 

 Maximal zulässiger Messerüberstand über den Wellengrundkörper = 1,0 mm. 

 

 
 Abbildung 3 : Messerüberstand einstellen 

• Lösen Sie mit einem SW17 Schmalschlitz-Gabel-
schlüssel (siehe Zubehör in Kapitel  5) der Reihe 
nach sämtliche Messerwellenschrauben (8) und 
nehmen Sie die stumpfen Messer heraus. 

• Setzen Sie beide Einstellgeräte mit den Magnet-
schuhen (4) auf den Messerwellenkörper (nicht 
im Messerbereich) auf und drücken Sie das Mes-
singanschlagstück (5) mit der Einstellmutter (2) 
bis auf den Wellenkörperdurchmesser. 

• Dann die Einstellmutter (2) zurückdrehen, bis der 
korrekte Messerüberstand erreicht ist. Ein Tei-
lungspunkt (3) am Hals der Einstellmutter ent-
spricht 0,1 mm.  

• Der Messerüberstand bei allen Hobelmaschinen 
beträgt 1,0 mm. Die Einstellmutter (2) ist somit 
um 10 Teilungspunkte (3) zurückzudrehen.  

• Setzen Sie nun die neuen bzw. geschärften Mes-
ser (1) ein, indem Sie diese mit einem Holz in die 
Messeraufnahme der Messerwelle hineindrü-
cken und leicht festschrauben. 

• Nach der Justierung der Einstellgeräte setzen Sie diese gemäß obiger  Abbildung 3 über den Hobelmes-

sern auf, so dass der gefederte Stift (6) am Messerwellenkörper anliegt (Klemmschraubenseite).  

 
Wichtig: Die Einstellapparate dürfen nicht schräg bzw. gekantet aufliegen, da die Ein-

stellung sonst ungenau wird. 

• Lassen Sie nun das Messer durch die Feder (7) bis an das Messinganschlagstück andrücken.  

• Ziehen Sie den Spannkeil (9) von der Mitte nach außen mit den Schrauben (8) fest.  

 
Das optimale Anzugsdrehmoment für die Messerwellenschrauben beträgt 32 Nm.  

Bitte keine Verlängerung und keinen Hammer verwenden! 

• Der Einstellvorgang ist nun beendet. 

➔ MASCHINE STARTEN und nach ca. 5 Minuten Lauf die Messerwellenschrauben nochmals nachziehen. 
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5 Zubehör für die Keilleistenmesserwelle 

 
Abbildung 4: Keilleistenmesserwelle 

Artikel Beschreibung Art.-Nr. 

Streifenhobelmesser 1505 
Standard für 334|20 

PANHANS-Granat 410 x 35 x 3 mm, Standardqualität für  
PANHANS-Viermesserwelle aus Dauerschnittstahl 

3304 

Streifenhobelmesser 1505 
Standard für 335|20 

PANHANS-Granat 510 x 35 x 3 mm, Standardqualität für  
PANHANS-Viermesserwelle aus Dauerschnittstahl  

3306 

Streifenhobelmesser 1505 
Standard für 336|20 

PANHANS-Granat 630 x 35 x 3 mm, Standardqualität für  
PANHANS-Viermesserwelle aus Dauerschnittstahl  

 3308 

Streifenhobelmesser 
1505 HSS für 334|20 

PANHANS-Granat 410 x 35 x 3 mm, Standardqualität für  
PANHANS-Viermesserwelle aus HSS-Stahl  

3313 

Streifenhobelmesser 
1505 HSS für 335|20 

PANHANS-Granat 510 x 35 x 3 mm, Standardqualität für  
PANHANS-Viermesserwelle aus HSS-Stahl  

3315 

Streifenhobelmesser 
1505 HSS für 336|20 

PANHANS-Granat 630 x 35 x 3 mm, Standardqualität für  
PANHANS-Viermesserwelle aus HSS-Stahl  

3316 

Messerwellen Druckleisten 
410 mm für 334|20 

Ausgewuchtet, mit Schrauben R 1/4", SW 17 (Lieferung paarweise) 4087 

Messerwellen Druckleisten 
510 mm für 335|20 

Ausgewuchtet, mit Schrauben R 1/4", SW 17 (Lieferung paarweise) 4088 

Messerwellen Druckleisten 
630 mm für 336|20 

Ausgewuchtet, mit Schrauben R 1/4", SW 17 (Lieferung paarweise) 4131 

Messerwellen 
Ersatzschrauben 

Ausführung Standard, Höhe ca. 21 mm (gehärtet, R 1/4", SW 17) 4107 

Messerwellen Schmal-
schlitz-Schlüssel SW17 

Für Messerwellenschrauben mit Schlüsselweite 17 mm 4113 

Messerwellen- 
Druckfeder 

Zum Anheben der Messer und zur Erleichterung für das einfache  
Einstellen der Messer mit den Magnet-Hobelmesser-Einstellgeräten. 

4114 

Weiteres Zubehör für Ihre Hobelmaschine finden Sie bei uns im Online Shop unter  

 https://www.hokubema.com/si-tec/si-tec-fuer-hobelmaschinen/  

https://www.hokubema.com/si-tec/si-tec-fuer-hobelmaschinen/
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