DEUTSCHSPRACHIGES ORIGINAL

c € SICHERHEITSTECHNIK

Einstellanleitung

Magnetische Schnelleinstellapparate Typ 1533

Zum komfortablen Messerwechsel an Hobelmaschinen mit Keilleistenmesserwelle
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1 Allgemeines
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Korrekt geschliffene und eingestellte Hobelmesser sind die Grundvoraussetzung fiir ein sauberes und genaues
Arbeiten an der Hobelmaschine. Mit den beiden Magnet-Schnelleinstellapparaten Typ 1533 lassen sich neue
oder bestehende Hobelmesser von Keilleistenmesserwellen schnell, prazise und komfortabel auf den korrekten

Messerliberstand von 1,0 mm einstellen.

Die Einstellgerate werden mit ihren Magnetschuhen (auRerhalb des Messerbereichs) auf den Messerwellenkor-
per aufgesetzt und das Messing-Anschlagstlick auf der Unterseite mit Hilfe der Einstellmutter (oben) bis zum
Kontakt auf den Wellenkdrperdurchmesser positioniert. Durch Zurlickdrehen der Einstellmutter erhalt man dann

den korrekten Messertberstand.

2 Technische Eigenschaften
=i

Abbildung 1 : Magnet-Schnelleinstellapparate Typ 1533

3 Komponenten und Einstellelemente

?80... 145 mm

Abbildung 2 : Komponenten und Einstellelemente
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e Magnetische Schnelleinstellapparate Typ 1533

flir Hobelmesser an Keilleistenmesserwellen

e Lieferumfang: 2 Stiick im Set in praktischer Holz-

kassette

e Hobelmesseriberstand auf 0,1 mm genau durch

Feineinstellmutter einstellbar (1 Teilungspunkt
am Hals der Einstellmutter entspricht 0,1 mm)

e Geeignet fur Keilleistenmesserwellen mit Durch-

messer von 80 - 145 mm

e Guter Halt dank starker Magnethaftung
e Gewicht:ca.500g
e Artikelnummer: 2004

Pos. Beschreibung
1 Einzustellendes Hobelmesser
2 Feineinstellmutter
3 0,1 mm Markierung
4 Magnetschuh (2 Stiick)
5 Messing-Anschlagstiick
6 Federstift
7 Druckfeder
8 Messerwellenschraube

9 Spannkeil

Einstellvorgang siehe = nachste Seite.
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4 Messeruberstand einstellen

Vor dem Einsetzen neuer bzw. nachgescharfter Hobelmesser sind folgende Punkte zu beachten:

e Die Hobelmesser, Keilleisten, Anlageflaichen an der Messerwelle sowie die Anlageflachen der Einstellgerate
missen vor der Einstellung griindlich gereinigt werden.

e Nachzuscharfende Hobelmesser sind parallel zu schleifen, abzuziehen und auszuwuchten.

e Uberpriifen Sie die Hobelmesser vor dem Einsetzen auf Geradheit und einen sauberen Schliff.

@ Maximal zuldssiger Messeriiberstand iiber den Wellengrundkérper = 1,0 mm.

e Ldsen Sie mit einem SW17 Schmalschlitz-Gabel-
schlissel (siehe Zubehor in Kapitel = 5) der Reihe
nach samtliche Messerwellenschrauben (8) und
nehmen Sie die stumpfen Messer heraus.

e Setzen Sie beide Einstellgerdte mit den Magnet-
schuhen (4) auf den Messerwellenkdrper (nicht
im Messerbereich) auf und driicken Sie das Mes-
singanschlagstiick (5) mit der Einstellmutter (2)
bis auf den Wellenkorperdurchmesser.

e Danndie Einstellmutter (2) zurlickdrehen, bis der
korrekte Messeriiberstand erreicht ist. Ein Tei-
lungspunkt (3) am Hals der Einstellmutter ent-
spricht 0,1 mm.

e Der Messeriiberstand bei allen Hobelmaschinen
betrdgt 1,0 mm. Die Einstellmutter (2) ist somit
um 10 Teilungspunkte (3) zurtickzudrehen.

e Setzen Sie nun die neuen bzw. gescharften Mes-
ser (1) ein, indem Sie diese mit einem Holz in die
Messeraufnahme der Messerwelle hineindrii-
cken und leicht festschrauben.

Abbildung 3 : Messeriiberstand einstellen

e Nach der Justierung der Einstellgerate setzen Sie diese gemaR obiger = Abbildung 3 tiber den Hobelmes-
sern auf, so dass der gefederte Stift (6) am Messerwellenkorper anliegt (Klemmschraubenseite).

@ Wichtig: Die Einstellapparate diirfen nicht schréig bzw. gekantet aufliegen, da die Ein-
stellung sonst ungenau wird.

e Lassen Sie nun das Messer durch die Feder (7) bis an das Messinganschlagstiick andriicken.

e Ziehen Sie den Spannkeil (9) von der Mitte nach auRen mit den Schrauben (8) fest.

@ Das optimale Anzugsdrehmoment fiir die Messerwellenschrauben betrédgt 32 Nm.
Bitte keine Verldngerung und keinen Hammer verwenden!

e Der Einstellvorgang ist nun beendet.

=>» MASCHINE STARTEN und nach ca. 5 Minuten Lauf die Messerwellenschrauben nochmals nachziehen.
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5 Zubehor fur die Keilleistenmesserwelle

Abbildung 4: Keilleistenmesserwelle

Artikel

Streifenhobelmesser 1505
Standard fiir 334|20

Streifenhobelmesser 1505
Standard fiir 33520

Streifenhobelmesser 1505
Standard fiir 33620

Streifenhobelmesser
1505 HSS fiir 33420

Streifenhobelmesser
1505 HSS fiir 335|20

Streifenhobelmesser
1505 HSS fiir 33620

Messerwellen Druckleisten
410 mm fiir 334| 20

Messerwellen Druckleisten
510 mm fiir 335|20

Messerwellen Druckleisten
630 mm fiir 336|20

Messerwellen
Ersatzschrauben

Messerwellen Schmal-
schlitz-Schlissel SW17

Messerwellen-
Druckfeder

Beschreibung
PANHANS-Granat 410 x 35 x 3 mm, Standardqualitat fur

PANHANS-Viermesserwelle aus Dauerschnittstahl

PANHANS-Granat 510 x 35 x 3 mm, Standardqualitat fur
PANHANS-Viermesserwelle aus Dauerschnittstahl

PANHANS-Granat 630 x 35 x 3 mm, Standardqualitat fur
PANHANS-Viermesserwelle aus Dauerschnittstahl

PANHANS-Granat 410 x 35 x 3 mm, Standardqualitat fur
PANHANS-Viermesserwelle aus HSS-Stahl

PANHANS-Granat 510 x 35 x 3 mm, Standardqualitat fur
PANHANS-Viermesserwelle aus HSS-Stahl

PANHANS-Granat 630 x 35 x 3 mm, Standardqualitat fur
PANHANS-Viermesserwelle aus HSS-Stahl

Ausgewuchtet, mit Schrauben R 1/4", SW 17 (Lieferung paarweise)

Ausgewuchtet, mit Schrauben R 1/4", SW 17 (Lieferung paarweise)

Ausgewuchtet, mit Schrauben R 1/4", SW 17 (Lieferung paarweise)

Ausfiihrung Standard, H6he ca. 21 mm (gehértet, R 1/4", SW 17)

Flir Messerwellenschrauben mit Schlisselweite 17 mm

Zum Anheben der Messer und zur Erleichterung fir das einfache
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Art.-Nr.

3304
3306
3308
3313
3315
3316
4087
4088
4131
4107
4113

4114

Einstellen der Messer mit den Magnet-Hobelmesser-Einstellgeraten.

Weiteres Zubehor fiir Thre Hobelmaschine finden Sie bei uns im Online Shop unter

< https://www.hokubema.com/si-tec/si-tec-fuer-hobelmaschinen/
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