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1 Einleitung

Diese Betriebsanleitung gilt flir den PANHANS Rolltisch, der fir Zapfen- und Schlitzfrasarbeiten auf PANHANS
Tisch- bzw. Schwenkfrasmaschinen ausgelegt ist. Das Dokument dient dazu, den erworbenen Rolltisch kennen-
zulernen und seine bestimmungsgemaRen Einsatzmdglichkeiten zu nutzen. Des Weiteren sind wichtige Hinweise
enthalten, um den Rolltisch sicher, sachgerecht und wirtschaftlich zu betreiben.

Die Beachtung dieses Dokuments hilft Gefahren zu vermeiden, Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu vermindern
und die Zuverlassigkeit sowie die Lebensdauer des Rolltisches zu erhéhen. Die Betriebsanleitung ist um Anwei-
sungen aufgrund nationaler Vorschriften zur Unfallverhiitung und zum Umweltschutz zu ergénzen.

Diese Betriebsanleitung muss immer am Einsatzort des Rolltisches bereitliegen. Sie ist von je-
der Person zu lesen und anzuwenden, die mit Arbeiten beauftragt ist, z. B.

e pei der Bedienung, einschliefSlich Riisten, Stérungsbehebung im Arbeitsablauf, Beseitigung
von Produktionsabfdllen und Pflege,

e bei der Instandhaltung (Wartung, Inspektion, Instandsetzung)

e und/oder beim Transport.

Neben dieser Betriebsanleitung und den im Verwenderland und an der Einsatzstelle geltenden verbindlichen
Regelungen zur Unfallverhiitung, sind auch die anerkannten fachtechnischen Regeln fir sicherheits- und fachge-
rechtes Arbeiten zu beachten.

1.1 Rechtliche Hinweise

Samtliche Inhalte dieser Betriebsanleitung unterliegen den Nutzungs- und Urheberrechten der Hokubema Ma-
schinenbau GmbH. Jegliche Vervielfaltigung, Verdnderung, Weiterverwendung und Publikation in anderen elekt-
ronischen oder gedruckten Medien, sowie deren Veréffentlichung im Internet, bedarf einer vorherigen schriftli-
chen Genehmigung durch die Hokubema Maschinenbau GmbH.

1.2  Abbildungen

Samtliche in diesem Dokument enthaltenen Fotos, Abbildungen und Grafiken dienen lediglich zur Veranschauli-
chung und zum besseren Verstandnis. Sie konnen ggf. vom aktuellen Stand des Rolltisches abweichen. Titelbilder
und Gesamtansichten kénnen zudem optionale Komponenten und Sonderzubehér beinhalten.

2  Symbole
2.1 Allgemeine Symbole

Symbol  Bedeutung

@ Signalisiert Stellen der Betriebsanleitung, die besonders zu beachten sind, um Stérungen oder
Beschadigungen an am Rolltisch zu verhindern.

I:> Verlinkte Querverweise auf Kapitel, Abschnitte oder Abbildungen innerhalb dieses Dokuments.

< Referenzverweis auf ein separates Dokument oder auf eine externe Quelle eines Drittanbieters.

BA_PH_Rolltisch_DE_47-25.docx
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2.2 Symbole in Sicherheitshinweisen

Symbol

Erbprreooeddp

Sicherheitshinweis

Allgemeines Warnzeichen, welches erhéhte Aufmerksamkeit erfordert!

Das Nichtbeachten kann Verletzungen oder Sachschdden zur Folge haben.

Dieser Sicherheitshinweis weist auf eine mogliche gefahrliche Schnittgefahr hin!

Gefahr von Personenschdden und ggf. zusdtzliche Sachschdéden.

Hinweis auf die Verpflichtung zum Tragen von Schutzhandschuhen!

Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann Personenschdden zur Folge haben.

Hinweis auf die Verpflichtung zum Tragen eines Gehdrschutzes!
Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann Personenschdden zur Folge haben.

Hinweis auf die Verpflichtung zum Tragen einer Schutzbrille!

Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann Personenschdden zur Folge haben.

Hinweis auf die Verpflichtung zum Tragen einer Atemschutzmaske! Das Nichtbeachten
dieser Hinweise kann Atembeschwerden und Lungenschéden zur Folge haben.

Hinweis auf die Verpflichtung zum Tragen von Sicherheitsschuhen!

Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann Personenschdden zur Folge haben.

Mogliche gefahrliche Quetschgefahr im Bereich von feststehenden Gegenstanden!

Gefahr von Personenschdden und ggf. zusdtzliche Sachschdden.

Hinweis auf eine mogliche gefahrliche Quetschgefahr!

Gefahr von Personenschdden und ggf. zusdtzliche Sachschdéden.

Hinweis auf mogliche Gefahren durch elektrische Spannung! Das Nichtbeachten
kann lebensgefdihrliche Verletzungen und Sachbeschddigung zur Folge haben.

Dieser Sicherheitshinweis weist auf eine mogliche gefahrliche Einzugsgefahr hin!
Das Tragen von langem offenem Haar und von loser Kleidung ist verboten!

Gefahr von Personenschdden und ggf. zusdtzliche Sachschdden.

Feuergefahr! Nicht rauchen und kein offenes Feuer entziinden.

BA_PH_Rolltisch_DE_47-25.docx 5
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3  Allgemeines

Der speziell auf die Anforderungen von PANHANS
Schwenkfrasmaschinen abgestimmte Rolltisch be-
steht aus einer Fiihrungswange, einem Rollwagen
und einer Tischplatte.

Der Rollwagen wird Uber verstellbare Kugellagerrol-
len auf der Fihrungswange gefiihrt, wobei die Fiih-
rungswange zusatzlich seitlich verschiebbar ist.

Auf der Tischplatte sind ein Exzenterspanner, ein An-
schlaglineal sowie Schutzbleche montiert.

Nach der Demontage des Anschlaglineals, des Exzen-
terspanners, sowie der Schutzbleche, kann der Roll-
tisch als einseitige Tischverlangerung verwendet e ‘

werden. Abbildung 1: Rolltisch mit LAS-M Léngenanschlag (Option)

Soll der Rolltisch nicht als Tischverlangerung dienen, kann er hinter dem Maschinentisch abgesenkt werden.
Wenn der Rolltisch nicht bendtigt wird, kann er auf Maschinentischniveau abgesenkt werden.

3.1 Eigenschaften und Ausstattung

e Aufspanntisch einschiebbar bis zur Frasspindel

e mit stufiger Hohenverstellung (obere Position als
Rolltisch, untere Position als Tischverlangerung links)

e inkl. Anschlagaufnahme und Exzenterspanner

e inkl. @ 120 mm Absaugstutzen

e inkl. Schutzhaube 1641

3.2 Applikationen

Der Rolltisch wird hauptsachlich zum Zapfen- und Schlitzfrasen (beispielsweise im Fensterbau) eingesetzt.
e Des Weiteren kann er zum Frasen schmaler Werkstiicke, die nicht von Hand gefiihrt werden kénnen, ein-
gesetzt werden.

3.3 Zielgruppe und Vorkenntnisse

Diese Betriebs- und Wartungsanleitung ist an das Bedien- und Wartungspersonal der Maschine und des Rolltisches
gerichtet. Das Bedienpersonal ist vom Betreiber zu bestimmen. Es muss folgende Voraussetzungen erfillen:

e Technische Grundkenntnisse (z. B. Lehrabschluss als Tischler, Schlosser,
etc. und/oder Praxis im Bedienen von Holzbearbeitungsmaschinen)
e Lesen und verstehen dieser Betriebs- und Wartungsanleitung

Zum Erlangen der erforderlichen Kenntnisse, welche zum Bedienen dieses Rolltisches erforderlich sind, muss der
Betreiber folgende MaRRnahmen durchfiihren:

e Produkteinschulung fiir jeden Bediener (auch eventuelles Fremdpersonal)
e Regelmalige Sicherheitsunterweisung

BA_PH_Rolltisch_DE_47-25.docx 6
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3.4 Anforderungen an das Bedienpersonal

e Der Rolltisch darf ausschlielich von geschultem Personal, das dartiber hinaus diese Betriebs- und Wartungs-
anleitung gelesen hat, bedient werden.

e Inspektion, Wartung, Reinigung und Instandsetzung diirfen nur durch technische Fachkrafte mit produkt-
spezifischer Ausbildung sowie mechanischer und/oder elektrischer Ausbildung durchgeftihrt werden.

e  Fir Planung und Kontrolle der Arbeiten sind Fachkrafte mit produktspezifischer Ausbildung zu beauftragen
und zur Verantwortung zu ziehen.

e Das gesetzliche Mindestalter ist einzuhalten.

e Die nationalen Schutzbestimmungen fiir Arbeitnehmer*innen sind einzuhalten.

3.5 Hinweise zur Unfallverhiitung

Fur den Betrieb des Rolltisches sind u. a. folgende Punkte zu beachten, die zu einer Vermeidung von Unfallen
beitragen:

e Verhindern Sie, dass unbefugte Personen Zugang zur Maschine haben.

e Halten Sie Fremdpersonen von den Gefahrenbereichen und den Gefahrenstellen fern.

¢ Informieren Sie anwesende Fremdpersonen wiederholt iber bestehende Restrisiken
(siehe Abschnitt = 4.4.1 ,Restrisiken”).

e Flhren Sie fur Personen, die sich im Bereich des Rolltisches aufhalten missen, wiederkehrende Schulun-
gen und Unterweisungen durch, die auch protokolliert werden.

e Neues Personal ist betriebsintern am Rolltisch sowie an der Fradsmaschine zu schulen und diese Schulung
muss dokumentiert werden.

3.6 Allgemeine Sicherheitsbestimmungen

Generell gelten im Umgang mit dem Rolltisch folgende Sicherheitsbestimmungen und Verpflichtungen:

e Der Rolltisch darf nur in einwandfreiem und sauberem Zustand betrieben werden.

e Es ist verboten, jegliche Schutz-, Sicherheits- oder Uberwachungseinrichtung zu entfernen, zu dndern, zu
Uberbriicken oder zu umgehen.

e Alle Schutz-, Sicherheits- und Uberwachungseinrichtungen sind vom Betreiber regelmiRig zu tiberpriifen
und instand zu halten.

e Es ist verboten, den Rolltisch ohne schriftliche Freigabe des Herstellers / Lieferanten umzubauen oder zu
verandern.

e Storungen oder Schiaden am Rolltisch sind dem Betreiber sofort zu melden. Diese sind umgehend zu besei-
tigen und ggf. zu reparieren.

e Bei Reparaturen dirfen nur Original-Ersatzteile verwendet werden.

e Esdirfen nur unterwiesene, geschulte oder qualifizierte Personen mit dem Rolltisch arbeiten.

e Die Wartungsarbeiten sind gemaR den Wartungsanweisungen durchzufiihren und zu dokumentieren.

e Nach einer Wartung oder Reparatur darf die Maschine nur mit allen montierten Schutzeinrichtungen ge-
startet werden. Es gilt, hierfir einen Verantwortlichen zu definieren, der das ordnungsgemaRe Montieren
der Schutzeinrichtungen kontrolliert.

e Fir den Betrieb des Rolltisches gelten die jeweiligen nationalen Schutzbestimmungen fir Arbeitnehmende
sowie die nationalen Sicherheits- und Unfallverhlitungsvorschriften.

BA_PH_Rolltisch_DE_47-25.docx 7
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4 Sicherheit

4.1 Grundlegende Sicherheitshinweise

Holzbearbeitungsmaschinen und entsprechendes Zubehor kénnen bei unsachgemafem Gebrauch gefahrlich
sein. Beachten Sie deshalb die in diesem Kapitel aufgefuhrten Sicherheitshinweise sowie die Unfallverhitungs-
vorschriften der BGHM (Berufsgenossenschaft fiir Holz und Metall).

Fiir Schdden und Betriebsstorungen, die auf Nichtbeachtung der Betriebsanleitung zuriickzu-
fiihren sind, iibernimmt der Hersteller keine Haftung.

‘/@) Fiir ein sicheres Arbeiten mit dem Rolltisch sind zusditzlich die Betriebsanleitung lhrer Fréisma-
\—~ schine und insbesondere die darin enthaltenen Sicherheitsvorschriften zu beachten.

4.2 Einsatzbereich und bestimmungsgemale Verwendung

Der PANHANS Rolltisch dient ausschliefllich zum Fiihren von Werkstiicken beim Zapfen- und
é Schlitzfréisen an einem Ende des Werkstiickes. Es diirfen nur Holzwerkstoffe mit rechteckigem
oder quadratischem Querschnitt mit einer maximalen Héhe von 210 mm bearbeitet werden.

Die zu bearbeitenden Werkstiicke miissen sicher aufgelegt und gefiihrt werden kénnen.

Die Bearbeitung anderer als der vorgesehenen Werkstoffe ist nur nach vorheriger Riicksprache mit
dem Hersteller und dessen ausdriicklicher Zustimmung zulassig.
Metallische Werkstoffe diirfen nicht bearbeitet werden.

Es sind nur Fraswerkzeuge nach EN 847-1:1997 zuldssig, die mit dem Priifzeichen "BG-Test" oder mit
den Zeichen "Handvorschub" oder "MAN" gekennzeichnet sind.

> B

c Eine nicht bestimmungsgemdfle Verwendung kann zur Gefdhrdung von Personen und zu
einer Beschddigung des Rolltisches und/oder der Frismaschine fiihren.

Der Rolltisch ist nicht geeignet fiir den Betrieb im Freien oder in explosionsgefahrdeten Raumen.

e zuldssige Umgebungstemperatur: +5 bis +40° C
e zuldssige Luftfeuchtigkeit: 30 % bis 95 %
e Anzahl der Arbeitsplatze: 1

Zur bestimmungsgemaRen Verwendung des Rolltisches gehort auch die Einhaltung der in der Betriebsanleitung
vorgeschriebenen Betriebs-, Wartungs- und Instandhaltungsbedingungen.

Jeder dariiberhinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemal und ist verboten.

4.3 Umbauten und Veranderungen des Rolltisches

@ Eigenmdichtige Umbauten und Verdnderungen am Rolltisch sind aus Sicherheitsgriinden ver-
boten. Fiir daraus resultierende Schdden haftet der Hersteller nicht. Das Risiko hierfiir tréigt
der Betreiber/Benutzer.

4.4 Verwendung von Ersatzteilen

@ Ersatzteile miissen den vom Hersteller festgelegten technischen Anforderungen entsprechen.
Verwenden Sie deshalb ausschliefilich Original-Ersatzteile des Herstellers.
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4.4.1 Restrisiken

Der Rolltisch ist nach dem neuesten Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln ge-
baut. Dennoch kénnen bei ihrer Verwendung Gefahren fiir Leib und Leben des Benutzers oder Dritter bzw. Be-
eintrdchtigungen des Rolltisches und anderer Sachwerte entstehen. Auch bei bestimmungsgeméaRer Verwen-
dung kénnen trotz Einhaltung aller einschlagigen Sicherheitsvorschriften aufgrund der, durch den Einsatzzweck
des Rolltisches bedingten, Konstruktion noch folgende Restrisiken auftreten:

P
A

(m Das Lesen und Anwenden der Betriebsanleitung fir den Rolltisch und die verwendete Bearbei-
A tungsmaschine ist fiir das Bedienpersonal vorgeschrieben.

=,

Gefahr durch herunterfallende Gegenstdande wie Werkstiicke, Werkzeuge etc. Tragen Sie deshalb
Sicherheitsschuhe, insbesondere auch beim Transport und beim Anbau des Rolltisches.

>
@

Schneidgefahr am Fraswerkzeug - niemals in das laufende Werkzeug greifen!

Schneid- und Stichgefahr durch Spane und Splitter! Entfernen Sie diese niemals mit der Hand
und/oder bei laufender Maschine aus dem Gefahrenbereich (Pinsel oder Handfeger verwenden).

Einzugsgefahr und erhdhtes Verletzungsrisiko beim Tragen von Uhren und Schmuck. Das Tragen
von Uhren und Schmuck ist bei der Arbeit mit dem Rolltisch verboten.

Achten Sie auf eine mogliche Einzugsgefahr am rotierenden Werkzeug. Kleidungsstiicke oder Haare
konnen erfasst werden. Tragen Sie stets enganliegende Kleidung, bzw. vermeiden Sie lose Kleidung.

Gefahr durch Stromschlag bei Arbeiten an der elektrischen Anlage. Elektrische Arbeiten sind aus-
schlieflich von qualifiziertem Fachpersonal durchzufiihren!

Auswurfgefahr, bzw. erhéhte Verletzungsgefahr durch herausschleudernde Teile.
Achten Sie auf die Quetschgefahr an Spannvorrichtungen und beweglichen Maschinenteilen.
Achten Sie darauf, dass sich keine unbefugten Personen im Bereich der Maschine aufhalten.

Verletzungsgefahr durch wegfliegende Werkzeugteile - Schutzbrille tragen!

Verletzungsgefahr durch wegfliegende Werkstiickteile sowie aus der Maschine heraustretende
Spane, Splitter und Staube - Schutzbrille tragen!

Achten Sie auf die erh6hte Larmemission und tragen Sie einen Gehoérschutz.

Achten Sie auf die erhéhte Staubentwicklung. Verwenden Sie die Absaugvorrichtung und tragen Sie
ggf. eine Staubschutzmaske.

Qoo PEPDPD

@@ Brandgefahr durch Holzstaub in Verbindung mit Funkenflug und/oder offenem Feuer!

4.4.2 Umweltschutzvorschriften beachten

Bei samtlichen Arbeiten, die an der und mit dem Rolltisch anfallen, sind die am Einsatzort geltenden Umwelt-
schutzvorschriften, Pflichten und Gesetze zur Abfallvermeidung und zur ordnungsgemalRen Wiederverwertung
und/oder Entsorgung einzuhalten.

Dies betrifft insbesondere Installations-, Reparatur- und Wartungsarbeiten mit Stoffen, die das Grundwasser be-
lasten kénnten (z. B. Ole, Kiihl- und Schmierstoffe, Hydraulikéle sowie [dsungshaltige Reinigungsmittel und -fliis-
sigkeiten). Diese diirfen unter keinen Umstanden im Boden versickern oder in die Kanalisation gelangen.

Lagern und transportieren Sie die o. g. Gefahrenstoffe nur in geeigneten Behdiltern.

L’}s Vermeiden Sie das Auslaufen von Gefahrenstoffen mit geeigneten Auffangbehdiltern.

Lassen Sie o. g. Stoffe von einen qualifizierten Entsorgungsunternehmen entsorgen.
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4.4.3 Organisatorische MaRnahmen

A
A

B>

» C S B

B BB B B BB

4.
v
v
v
v

Die Betriebsanleitung standig am Einsatzort des Rolltisches griffbereit aufoewahren.

Das mit Tatigkeiten mit dem Rolltisch beauftragte Personal muss vor Arbeitsbeginn die Betriebsanleitung,
insbesondere das Kapitel ,Sicherheit” und die Betriebsanleitung der verwendeten Frasmaschine gelesen
und verstanden haben. Dies gilt in besonderem MaRe flir nur gelegentlich an der Maschine tatig werdendes
Personal (z. B. beim Riisten, Warten 0.3.).

Ergdnzend zur Betriebsanleitung allgemeingiiltige gesetzliche und sonstige verbindliche Regelungen zur Un-
fallverhitung und zum Umweltschutz beachten und anweisen.

Die Betriebsanleitung um Anweisungen, einschlieBlich Aufsichts- und Meldepflichten zur Bericksichtigung
betrieblicher Besonderheiten, z. B. hinsichtlich Arbeitsorganisation, Arbeitsabldaufen, eingesetztem Perso-
nal, ergianzen.

Sicherheits- und gefahrenbewusstes Arbeiten unter Beachtung der Betriebsanleitung kontrollieren.

Das Bedienungspersonal darf keine offenen langen Haare, lose Kleidung, Uhren oder Schmuck einschlieBlich
Ringe tragen. Es besteht Verletzungsgefahr z. B. durch Hangenbleiben oder Einziehen.

Bei sicherheitsrelevanten Anderungen der Frasmaschine, des Rolltisches oder des Betriebsverhaltens ist die
Maschine sofort stillzusetzen und die Stérung der zustandigen Stelle/Person zu melden.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise beachten und vollzahlig in lesbarem Zustand halten.
Soweit erforderliche oder durch Vorschriften geforderte, persénliche Schutzausriistungen benutzen.

Die Brandmelde- und Brandbekdmpfungsmoglichkeiten beachten. Standort und Bedienung von Feuerlo-
schern (Brandklasse ABC) bekanntmachen. Kein Wasser verwenden!

4.4 Personalauswahl und Qualifikation - grundsatzliche Pflichten

Die Konstruktion und Bedienung des Rolltisches ist flir Rechtshander vorgesehen.

Der Rolltisch ist fur die Bedienung durch eine einzelne Person vorgesehen. Weitere Personen im Umfeld der
Bearbeitungsmaschine miissen einen geeigneten Sicherheitsabstand einhalten.

Arbeiten an und mit dem Rolltisch diirfen nur von zuverlassigem Personal durchgefiihrt werden. Zusétzlich
ist das gesetzliche Mindestalter zu beachten!

Nur geschultes oder unterwiesenes Personal einsetzen, Zustdndigkeiten des Personals fiir das Bedienen,
Rusten, Warten, Instandsetzen klar festlegen!

Sicherstellen, dass nur dazu beauftragtes Personal an der Maschine und am Rolltisch tatig wird!

Zu schulendes, anzulernendes, einzuweisendes oder im Rahmen einer allgemeinen Ausbildung befindliches
Personal nur unter standiger Aufsicht einer erfahrenen Person an der Maschine tatig werden lassen.

Arbeiten an elektrischen Ausriistungen dirfen nur von einer Elektrofachkraft oder von unterwiesenen Per-
sonen unter Leitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft gemaR den elektrotechnischen Regeln vorgenom-
men werden.

Sichere Arbeitsweisen

Fehler und Beschadigungen am Rolltisch sind nach Feststellung sofort zu melden.
Jede sicherheitsbedenkliche Arbeitsweise ist zu unterlassen!
Eine ausreichende Beleuchtung (min. 500 Lux) muss am Arbeitsplatz sichergestellt sein!

Arbeiten Sie stets mit allen Schutzvorrichtungen! Diese haben sich an den richtigen Stellen
und in perfektem Funktionszustand zu befinden.

BA_PH_Rolltisch_DE_47-25.docx
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4.6 Sicherheitshinweise fiir Montagearbeiten

é Vor Montage-, Wartungs- und Reparaturarbeiten ist die Maschine auszuschalten und gegen
unbefugtes Wiedereinschalten zu sichern! Hauptschalter mit Vorhéingeschloss abschlief3en!

A\ Beiallen Arbeiten, die den Betrieb, die Produktionsanpassung, die Umriistung oder die Einstellung der Ma-
schine und ihrer sicherheitsbedingten Einrichtungen sowie Wartung und Reparatur betreffen, Ein- und Aus-
schaltvorgdnge gemals der Maschinen-Betriebsanleitung und Hinweise fir die Instandhaltungsarbeiten be-
achten!

Ziehen Sie die fur Wartungs- und Reparaturarbeiten geldsten Schraubverbindungen stets wieder fest!

B B

Ist die Demontage von Sicherheitseinrichtungen beim Risten, Warten und Reparieren erforderlich, hat un-
mittelbar nach Abschluss der Wartungs- und Reparaturarbeiten die Remontage und Uberpriifung der Si-
cherheitseinrichtungen zu erfolgen.

A\ Firsichere und umweltschonende Entsorgung von Betriebs- und Hilfsstoffen (z. B. Ole) sowie Austauschtei-
len (z. B. elektronische Bauteile) sorgen.

5 Lieferumfang

Der Rolltisch wird komplett mit allen zur Montage und zum Betrieb nétigen Teilen ausgeliefert:

e Tischplatte

e Anschlaglineal

e 1 Exzenterspanner

e Rollwagen

e Fihrungswange

e Lagerbdcke und Montageteile zur Befestigung am Maschinenstander

e Schutzbleche zur Montage auf Tischplatte

e Schutzhaube zum Schlitzfrasen Typ 1641 mit Absaugungsanschluss @ 120 mm
e  Zusatzliche Not-Aus Taste mit Anschlussleitungen

e Endschalter mit Elektronikbauteilen zur Drehzahlbegrenzung bei aufgesetzter Schlitzhaube
e Montagewinkel fir o. g. Endschalter

e Hebelverlangerung fiir Hohenverstellung

e 1 Gabel-/Ringschlissel SW 19

e 1 Gabelschlissel SW 13

e Montage- und Bedienungsanleitung

Optionaler LAS-M Langenanschlag und weiteres Zubehor siehe Kapitel = 11.

5.1 Ubernahme nach Anlieferung

Uberpriifen Sie die Sendung auf Vollstindigkeit und auf eventuelle Transportschiden. Bei einem eventuellen
Transportschaden bitte die Verpackung aufbewahren und umgehend die Spedition und uns verstandigen! Spa-
tere Reklamationen kénnen nicht anerkannt werden.

% Entsorgen Sie das Verpackungsmaterial umweltgerecht!

5.2 Transport zur Frasmaschine

Verwenden Sie aufgrund des hohen Eigengewichts des Rolltisches ein geeignetes Hebe- und Transportmittel, um
diesen sicher und den allgemeinen Sicherheitsbestimmungen entsprechend zur Frasmaschine zu transportieren.

Verletzungsgefahr durch hohes Eigengewicht! Tragen Sie deshalb Sicherheitsschuhe.
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6 Technische Daten

Tisch
Breite: = 455 mm
Tiefe: = 705 mm
Tiefenverstellung: = 445 mm
Hohenverstellung: = 90 mm
Verfahrweg: = 845 mm

Aufspannmafle mit Exzenterspanner
Werkstiickhdhe: = max. 210 mm
Werkstuickbreite: = max. 395 mm

Anschlaglineal
Lange: 640 mm
Verstellbereich: = + 60° bis — 60°

Fiihrungswange
Lange: 1300 mm
Verstellweg seitlich: 600 mm

Hersteller:

HOKUBEMA Maschinenbau GmbH
Graf-Stauffenberg-Kaserne
Binger Str. 28 | Halle 120
DE-72488 Sigmaringen
Tel.: +49 (0) 7571 / 755-0
Fax: +49 (0) 7571/ 755-2 22

BA_PH_Rolltisch_DE_47-25.docx 12



BEANHANS

QUALITAT SEIT 1918

7 Anbau des Rolltisches

Vor dem Beginn der Montagearbeiten ist die Maschine auszuschalten und gegen unbefugtes
Wiedereinschalten zu sichern! Hauptschalter mit Vorhéingeschloss abschliefSen!

>

schwere Bauteile unter Zuhilfenahme eines geeigneten Hebemittels oder mit Unterstiitzung

@ Verletzungsgefahr durch hohes Eigengewicht! Tragen Sie Sicherheitsschuhe und heben Sie
einer zweiten Person an.

7.1 Anbau der Lagerbocke

o Anlageflachen der Lagerbocke (L) und Anschraubflachen
am Maschinenstander reinigen, Staubschutzkappen aus
den Gewindebohrungen entfernen

e Alle Gewindebohrungen im Maschinenstdander auf Ver-
schmutzungen oder Farbreste untersuchen und falls er-
forderlich nachschneiden.

e Lagerbdcke (L) montieren und M12 Schrauben (M) ein-
drehen und anlegen (3 x pro Flansch).

e Befestigungsschrauben (M) nicht festziehen - Die Lager-
bocke miissen noch in der Hohe verstellbar sein.

e Einstellstiicke (E) mit je zwei M10 Schrauben montieren.

Abbildung 2: Lagerblécke montieren

7.2 Anbau der Flihrungswange

e Obere Fiihrungen (0) an den Lagerbdcken demontie-
ren (siehe Zustand in = Abbildung 2).

e Die seitlichen Einstell- und Klemmschrauben an allen
Fihrungen zurtickdrehen = Kontermuttern l6sen.

e Fihrungswange (W) in die unteren Fiihrungen ein-
setzen und festhalten (Anschlagbolzen missen nach
unten zeigen).

e Fihrungen oben (0) wieder montieren (siehe Foto).

e Die seitlichen Einstellschrauben (J) der unteren Fiih-
rung (U) und oberen Flihrung (O) eindrehen. Sie mus-
sen so eingestellt werden dass sich die Fiihrungs-
wange (W) spielfrei verschieben lasst.

e Kontermuttern wieder anziehen.

e Mit den Klemmschrauben (keine Kontermuttern) an
den oberen Fiihrungen (0) kann die Flihrungswange
geklemmt werden.

e Kontermuttern der Hohenverstellschrauben an den
Einstellstlicken (E) |6sen (siehe = Abbildung 2)

e Fihrungswange (W) mit den Hohenverstellschrauben
parallel zur Tischoberkante ausrichten (max. Abwei-
chung 0,1 mm) und Kontermuttern wieder anziehen.

e Nach Abschluss der Einstellarbeiten alle Befesti-
gungsschrauben (M) der Lagerbocke festziehen.

Abbildung 3: Flihrungswange montieren
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7.3  Anbau des Rollwagens

Um den Rollwagen montieren zu kén-
nen, muss zunachst die Tischplatte des
Rolltisches demontiert werden.

e Hierzu jeweils die beiden Klemmhebel
(H) und die Befestigungsschrauben (S)
herausdrehen, um die Klemmleisten
und danach die Tischplatte entfernen
zu kénnen (siehe = Abbildung 4).

e Demontieren Sie nun den An-
schlagbolzen (A) von der Fiih-
rungswange (= Abbildung 5).

e Dann den Rolltisch (R) auf die
geharteten Fllhrungsstangen
(F) der Fihrungswange aufset-
zen und aufschieben (siehe =
Abbildung 5).

@5 Nicht verkanten, da
sonst die Kugellagerfiih-

rungen beschddigt wer-
den.

e Danach den Anschlagbolzen
(A) sofort wieder montieren.

e Tischplatte (T) wieder aufset-
zen und die Klemmleisten mit
den Schrauben (S) sowie den
Klemmhebeln (H) befestigen
(siehe = Abbildung 4).

Abbildung 5: Rollwagen montieren

BA_PH_Rolltisch_DE_47-25.docx 14
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7.4  Ausrichten des Rolltisches

Der Rolltisch wird im Werk vollstandig geprift und justiert. Soll eine Anpassung an eine vorhandene Maschine
erfolgen, sind die nachfolgenden Einstellhinweise zu beachten.

@ Der Rolltisch muss in Ldngs- und Querrichtung zur Maschinetischplatte bzw. zur Fréisspindel
ausgerichtet werden.

7.4.1 Rolltisch in Querrichtung ausrichten

e Rolltischplatte bis zum Anschlag in Richtung Frasspindel
nach vorne schieben und mit den beiden Klemmhebeln (H)
fixieren (siehe = Abbildung 5).

e Parallelitdt zum Maschinentisch an der Tischvorderkante
mit TiefenmaR prifen (maximal erlaubte Abweichung in der
Hohe: 0,1 mm).

e Falls erforderlich, Einstellung mit der oberen rechten 45°-
Exzenterrolle vornehmen - dabei die untere rechte 45°-Ex-
zenterrolle gleichzeitig nachstellen, so dass kein Spiel bzw.
keine Verspannung entsteht. Zuvor sind die jeweiligen Kon-
termuttern zu lsen.

e Ziehen Sie nach Abschluss der Einstellung die gel6sten Kon-
termuttern der verstellten Exzenterrollen wieder fest.

Abbildung 6: Einstellbare obere 45°-Exzenterrolle

7.4.2 Rolltisch in Langsrichtung ausrichten (Winkligkeit zur Frasspindel)

e v >
(s)

e Positionieren Sie zunachst die Schwenk-
spindel lhrer Frasmaschine auf exakt 0°.

e Frasspindel nun ganz nach oben stellen
und einen leeren Frasdorn einbauen.

e Rolltischplatte bis zum Anschlag in Rich-
tung Frasspindel nach vorne schieben
und mit den beiden Klemmhebeln (H) fi-
xieren (siehe = Abbildung 5).

e Dann den 90°-Winkel mit einem An-
schlagwinkel zwischen Frasdorn und

, Tischplatte prifen.

Abbildung 7: Einstellschrauben fiir die unteren Exzenterrollen

e Falls erforderlich, den exakten Winkel mit den in = Abbildung 7 gezeigten Einstellschrauben (S) Gber die un-
teren, senkrechten Exzenterrollen einstellen = dabei die unteren 45°-Exzenterrollen gleichzeitig nachstellen,
so dass kein Spiel bzw. keine Verspannung entsteht. Zuvor sind die jeweiligen Kontermuttern zu I6sen.

e Nach Abschluss der Einstellung die gelésten Kontermuttern der verstellten Exzenterrollen wieder festziehen.
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7.4.3 Absenkhodhe des Rolltisches einstellen

Da der Rolltisch als einseitige Tischverlangerung eingesetzt werden kann, muss er im abgesenkten Zustand auf
das Niveau der Maschinentischflache eingestellt werden.

e Ziehen Sie die Rolltischplatte
bis zum Anschlag nach auRen
und fixieren Sie sie dort Uber
die in = Abbildung 4 gezeigten
Klemmhebel (H).

e Danach den Tisch gemaR Ab-
schnitt = 8.4 absenken.

e Losen Sie nun die Kontermut-
ter der kurzen Stitzschraube
(S) fiir die Absenkhohe.

e Dann die Tischplatte mit der
Stutzschraube (S) auf Maschi-
nentischniveau einstellen.

e AbschlieRend Kontermutter
wieder anziehen.

Abbildung 8: Schieber mit Stiitzschrauben (u. a. fiir die Absenkhéhe)
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7.5 Anbau des Anschlaglineals

e Rolltischplatte zuriickziehen und klemmen.
e Anschlaglineal auf die Tischplatte auflegen.

e Lagerbolzen (B) in die Bohrung des Anschlag-
lineals stecken und mit Sechskantmutter und
Unterlegscheibe von der Rolltisch-Unterseite
befestigen.

e Winkelanschlagplatte (P) nach Lésen der Zy-
linderschraube nach oben klappen und wie-
der festziehen.

e Anschlaglineal gegen die 90° Winkelanschlag-
platte (P) ziehen und mit den beiden Klemm-
schrauben auf dem Rolltisch befestigen.

¥
Abbildung 9: Anschlaglineal im montierten Zustand

7.5.1 Einstellen des Anschlaglineals auf 90°

e Klemmschrauben I6sen und einen 90°-Anschlagwinkel an die Tischplatte anlegen.
e Kontermutter an der Winkelanschlagplatte (P) I6sen und den Winkel Gber den Gewindestift justieren.

e Nach erfolgter Einstellung die Kontermutter und Klemmschrauben wieder anziehen.

7.5.2 Montage des LAS-M Langenanschlags (Option)

Abbildung 10: Ldngenanschlag LAS-M (Option) im montierten Zustand

@g Beachten Sie die separate Betriebsanleitung des optionalen Ldngenanschlages LAS-M.

e Legen Sie den LAS-M Langenanschlag parallel an das Anschlaglineal (siehe Abschnitt = 7.5) an, so dass er
mit diesem vorne biindig ist.

e Schrauben Sie den LAS-M Langenanschlag dann mit den beiden Spannplatten am Anschlaglineal fest.

e Der LAS-M Langenanschlag kann nun verwendet werden.
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7.6 Bohrungen fir Schutzhaube Typ 1641 anbringen

e Bohren Sie die beiden @ 7 mm Boh-
rungen und die @ 10,2 mm (M12)
Kernlochbohrungen gemaR Bohr-
skizze (= Abbildung 11) und stellen
Sie die beiden M12 Gewinde her.

e Danach den beiliegenden End-
schalter mit dem Montagewinkel
unter den Tisch montieren und ein-
stellen.

- Der Endschalter begrenzt die
Drehzahl bei aufgesetzter Schutz-
haube auf 4800 U/min.

- Die Einstellung hat so zu erfol-
gen, dass der Endschalter bei mon-
tierter Schutzhaube durch Driicken
- der Klemmschraube (K) aktiv ist.

Hinweis: Bei Maschinen des Typs 245
muss vor der Montage des Endschalters
die Tischplatte abgenommen werden.
Nachdem der Endschalter montiert und
eingestellt wurde, muss die Tischplatte
wieder aufgesetzt und gemal dem Ab-
schnitt = 7.4 neu ausgerichtet werden.

Abbildung 11: Bohrskizze zur Montage der Schutzhaube

7.7  Elektrische UmbaumaRknahmen

ﬁ Die erforderlichen elektrischen Umbaumafinahmen bei der Montage des Rolltisches sind durch
eine ortlich zugelassene Elektrofachkraft durchzufiihren.

Folgende elektrischen UmbaumaBBnahmen sind umzusetzen:

e Anschluss des zusatzlichen Not-Aus Tasters (siehe Abbildung).

e Anschluss und Einstellung des Endschalters zur Drehzahlbe-
grenzung bei aufgesetzter Schutzhaube (Montage siehe vor-
heriger Abschnitt = 7.5.2).

e Montage und Anschluss der Bauteile zur Drehzahlbegrenzung
im Schalterkasten.

Die jeweiligen Schaltungen sind den & Maschinenschaltpldnen zu
entnehmen.

Abbildung 12: Fertig angeschlossener Not-Aus
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8  Bedienung des Rolltisches

Vor Inbetriebnahme die Betriebsanleitung und die Sicherheitshinweise aufmerksam lesen und
beachten. Beachten Sie auch die Sicherheitshinweise in der Betriebsanleitung der Maschine,
an welcher der Rolltisch zum Einsatz kommt.

Alle Einstellarbeiten am Rolltisch und damit verbundenen Zubehérteilen diirfen nur bei still-
stehender Maschine durchgefiihrt werden.

> =

8.1 Schutzhaube TYP 1641 fir Schlitzarbeiten

Bei Arbeiten mit dem Rolltisch ist generell die mitgelieferte Schutzhaube zu verwenden!

>

e Schutzhaube (H) mit den beiden Klemm-
schrauben (1) auf dem Tisch befestigen.
Die Klemmschrauben sind fest mit der
Schutzhaube verbunden und diirfen nicht
durch andere Schrauben ersetzt werden.

e Die Schutzabdeckungen (L) und (R) kon-
nen mit den Klemmschrauben (2) gelost

| f und in Pfeilrichtung verstellt werden.
l e Die Schutzhaube (S) selbst lasst sich Uber
die Klemmschrauben (1), (3) und (4) in die
|
\ /

gezeigten Pfeilrichtungen verstellen.

e Wichtig: Alle Schutzabdeckungen missen
so nah wie moglich an das Werkstiick her-
angeschoben und alle Klemmschrauben
wieder festgezogen werden.

Abbildung 14: Verstellméglichkeiten der Schutzhaube

Hinweis: Bei montierter Schutzhaube und korrektem Anschluss des Endschalters wird die Drehzahl durch den
Endschalter auf maximale 4800 U/min begrenzt.
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8.2 Rolltischplatte verschieben

: S - o Nach Losen der beiden Klemmhebel
) : — y . (H) kann die Rolltischplatte verscho-
ben werden.

e Der Verschiebebereich wird durch
Anschlagschrauben begrenzt, die als
Endlagen dienen.

e Stellen Sie die Rolltischplatte so ein,
dass sie beim Frasen moglichst nah
am Fraswerkzeug entlang lduft.

e Beide Klemmhebel (H) sind nach der
Einstellung wieder festzuziehen, da-
mit sich die Tischplatte wahrend der
Bearbeitung nicht verschieben kann.

—

Abbildung 15: Fiihrung und Klemmung Rolltischplatte

8.3 Verschieben der Flihrungswange
Bei Bedarf kann die Flihrungswange ent-
sprechend seitlich verschoben werden:
e Klemmschrauben (K) losen.
e Fihrungswange verschieben.

e Klemmschrauben (K) festziehen.

=7

Abbildung 16: Fiihrungswange verschieben
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8.4 Rolltisch absenken / anheben

Der Rolltisch kann in zwei Positionen arretiert werden:

1. Angehoben: Arbeitsposition
2. Abgesenkt: Ruheposition (Verwendung als Tischverlangerung moglich)

Die beiden Positionen werden durch die Stiitzschrauben am Schieber festgelegt (siehe = Abbildung 17 rechts).

Abbildung 17: Rolltisch mit Hebelverldngerung absenken und anheben
Vorgehensweise zum Absenken:

e Entnehmen Sie die Hebelverlangerung zum Absenken und Anheben des Tisches aus der seitlichen Halterung

(siehe = Abbildung 17 links) und verlangern Sie den Hebel damit (siehe = Abbildung 17 Mitte).

e Ziehen Sie die Tischplatte bis zum Anschlag zurick.

e Schieben Sie die Filhrungswange bis zum Anschlag nach hinten aus dem Arbeitsbereich.

e Heben Sie den Tisch mit dem Hebel leicht an und halten Sie ihn in dieser Position.

e Schieben Sie den Schieber mit Stiitzschrauben nach aufRen.

e AnschlieBend kann der Tisch mit dem Heben abgesenkt werden.

e Die Tischplatte befindet sich nun auf dem Niveau des Maschinentisches und kann nach Demontage der Auf-
bauteile bei Bedarf als einseitige Tischverlangerung verwendet werden.

Abbildung 18: Rolltisch als einseitige Tischverldngerung (ohne Aufbauteile)

@ Alternativ kann der Rolltisch bei Nichtverwendung (auch ohne Demontage der Aufbauteile)
platzsparend hinter der Schwenkfridsmaschine abgesenkt werden.

BA_PH_Rolltisch_DE_47-25.docx 21



BEANHANG

QUALITAT SEIT 1918

8.5 Werkstlick spannen

e Das Werkstiick wird mit
dem Exzenterspanner (E)
vertikal gespannt.

e Stellen Sie den Exzenter-
spanner (E) stets so ein,
dass das Werkstiick bei
der Bearbeitung sicher fi-
xiert und gehalten wird.

e Spannen Sie zudem die
Halteschiene (H) als Ver-
drehsicherung horizontal
gegen das Werkstlck, da-
mit es sich beim Fradsen
nicht verdrehen kann.

o Samtliche Klemmschrau-
ben und Klemmhebel sind
dabei gut anzuziehen, da-
mit sich der Exzenter-
spanner und das Werk-
stiick wahrend der Bear-
beitung nicht 16sen kon-
nen.

Abbildung 19: Werkstiick spannen

8.6 Anschlaglineal

Mit dem Anschlaglineal kénnen Winkel im Bereich von + 60° bis — 60° eingestellt werden. Abhangig vom ge-
winschten Fraswinkel muss die duRere Klemmschraube entsprechend versetzt werden.

a

Abbildung 20: Winkeleinstellung Abbildung 21: Auflageleiste im Anschlaglineal

Beim Frdsen von stumpfen Winkeln muss die Win- Zum Abstiitzen des Werkstiicks kann die Stiitzauflage
kelanschlagplatte (P) nach unten gedreht werden. (A) aus dem Anschlaglineal geschwenkt werden.
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8.7 Anschlaglineal demontieren

e Drehen Sie die beiden Befestigungsschrauben
(S) komplett heraus und schrauben Sie diese in
die Aufbewahrungsbohrungen, damit sie nicht
verloren gehen kénnen.

e Losen Sie danach die Sechskantmutter des La-
gerbolzens (B) unter dem Tisch und schrauben
Sie diese ab.

e Lagerbolzen (B) dann nach oben entnehmen.

e AnschlieBend kann das Anschlaglineal entnom-

men werden.
Abbildung 22: Aufbewahrungsbohrungen fiir Schrauben
9  Wartung
@ Betriebsstorungen, die durch unzureichende oder unsachgemdfie Wartung hervorgerufen
worden sind, konnen hohe Reparaturkosten und lange Stillstandzeiten des Rolltisches ver-

ursachen. Deshalb ist eine regelmdfiige Wartung unerldsslich.

e Den Rolltisch taglich sdubern.

o Alle gleitenden oder rollenden Teile wochentlich auf ihre Leichtgangigkeit kontrollieren und gegebenen-
falls mit einem diinnfliissigen Ol schmieren.

e Elektrische Einrichtungen/Bauteile wichentlich auf duRerlich erkennbare Beschadigungen hin untersu-
chen und gegebenenfalls von einer Elektrofachkraft beheben lassen.

e Arbeiten Sie nie mit beschadigten Teilen.

e Den Rolltisch nicht benutzen, solange diese Bedingungen nicht erfillt sind.
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10 Demontage und Verschrottung

Bei der Demontage und Verschrottung des Rolltisches sind die aktuellen EU-Vorschriften bzw. die jeweiligen Vor-
schriften und Gesetze des Betreiberlandes einzuhalten, die fiir eine sachgemafRe Demontage und Entsorgung
vorgeschrieben sind. Ziel ist es, die Maschine sowie die verschiedenen Materialien und Bestandteile des Rollti-
sches sachgerecht zu demontieren, wiederverwertbare Teile zu recyceln und nicht wiederverwertbare Kompo-
nenten moéglichst umweltschonend zu entsorgen.

2 Bitte richten Sie besonderes Augenmerk auf

e die Demontage des Rolltisches im Arbeitsbereich

e ein fachgerechtes Demontieren des Rolltisches und Zubehérteile

e einen sicheren und sachgerechten Abtransport des Rolltisches

e die ordnungsgemdfSe Trennung sémtlicher Bestandteile und Materialien.

Bei der Demontage und Entsorgung des Rolltisches sind die am Einsatzort bestehenden Gesetze und Vorschrif-
ten beziiglich Gesundheit und Umweltschutz einzuhalten.

N\, Entfernen Sie sdmtliche Reste von Ol, Fett und sonstige Schmierstoffe und lassen Sie diese von
L Vi einem qualifizierten Entsorgungsunternehmen sachgerecht entsorgen.

Beachten Sie die am Einsatzort geltenden Umweltschutzgesetze in Bezug auf die Entsorgung fester Industrieab-
falle giftiger und gefdhrlicher Abfalle, wenn Sie die Materialien des Rolltisches trennen, entsorgen oder recyceln.

e Demontieren alle Metallteile und sortieren Sie diese nach Materialtyp. Metalle sind ein-
schmelzbar und kénnen recycelt werden.
1\, ® Kunststoffteile sowie sonstige Bauteile, die nicht aus Metall bestehen, miissen demontiert

C A und separat recycelt oder entsorgt werden.

o Elektrische Komponenten, wie Kabel, Schalter, Steckverbinder, Transformatoren etc. miis-
sen ausgebaut und (falls méglich) recycelt bzw. andernfalls qualifiziert entsorgt werden.

Bei unsachgemaRer Entsorgung der Schmierstoffe bestehen folgende Restrisiken fir Umwelt und Gesundheit:

Verschmutzung der Umwelt durch Versickern ins Grundwasser oder in die Kanalisation.

Vergiftung des Personals, welches fiir die Entsorgung beauftragt wurde.

Hinweis: Die Entsorgung der als giftig und gefahrlich betrachteten Schmierstoffe muss gemaR den am jeweiligen
Einsatzort geltenden Vorschriften und Gesetzen erfolgen. Mit der Entsorgung sind ausschlieBlich qualifizierte
Entsorgungsunternehmen zu beauftragen, die Gber entsprechende Genehmigungen zur Entsorgung von Altol
und Schmierstoffen verfligen.
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11 Zubehor und Ersatzteile

2 Verwenden Sie ausschliefilich die vom Hersteller vorgeschriebenen Zubehér- und Ersatzteile.

Der Gebrauch anderer Zubehér- oder Ersatzteile kann Verletzungen von Personen und Beschdi-
digungen am Rolltisch sowie an der Maschine verursachen.

Bei jeglicher Verwendung nicht vorgeschriebener Zubehér- und Ersatzteile oder von Zusatzkom-
ponenten Dritter iibernimmt der Hersteller keine Haftung fiir daraus resultierende Schéiden!

Artikel

LANGENANSCHLAG
LAS-M

VERLANGERUNG ZUM
LANGENANSCHLAG
LAS-M

ZAPFENSCHNEID- UND
SCHLITZAPPARAT
1376

SCHUTZHAUBE
1641

BA_PH_Rolltisch_DE_47-25.docx

Beschreibung

Rechtsausfiihrung fiir Systemwerkzeuge zur paarweisen Bearbeitung der
Werkstiicke, Nutzlange 1750 mm, Schiebersystem mit Mehrfachanschlag,
Splitterzunge und 3 Stellringe fiir die Lingenpositionierung.

Gesamtlange 1000 mm, Nutzldnge von 1750 bis 2750 mm.

Auf dem Maschinentisch montiert fiir leichte Zapfenschneid- und Schlitz-
arbeiten mit Exzenterspanner und auf Gehrung verstellbarem Anschlag.
Schiebeweg 710 mm, Aufbauhdhe Gber Tisch ca. 56 mm.

Empfohlenes Zubehor: Schutzhaube Typ 1641.

Zum Zapfenschneid- und Schlitzapparat oder als Ersatz zum Rolltisch. Mit

Absaugstutzen @ 120 mm fiir Werkzeugdurchmesser von 250 bis 350 mm.

Art.-Nr.

4417

4418

4547

2235
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