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1 Inleiding 

De digitale PANHANS lengteaanslag met 3 klapstops wordt gebruikt op formaatzagen van de typen 680|100 en 

200 evenals 690|100 en 200. Hiermee kunnen meerdere vaste zaagmaten direct op het aanslagsysteem worden 

ingesteld en reproduceerbaar worden opgeroepen. Elke klapstop kan daarbij voor een eigen lengtemaat worden 

gebruikt, bijvoorbeeld voor verschillende werkstuklengtes binnen één werkopdracht. 

Het voordeel van de drie klapstops is dat niet elke zaagmaat opnieuw hoeft te worden ingesteld. In de praktijk 

kan de bediener van de machine tussen meerdere voorbereide lengtes wisselen door de benodigde klapstop te 

gebruiken of weg te klappen. Dit versnelt seriematig afkorten, vermindert instelfouten en zorgt ervoor dat gelijke 

onderdelen over meerdere zaagsneden heen maatvast en reproduceerbaar worden vervaardigd. De positie-in-

dicatoren van de klapstops kunnen in het parameterniveau bovendien van absolute maat naar kettingmaatbe-

drijf worden omgeschakeld. 

1.1 Wettelijke kennisgeving 

De gehele inhoud van deze gebruiksaanwijzing valt onder de gebruiksrechten en het auteursrecht van Hokubema 
Maschinenbau GmbH. Elke reproductie, wijziging, verder gebruik en publicatie in andere elektronische of ge-
drukte media, evenals de publicatie op het internet, vereist de voorafgaande schriftelijke toestemming van 
Hokubema Maschinenbau GmbH. 

1.2 Afbeeldingen 

Alle in dit document opgenomen foto’s, afbeeldingen en grafieken dienen uitsluitend ter verduidelijking en voor 
een beter begrip. Zij kunnen eventueel afwijken van de actuele stand van het product. 

1.3 Functiebeschrijving  

  
Figuur 1: Positie-indicator met klem- en fijninstelwiel 

De lengteaanslag beschikt over drie verschuifbare 
klapstops, die elk zijn uitgerust met een batterijge-
voede positie-indicator.  
 

• De klemming van de klapstops gebeurt telkens 
met het klemwiel (A) naast het display. 

• Met het fijninstelwiel (B) kan de klapstop exact 
op de gewenste zaagmaat worden ingesteld. 

1.4 Plaatsing van de klapstops 

Plaatsing van de klapstops: 

 
Figuur 2: Plaatsing van de klapstops 

A

B

  Klapstop 3                                                                                          Klapstop 2                     Klapstop  1
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2 Technische gegevens  

2.1 Lengteaanslag  

Technische gegevens  

Instelnauwkeurigheid: 0,1 mm 

Instellengte: 3500 mm 

Gewicht: ca. 21 kg (incl. positie-indicatoren LP02) 

2.2 Digitale positie-indicatoren LP02 

Elektrische gegevens  

Systeemnauwkeurigheid: ±(0,05 + 0,02 × L in m) 

Herhaalnauwkeurigheid: max. ±0,01 mm 

Resolutie: 0,01 / 0,1 / 1 

Weergavebereik: −199999 tot 199999 

Stroomopname: max. 500 µA (zonder geactiveerde achtergrondverlichting) 

Voeding: 2 × AA- batterij (Mignon) 

Bedrijfstemperatuur: 0 °C tot +60 °C 

Opslagtemperatuur: −10 °C tot +70 °C 
 

Mechanische gegevns  

Buitenafmetingen: 99,7 × 51,8 × 36,3 mm 

Inbouwuitsparing: 92 × 42 mm 

Afstand sensor / magneetband: max. 2,5 mm (aanbevolen 1,5 mm) 

Verplaatsingssnelheid: max. 4 m/s 

Passende magneetband: MS50 

Beschermingsgraad: positie-indicator: IP40 / magneetsensor: IP65 

Onderdeelnr. voor reservebestellingen van een positie-indicator: 4088.0220   
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3 Levering en overname  

Controleer de zending op volledigheid en eventuele transportschade. Bewaar bij transportschade de verpakking 
en informeer onmiddellijk de transporteur en de fabrikant. Controleer bovendien of de levering overeenkomt 
met uw bestelling. Latere reclamaties kunnen niet worden erkend. 

 
Voer het verpakkingsmateriaal milieuvriendelijk af. 

4 Veiligheid  

4.1 Verplichting tot het lezen van deze gebruiksaanwijzing   

 
Voordat de lengteaanslag op de machine wordt gebruikt, moet deze gebruiksaanwijzing zorg-

vuldig worden gelezen en begrepen. De fabrikant aanvaardt geen aansprakelijkheid voor 

schade of bedrijfsstoringen die het gevolg zijn van het niet opvolgen van deze gebruiksaanwij-

zing of van onjuist gebruik van de lengteaanslag. 

4.2 Verplichting tot het lezen van de gebruiksaanwijzing van de machine 

 

 

• Deze gebruiksaanwijzing geldt uitsluitend in combinatie met de gebruiksaanwijzing van de 
machine waarop de lengteaanslag wordt gemonteerd of gebruikt. Met name moeten alle 
veiligheidsinstructies en informatie over bestaande restrisico’s in acht worden genomen. 

• De lengteaanslag vervangt geen veiligheidsvoorziening van de machine. De bediener moet 
de machine blijven bedienen overeenkomstig de gebruiksaanwijzing van de machine, de 
geldende veiligheidsvoorschriften en de bedrijfsinterne instructies. 

4.3 Toepassingsgebied en beoogd gebruik 

De digitale lengteaanslag met 3 klapstops is uitsluitend bedoeld en goedgekeurd voor PANHANS formaatzagen 

van de typen 680|100, 680|200, 690|100 en 690|200. De aanslag dient om werkstukken tegen een van de drie 

vooraf ingestelde klapstops te leggen en reproduceerbaar op de betreffende lengtemaat af te korten. 

 De lengteaanslag mag uitsluitend worden gebruikt op machines waarvoor hij bedoeld is en waarbij de 
machinefabrikant het gebruik van dit aanslagsysteem uitdrukkelijk toestaat.  

 Montage, instelling, bediening en onderhoud mogen alleen worden uitgevoerd door gekwalificeerd en 
voldoende geïnstrueerd personeel. 

 Elk verdergaand gebruik geldt als niet-beoogd gebruik en is verboden.  

 Als niet-beoogd gebruik gelden met name: 
- gebruik op machines die niet door de fabrikant zijn vrijgegeven, 
- gebruik als span-, beschermings- of steunvoorziening, 
- gebruik met beschadigde of onvolledige onderdelen,  
- werken met verkeerd ingestelde, losse of niet veilig gepositioneerde klapstops. 

4.4 Ombouw en wijzigingen aan de lengteaanslag 

 
 

• Ombouw en wijzigingen aan de lengteaanslag zijn om veiligheids- en functionele redenen 
verboden. Dit geldt met name voor wijzigingen aan klapstops, aanslaghout, geleidingen, 
bevestigingselementen, meetsystemen en positie-indicatoren. 

• Eigenmachtige wijzigingen kunnen de maatnauwkeurigheid, herhaalnauwkeurigheid en be-
drijfsveiligheid nadelig beïnvloeden. Voor daaruit voortvloeiende schade, storingen of on-
gevallen is de fabrikant niet aansprakelijk. Het risico ligt uitsluitend bij de exploitant of ge-
bruiker. 
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5 Lengteaanslag uitlijnen  

Wanneer de lengteaanslag voor de eerste keer op de formaatzaag wordt geplaatst, moet hij correct worden 
uitgelijnd, zodat het aanslaghout van de lengteaanslag exact tegen het cirkelzaagblad aanligt 

 

Let op! De uitlijning mag alleen worden uitgevoerd bij stilstaand cirkelzaagblad en bij uitge-

schakelde en tegen onbevoegd opnieuw inschakelen beveiligde formaatcirkelzaag. 

 

 
Figuur 3: Aanslaghout tegen cirkelzaagblad leggen  

 
Figuur 4: Bevestigingsschroeven (onderzijde) 

1. Draai vooraf de beide in 
 Figuur 3 getoonde 
bevestigingsschroeven 
(A) en (B) aan de onder-
zijde van de lengteaan-
slag los, zodat de zwarte 
stergreep beweegbaar 
wordt. 

2. Plaats daarna de lengteaanslag op de afkorttafel en draai de bevestigingsschroef van de afkorttafel met de 
hand in de bevestigingsbus ( Figuur 5) → aanleggen, nog niet vastdraaien.  

3. Let er tegelijkertijd op dat de lengteaanslag via de vergrendelpen van de dwarsaanslag in de penopname (in 
het sleufgat onder klapstop 3) vastklikt of wordt vergrendeld (zie  Figuur 6). 

 
Figuur 5: Bevestigingsbus 

 
Figuur 6: Penopname voor vergrendeling 

4. Leg de lengteaanslag nu met de stergreep en het aanslaghout helemaal vooraan tegen het zaagblad aan. 

5. Draai in deze positie de bevestigingsschroef (A) weer vast → deze is van onderaf toegankelijk. 

6. Neem daarna de lengteaanslag weer van de afkorttafel af en draai nu ook de bevestigingsschroef (B) weer 
vast (deze was in gemonteerde toestand niet van onderaf toegankelijk). 

7. De lengteaanslag is nu uitgelijnd en bedrijfsklaar. 

  

BA
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6 Referentiewaarden voor de klapstops 

De referentiewaarden dienen om de positie-indicatoren van het meetsysteem op een vastgelegde referentie-
maat in te stellen, zodat de weergegeven waarde overeenkomt met de werkelijke (absolute) aanslagpositie. Af 
fabriek zijn de referentiewaarden 1000.0 voor klapstop 1 (voor), 1500.0 voor klapstop 2 (midden) en 2500.0 voor 
klapstop 3 (achter) vooraf ingesteld (zie hoofdstuk  8 „PANHANS fabrieksparameters“).   

De vooraf ingestelde referentiewaarden (zie hoofdstuk  8) kunnen in de parameterinstellingen worden gewij-
zigd. De procedure wordt in sectie  9.1.1 gedetailleerd beschreven. 

6.1 Refereren van de klapstop op referentiewaarde 

Deze sectie beschrijft als voorbeeld het refereren van de voorste klapstop (klapstop 1) op de in de positie-

indicator opgeslagen referentiewaarde. De instelprocedure is voor alle 3 klapstops identiek. 

 
Figuur 7: Positioneren van de klapstop met meetlint 

Voorbeeld: klapstop 1 op referentiewaarde 1000.0 

1. Schuif klapstop 1 met behulp van een geschikt 
meetlint naar positie 1000,0 mm en klem deze 
met klemwiel (K): 
 

→ Op het display verschijnt bijv.:  

 

2. Druk de toetsen C + F gelijktijdig in: 

 
→ De in P01 opgeslagen referentiewaarde 1000.0 

     (zie  8) wordt op het display overgenomen. 
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7 Batterijgevoede positie-indicatoren  

 
Figuur 8: Positie-indicator voor klapstop 

De lengteaanslag is uitgerust met drie batterijge-
voede positie-indicatoren. De bediening is voor alle 
drie apparaten identiek, alleen de vooraf ingestelde 
PANHANS fabrieksparameters verschillen per appa-
raat.  
 
➔ De parameterinstellingen voor de drie klapstops 

zijn te vinden in hoofdstuk  8.  
 

7.1 Toetsfuncties van de positie-indicatoren  

Toetsen en korte beschrijving 
 

Functie 

 
Annuleren / Beëindigen / Reset 

Alleen in het geopende parametermenu: invoer annuleren of te-
rugkeren naar het vorige menuniveau. Alleen in incrementele 
modus: huidige weergave naar „0“ resetten 

 
Waarde wijzigen 

Verhoogt of wijzigt de momenteel weergegeven parameter-
waarde. Wordt gebruikt bij het instellen van numerieke waarden 
of keuzewaarden. 

 
Parameter / cijfer wisselen 

Gaat naar de volgende parameter of naar het volgende invoercij-
fer. Bij numerieke instellingen wordt hiermee doorgaans naar het 
te wijzigen cijfer doorgeschakeld. 

 
Menu / Bevestigen 

Kort indrukken bevestigt een ingestelde parameterwaarde. Lang 
indrukken opent het parametermenu of de instelfunctie (parame-
ter „P01“ verschijnt op het display). 

 

Display activeren / 
Achtergrondverlichting 

Het display gaat na 9 minuten automatisch naar „Stand-by“ en kan 
met deze toets opnieuw worden geactiveerd. Opmerking: de po-
sitie wordt ook in „Stand-by“ verder geregistreerd. Als het display 
actief is, wordt met deze toets de achtergrondverlichting inge-
schakeld. Als de positie-indicator ca. 8 seconden onveranderd 
blijft, schakelt de achtergrondverlichting automatisch weer uit. 

 +  
Set / Reset 

Alleen in absolute modus: gelijktijdig indrukken van de toetsen 
zet de weergave op de in P01 opgeslagen waarde (bijv. 1000.0). 
Als P01 op „0“ is ingesteld, dient de toetscombinatie als reset 

7.2 Weergavesymbolen en foutcodes 

Symbool / code Betekenis 

 Actuele batterijstatus (reservebatterijen: 2 stuks AA-batterij „Mignon“) 

MM Weergave werkt in millimetermodus 

INCH Weergave werkt in inchmodus 

∡ Weergave werkt in hoekmodus 

 Incrementele modus (kettingmaat) is geactiveerd 

E01 Foutieve parameterinvoer 

E07 Fout bij de magnetische meetwaarderegistratie 

E09 De sensor bevindt zich te dicht bij de magneetband 

E10 De sensor bevindt zich te ver van de magneetband 

E11 Tijdoverschrijding bij de zelfcorrectie 
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8 PANHANS fabrieksparameters 

 
• Wijzig parameters alleen wanneer de functie duidelijk bekend is. Verkeerd ingestelde parame-

ters kunnen meetfouten, een verkeerde telrichting of foutieve weergavewaarden veroorzaken. 

• Alle parameters vanaf P10 vereisen het wachtwoord „7“ voor vrijgave.  

De positie-indicatoren van klapstop 1, 2 en 3 worden bij PANHANS af fabriek als volgt ingesteld: 

8.1 Klapstop 1 (voor) 

Parameter Instelling / betekenis 

P01 Referentiewaarde: 1000.0 mm (mm) 

P02 Telrichting: 1 (negatief) 

P03 - 

P10 Meetmodus: 0 (absoluut in mm) 

P11 Schaalfactor: 1.00000 

P12 - 

P13 Weergave: 0.1 (tienden van een millimeter) 

P15 Weergave uitschakelen 9 (minuten) 

P20 Default-Reset 

P25 … P28 - 

8.2 Klapstop 2 (midden) 

Parameter Instelling / betekenis 

P01 Referentiewaarde: 1500.0 (mm) 

P02 Telrichting: 0 (positief) 

P03 - 

P10 Meetmodus: 0 (absoluut in mm) 

P11 Schaalfactor: 1.00000 

P12 - 

P13 Weergave: 0.1 (tienden van een millimeter) 

P15 Weergave uitschakelen 9 (minuten) 

P20 Default-Reset 

P25 … P28 - 

8.3 Klapstop 3 (achter) 

Parameter Instelling / betekenis 

P01 Eichwert: 2500.0 (mm) 

P02 Telrichting: 1 (negatief) 

P03 - 

P10 Meetmodus: 0 (absoluut in mm) 

P11 Schaalfactor: 1.00000 

P12 - 

P13 Weergave: 0.1 (tienden van een millimeter) 

P15 Weergave uitschakelen 9 (minuten) 

P20 Default-Reset 

P25 … P29 - 
 

De betekenissen en instelmogelijkheden van de parameters vindt u in hoofdstuk  10.  
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9 Parameters wijzigen 

9.1 Voorbeelden voor het wijzigen van parameters 

Deze sectie verduidelijkt typische parameterwijzigingen aan de hand van twee voorbeelden. 

9.1.1 Referentiewaarde van 1000,0 mm naar 1200,0 mm wijzigen 

Voorbeeld: klapstop 1, referentiewaarde (parameter P01) instellen op 1200,0 mm 

1. Houd toets F ingedrukt totdat het parametermenu wordt geopend en P01 wordt weergegeven.  

(als een andere parameter moet worden gewijzigd, blader dan met toets  totdat deze verschijnt) 

2. Druk kort op toets F om parameter P01 voor bewerking te selecteren. 

3. Druk op toets  om naar de betreffende decimaalpositie 1000.0 te gaan.  

4. Druk op toets  om de waarde van de geselecteerde positie te wijzigen  

→ Stel de waarde in op 1200.0.  
5. Druk kort op toets F om de nieuwe waarde te bevestigen en op te slaan. 
6. Druk tot slot op toets C om het parametermenu te verlaten. 

9.1.2 Van absolute modus (mm) naar incrementele modus (mm) omschakelen 

Voorbeeld: klapstop 1, meetmodus (parameter P10) omschakelen naar incrementele modus 

1. Houd toets F ingedrukt totdat het parametermenu wordt geopend en P01 wordt weergegeven. 

2. Blader vervolgens met toets  totdat P10 verschijnt. 

3. Druk kort op toets F  → de wachtwoordvraag „Pd 0“ verschijnt. 

4. Blader met toets  naar wachtwoord „Pd   7“ en bevestig met toets F. 

5. Blader met toets naar meetmodus „3“ (incrementeel mm) → Bevestig en sla op met toets F. 
6. Druk nu op toets C om het parametermenu weer te verlaten. 
7. In het display verschijnt nu het symbool  voor incrementele modus (kettingmaat). 
Opmerking: In de incrementele modus dient in plaats van C + F alleen toets C als „Reset“ (naar „0“ resetten). 

9.2 Beveiligde parameters 

 
Figuur 9: Wachtwoordvraag 

 
Figuur 10: Wachtwoord „7“ invoeren 

Vanaf parameter P10 verschijnt in het display 
de wachtwoordvraag „Pd 0“, omdat deze pa-
rameters met een wachtwoord zijn beveiligd. 

Blader met toets  om de waarde naar wachtwoord 
„Pd 7“ te wijzigen en bevestig met toets F 
→ De parameter is nu vrijgegeven 

De betekenissen en instelmogelijkheden van de parameters vindt u in hoofdstuk  10. 
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10 Parameteroverzicht 

 
• Wijzig parameters alleen wanneer de functie duidelijk bekend is. Verkeerd ingestelde para-

meters kunnen meetfouten, een verkeerde telrichting of foutieve weergaven veroorzaken. 

• Alle parameters vanaf P10 vereisen het wachtwoord „7“ voor vrijgave.  

 

Parameter Functie Instelbereik Default Opmerking 

P01 Referentie-
waarde 

−199999 … 199999 0 Legt de referentiewaarde vast waarop de 
weergave in de absolute modus wordt 
gebaseerd. De opgeslagen waarde kan 
tijdens het meten met de toetsen C + F 
als actuele weergavewaarde worden 
overgenomen. 

P02 Meetrichting 0 = vooruit 
1 = achteruit 

0 Wijzigt de telrichting van de sensor. 

P03 - - - - 

P10 Meetmodus 0 = absoluut mm 
1 = absoluut inch 
2 = absolute hoek 
3 = incrementeel mm 
4 = incrementeel inch 
5 = incrementele hoek 

0 Absolute meting in mm. In de absolute 
modus kan de weergave met de toetsen 
C + F naar de waarde in P01 of naar 0 
worden gereset. In de incrementele mo-
dus (kettingmaat) moet met toets C naar 
0 worden gereset. 

P11 Schaalfactor 1.00000 … 2.99999 1.00000 Weergavewaarde = werkelijke meet-
waarde × schaalfactor 

P12 - - - - 

P13 Resolutie 0.01 / 0.1 / 1 0.1 Eenheid in lengtemodus: mm 
Eenheid in hoekmodus: ° 

P15 Uitschakeltijd 
weergave 

0 … 9 0 0 = uit; 1 tot 9 = tijd tot het uitschakelen 
van de weergave in minuten 

P20 Default-Reset Yes Yes Positie-indicator naar defaultwaarden re-
setten: LET OP! Alle eerder gedefinieerde 
fabrieks- of klantparameters gaan hierbij 
verloren en moeten opnieuw worden ge-
programmeerd ( 3). 

P25 - - - - 

P27 - - - - 

P28 - - - - 

Opmerking: De grijs gemarkeerde parameters zijn reserveparameters of niet relevant voor deze toepassing. 
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11 Onderhoud, reiniging en instandhouding 

De constructie van de lengteaanslag is in principe onderhoudsvrij. Smering door de klant is daarom niet vereist. 

Het gebruik van conventionele oliën of vetten is strikt verboden, omdat deze stof binden en daardoor het sys-

teem kunnen blokkeren.  

 

Koppel de machine tijdens reinigings- en reparatiewerkzaamheden los van het stroomnet en be-
veilig deze tegen onbevoegd opnieuw inschakelen! Onderhouds- en reparatiewerkzaamheden 
aan de lengteaanslag mogen uitsluitend door gekwalificeerd vakpersoneel worden uitgevoerd 

11.1 Lengteaanslag reinigen 

Belangrijk: Er mogen geen vet, olie of agressieve reinigingsmiddelen worden gebruikt. 

• Neem de lengteaanslag altijd volledig van de afkorttafel af. 

• Voer de werkzaamheden altijd uit op een aparte, schone werkplek. 

• Verwijder houtstof en harsresten grondig van de geleidingen en bewegende delen met een schone, pluis-
vrije doek. 

• Gebruik bij verharde harsresten uitsluitend residuvrije reinigingsmiddelen (bijv. Isopropanol of een speciale 
harsverwijderaar). 

• De oppervlakken moeten na de reiniging absoluut droog en vetvrij zijn. 

• Blaas geen perslucht in de geleidingen (gevaar voor vervuiling van de lagerafdichtingen). 
 
Als er na de reiniging nog sprake is van verhoogde wrijving, mag uitsluitend een siliconenvrij droog smeermiddel 
op PTFE-basis (teflonspray) in minimale dosering worden gebruikt. Na het aanbrengen moet het overschot vol-
ledig met een schone doek worden verwijderd, zodat het oppervlak droog aanvoelt. 

11.2 Frontfolie van de positie-indicatoren reinigen 

• De elektronica en het displayoppervlak mogen niet worden beschadigd 
→ Gebruik geen agressieve reinigingsmiddelen of perslucht.   

• Gebruik uitsluitend een zachte microvezeldoek die licht met mild zeepsop is bevochtigd 
→ Veeg de frontfolie daarmee voorzichtig af.   

• Er mag geen vloeistof in de behuizingsspleten of onder de toetsenfolie terechtkomen 
→ Veeg het oppervlak na de reiniging onmiddellijk droog. 

11.3 Regelmatige controle (checklist) 

Prüfpunkt Maßnahme 

Bevestigingen: Controleer alle fixeer- en bevestigingsschroeven op vaste zitting en draai ze indien nodig na. 

Slijtage: Voer een visuele controle van de componenten uit. Bij beschadiging of speling: vervang het 
onderdeel onmiddellijk (neem indien nodig contact op met de klantenservice). 

Precisie: Voer regelmatig een kalibratie en controle van de maatvastheid uit (bijv. met een proef-
snede en schuifmaat). 

Elektronica: Vervang de batterijen van de positie-indicator onmiddellijk bij een lage batterijstatus (de-
tails zie sectie 11.5). 

Voor verdere vragen over de lengteaanslag of bij problemen kunt u onze klantenservice telefonisch  

bereiken via  07571 / 755 - 0 of per e-mail  via service@hokubema-panhans.de. 

  

mailto:service@hokubema-panhans.de
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11.4 Batterijen vervangen  
Vervang de batterijen van een positie-indicator zodra de batterijstatus een lage laadstatus aangeeft of het ap-

paraat niet meer betrouwbaar werkt. 

 Lage batterijstatus (reservebatterijen: 2 stuks AA-batterij „Mignon“) 

11.4.1 Werkwijze 

 
Figuur 11: Klapstop en klemwiel verwijderen 

 
Figuur 12: Behuizingsdeksel demonteren 

1. Verwijder eerst de klapstop van de lengteaanslag.  
2. Draai daarna het klemwiel volledig eruit. 

3. Demonteer het behuizingsdeksel door alle 4 be-
vestigingsschroeven eruit te draaien. 

 
Figuur 13: Batterijvak toegankelijk maken 

 
Figuur 14: Batterijvak van bovenaf 

4. Klap het behuizingsdeksel naar achteren weg. 5. Het batterijvak is nu van bovenaf toegankelijk. 

 
Figuur 15: Batterijvak openen 

 
Figuur 16: Batterijen (2 x AA Mignon) vervangen 

6. Verwijder de kruiskopschroef en de afdekking. 7. Vervang de batterijen en let op de polariteit! 

Monteer tot slot alle componenten weer.  
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12 Ontmanteling en sloop 

Bij de ontmanteling en sloop van de lengteaanslag moeten de geldende EU-voorschriften, evenals de nationale 

voorschriften en wetten van het land van de gebruiker, worden nageleefd die van toepassing zijn op een correcte 

demontage en verwijdering. Het doel is om het lengteaanslag en de verschillende materialen en onderdelen op 

de juiste wijze te demonteren, herbruikbare onderdelen te recyclen en niet-herbruikbare componenten zo mili-

euvriendelijk mogelijk af te voeren.   

 
 
 
 

Let in het bijzonder op: 
 

• de demontage van de lengteaanslag binnen het werkgebied 

• een vakkundige demontage van de lengteaanslag en het toebehoren 

• een veilige en correcte afvoer van de lengteaanslag 

• de juiste scheiding van alle onderdelen en materialen. 

 

Bij de ontmanteling en sloop van de lengteaanslag moeten de ter plaatse geldende wetten en voorschriften in-

zake gezondheid en milieubescherming worden nageleefd. 

 

Verwijder alle resten van olie, vet en andere smeermiddelen van de machine en laat deze op 
de juiste wijze afvoeren door een gekwalificeerd afvalverwerkingsbedrijf.  

 

Houd u bij het scheiden, verwijderen of recyclen van de materialen van de lengteaanslag aan de milieubescher-

mingswetgeving die op de plaats van gebruik van kracht is met betrekking tot de verwijdering van vast indu-

strieel afval van giftig en gevaarlijk afval. 

 

 
 
 
 
 

• Slangen en plastic onderdelen en andere onderdelen die niet van metaal zijn, moeten 

worden gedemonteerd en gerecycleerd of afzonderlijk worden verwijderd.  

• Elektrische onderdelen zoals kabels, schakelaars, connectoren, transformatoren enz. moe-

ten worden verwijderd en (indien mogelijk) gerecycleerd of op een andere gekwalifi-

ceerde manier worden verwijderd.  

• Demonteer de aanvoerbehuizing en alle metalen onderdelen en sorteer deze naar mate-

riaalsoort. Metalen kunnen worden omgesmolten en gerecycled. 

 

Bij onjuiste verwijdering van de smeermiddelen bestaan de volgende restrisico's voor het milieu en de gezond-

heid: 

 
Verontreiniging van het milieu door wegsijpelen in grondwater of riolering. 

 

 
Vergiftiging van het personeel dat belast is met de verwijdering van het afval.   

 

Opmerking: De verwijdering van smeermiddelen die als giftig en gevaarlijk worden beschouwd, moet gebeuren 
overeenkomstig de voorschriften en wetten die gelden op de plaats van gebruik. Alleen gekwalificeerde verwij-
deringsbedrijven die over de juiste vergunningen voor de verwijdering van afgewerkte olie en smeermiddelen 
beschikken, mogen met de verwijdering worden belast.   
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