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1 Wprowadzenie

Informacje zawarte w niniejszej instrukcji obstugi umozliwiajg bezpieczng, prawidtowg i ekonomiczng eksploat-
acje podnoszonego stofu. Przestrzeganie objasnien, instrukcji i przepiséw pozwala

e unikna¢ zagrozen i usterek,
e zmniejsza koszty napraw
e iprzestojow oraz zwieksza niezawodnos$¢ i zywotnos¢ stotu podnoszonego.

Uzytkownik musi dopilnowac, aby niniejsza instrukcja obstugi zostata przeczytana przez osoby, ktérym powie-
rzono obstuge, konserwacje i naprawe stotu podnoszonego. Niniejsza instrukcja obstugi oraz wszelkie zataczniki
i dodatkowe dokumenty muszg by¢ przechowywane w tatwo dostepnym miejscu, w ktérym uzywany jest stot
podnosnikowy.

Py Nieznajomos¢ lub nieprzestrzeganie niniejszej instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do pewnych

zagrozen wypadkowych podczas obstugi stofu podnoszonego. Przed uruchomieniem nalezy do-
\ 4 ktadnie zapoznac sie z niniejszq instrukcjq obstugi oraz wszelkimi zatgcznikami i dokumentami

dodatkowymi. Nalezy przestrzegac instrukcji, a w szczegolnosci przepisow bezpieczeristwa!

Obstuga stofu podnoszonego w sposob opisany w niniejszej instrukcji obstugi obejmuje:

e Instalacja i uruchomienie

e Obstuga i prawidfowe dziatanie

e Wplyw na warunki pracy

e Konserwacja, rozwigzywanie problemdw i serwisowanie.

Oprécz instrukcji obstugi i obowigzujacych przepisdéw dotyczacych zapobiegania wypadkom obowigzujgcych w
kraju uzytkowania i w miejscu uzytkowania, nalezy réwniez przestrzegac uznanych zasad technicznych dotycza-
cych bezpiecznej i profesjonalnej pracy.

1.1 Informacje prawne

Cata zawartos$¢ niniejszej instrukcji obstugi podlega prawom uzytkowania i prawom autorskim Reinhold Beck
Maschinenbau GmbH. Powielanie, modyfikowanie, dalsze wykorzystywanie i publikowanie w innych mediach
elektronicznych lub drukowanych, a takze publikowanie w Internecie wymaga uprzedniej pisemnej zgody Rein-
hold Beck Maschinenbau GmbH.

1.2 llustracje

Wszystkie zdjecia, ilustracje i grafiki zawarte w niniejszym dokumencie stuzg wytgcznie celom ilustracyjnym i majg
pomdc w zrozumieniu.

2 Symbole
2.1 Symbole ogdlne

Symbol  Znaczenie

Wskazuje punkty w instrukcji obstugi, na ktdére nalezy zwrdcic szczegdlng uwage, aby zapobiec
usterkom lub uszkodzeniom stotu podnosnego. uszkodzeniu stotu podnoszonego.

I:> Odsytacze do rozdziatéw, sekcji lub rysunkéw w tym dokumencie.
<

Odniesienie do oddzielnego dokumentu lub zewnetrznego Zrddta od zewnetrznego dostawcy.

BA_BM_HS-600-650_PL_26-26.docx



_|R. Beck
.
2.2 Symbole w instrukcjach bezpieczerstwa

Stoét podnoszony zostat zaprojektowany i wyprodukowany zgodnie z aktualnym stanem techniki. Niemniej jednak
podczas obstugi moze wystgpic ryzyko resztkowe. Mozliwe zagrozenia i ryzyko resztkowe sg wskazane w odpo-
wiednich punktach niniejszej instrukcji obstugi. Instrukcje bezpieczenstwa sg oznaczone odpowiednimi symbo-
lami zagrozen, ktére nalezy rozumieé w nastepujacy sposéb:

Symbol Uwaga dotyczgca bezpieczenstwa

Personel obstugujacy urzadzenie musi zapoznac sie z instrukcjg obstugi i postepowac zgodnie z niag.
Nieprzestrzeganie przepisow moze skutkowac obrazeniami zagrazajgcymi Zyciu i uszkodzeniem mienia.

Ogdlny symbol zagrozenia, ktdry wymaga najwyzszej uwagi! Nieprzestrzeganie tych zasad moze skut-
kowac drobnymi lub zagrazajgcymi zyciu obrazeniami oraz uszkodzeniem mienia.

Uwaga na mozliwe zagrozenia zwigzane z napieciem elektrycznym! Nieprzestrzeganie przepisow moze
skutkowac obrazeniami zagrazajgcymi zyciu i uszkodzeniem mienia.

Wskazanie strefy zabronionej pod podniesionym tadunkiem!
Nie wchodzi¢! Istnieje zwiekszone ryzyko obrazen, a nawet smierci.

Wskazanie strefy zabronionej na platformie!
Nie wchodzi¢! Istnieje zwiekszone ryzyko obrazen, a nawet smierci.

Ostrzezenie o mozliwym zagrozeniu zmiazdzeniem!
W przypadku nieprzestrzegania tej zasady istnieje zwiekszone ryzyko obrazen dfoni i palcow!

Ostrzezenie o mozliwym zagrozeniu zmiazdzeniem!
W przypadku nieprzestrzegania tej zasady istnieje zwiekszone ryzyko obrazen stop i palcow!

Potencjalne zagrozenie zmiazdzeniem w obszarze nieruchomych obiektow!
Ryzyko obrazen ciata i ewentualnych dodatkowych szkéd materialnych.

Uwaga na potencjalne zagrozenie zwigzane z ruchem wozkéw widtowych!!
Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze spowodowac obrazenia zagrazajqce zyciu.

Wskazuje na mozliwe niebezpieczenstwo zwigzane z zawieszonymi tadunkami!
Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze spowodowac obrazenia zagrazajgce zyciu.

Wskazuje na mozliwe ryzyko potkniecia sie i poslizgniecia na podtodze!
Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze spowodowac drobne lub powazne obrazenia.

Wskazanie mozliwego zanieczyszczenia srodowiska! Niezastosowanie sie do tego wymogu moze spo-
wodowac zanieczyszczenie Srodowiska i wod gruntowych!

Nalezy pamietaé o obowigzku noszenia obuwia ochronnego lub rekawic ochronnych! W przypadku
nieprzestrzegania tej zasady istnieje zwiekszone ryzyko obrazen stop i palcow lub dtoni i palcow!

Niebezpieczenstwo pozaru! Nie pal i nie rozpalaj otwartego ognia.

g8pPrprproobpe

mb Brak dostepu dla 0s6b nieupowaznionych!
@‘& Ryzyko obrazen ciata i ewentualnych dodatkowych szkdd materialnych.
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3 Informacje ogdlne

i

‘/m]\’ Przed uzyciem stotu podnoszonego nalezy doktadnie przeczytac i zrozumiec instrukcje ob-
\ 4 stugi! W razie jakichkolwiek niejasnosci nalezy skontaktowac sie z producentem.

Ergonomiczny st6t nozycowy ma duzg nosnos¢ wynoszacg maksymalnie 600 kg (HS 600) lub 650 kg (HS 650) i jest
wyposazony w rame nosng o wymiarach 1900 x 740 mm, ktéra umozliwia montaz blatow roboczych o duzej
powierzchni. Solidna, pojedyncza konstrukcja nozycowa i mobilnos$¢ dzieki czterem kétkom skretnym sprawiaja,
ze jest to uniwersalny pomocnik do niezliczonych zastosowan w przemysle i handlu, np. do prac konserwacyj-
nych, montazowych i naprawczych.

Zatrzaskiwane i przykrecane opcjonalne blaty robocze umozliwiajg dostosowanie do réznych zastosowan.

3.1 Zalety

e Przyjazna dla plecow hydrauliczna regulacja wysokosci za pomocg stopy (FH) lub elektrycznie (AH)

e  Wytrzymate nozyczki jednostronnego dziatania zapewniajg dtugg zywotnosé pomimo duzych obcigzen

e Mobilnos¢ zapewniana przez cztery obrotowe kdtka gwarantuje elastycznosc i wszechstronnosé zastosowan
e Rdéwnomierna regulacja wysokosci, nawet przy nieréwnomiernym roztozeniu obcigzenia

e Poszczegdlne obszary zastosowan mozna realizowac za pomocg réznych blatéw roboczych

e  Wysokiej jakosci jednostka hydrauliczna montowana z boku

e  Zasada dziatania nozyc zapewnia wysoki udzwig do 600 lub 650 kg

3.2  Wykorzystanie

Stét podnoszony moze by¢ uzywany do wszystkich prac, ktére odpowiadajg jego przeznaczeniu opisanemu w
sekcji = 4.2 . Moze by¢ uzywany jako sprzet roboczy do transportu, podnoszenia i opuszczania tadunkdw, a takze
jako stét montazowy o regulowanej wysokosci. Typowymi obszarami zastosowania sg stanowiska pracy w pro-
dukcji, montazu i konserwacji, gdzie precyzyjna regulacja wysokosci jest szczegdlnie wazna dla ergonomicznej
pracy, a takze wysokiej elastycznosci i mobilnosci.

Stét podnoszony nie moze by¢ uzywany do prac niezgodnych z jego przeznaczeniem (patrz sekcja = 4.2).

3.3 Grupa docelowa i wcze$niejsza wiedza

Niniejsza instrukcja obstugi jest przeznaczona dla personelu obstugujgcego i konserwujgcego podnoszony stot.
Personel obstugujgcy musi by¢ wyznaczony przez operatora. Personel obstugi musi spetnia¢ nastepujgce wyma-
gania:

e Podstawowa wiedza techniczna i mechaniczna oraz znajomosé powigzanych termindw technicznych

e Przeczytanie i zrozumienie niniejszej instrukcji obstugi i konserwacji

Aby zdoby¢ wiedze wymagang do obstugi tego stotu podnoszonego, operator musi wykonac¢ nastepujgce czyn-
nosci:

e Szkolenie produktowe dla kazdego operatora (w tym personelu zewnetrznego)

e Regularne instrukcje bezpieczenstwa

3.4 Wymagania dotyczace operatora

Operator jest odpowiedzialny za bezpieczne korzystanie ze stotu podnoszonego!

Stét podnoszony moze by¢ obstugiwany wytgcznie przez przeszkolony personel, ktéry zapoznat sie réwniez
z niniejszg instrukcjg obstugi i konserwacji.

Przeglady, konserwacja, czyszczenie i naprawy mogga byc¢ przeprowadzane wytgcznie przez wyspecjalizo-
wany personel techniczny posiadajgcy przeszkolenie w zakresie produktu oraz mechaniki i/lub elektryki.
Specjalisci posiadajgcy przeszkolenie w zakresie produktow muszg zostac zatrudnieni i ponosi¢ odpowie-
dzialnos¢ za planowanie i monitorowanie prac.

Nalezy przestrzega¢ ustawowego wieku minimalnego.

BE B B BB

Nalezy przestrzegac krajowych przepiséw dotyczgcych ochrony pracownikéw.
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3.5

Uwagi dotyczgce zapobiegania wypadkom

Podczas pracy nalezy przestrzega¢ miedzy innymi ponizszych punktéw, aby zapobiec wypadkom:

C

B

3.6

Nalezy uniemozliwi¢ dostep do stotu podnoszonego osobom nieupowaznionym.

Osoby nieupowaznione nalezy trzymac z dala od stref i punktow zagrozenia.

Wielokrotnie informowac osoby nieupowaznione o istniejgcym ryzyku resztkowym (patrz sekcja = 4.8).
Nalezy przeprowadzac cykliczne szkolenia i instruktaze dla osdb, ktore muszg przebywaé w obszarze stotu
podnoszonego, ktore sg réwniez rejestrowane.

Nowi pracownicy muszg zosta¢ wewnetrznie przeszkoleni w zakresie pracy przy stole podnoszonym, a szko-
lenie to musi zosta¢ udokumentowane.

Zabronione jest wchodzenie na sprzet do przenoszenia tadunkdw, transportowanie lub podnoszenie oséb.

Ogodlne przepisy bezpieczerstwa

Ogodlnie rzecz biorgc, podczas obstugi stotu podnoszonego obowigzujg nastepujgce przepisy i obowigzki doty-
czace bezpieczenstwa:

> BPBPE B B B B BB

Stét podnoszony moze by¢ obstugiwany tylko wtedy, gdy jest w idealnym stanie technicznym.

Zabrania sie usuwania, modyfikowania, omijania lub obchodzenia jakichkolwiek urzagdzen ochronnych, za-
bezpieczajacych lub monitorujacych.

Zabrania sie modyfikowania lub przerabiania stotu podnoszonego bez pisemnej zgody producenta/do-
stawcy.

Usterki lub uszkodzenia nalezy niezwtocznie zgtasza¢ operatorowi. Nalezy je niezwtocznie usuna¢ i w razie
potrzeby naprawic.

Prace naprawcze i konserwacyjne podzespotéw elektrycznych i hydraulicznych mogg by¢ wykonywane wy-
tacznie przez autoryzowany i przeszkolony personel specjalistyczny.

Prace naprawcze i konserwacyjne mogg by¢ wykonywane wytgcznie po uprzednim zabezpieczeniu stotu
podnoszonego za pomocg zapadek blokujacych (patrz sekcja = 12.1).

Prace konserwacyjne muszg by¢ przeprowadzane i dokumentowane zgodnie z instrukcjami konserwacji.
Do napraw mozna uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych producenta.

Przy stole podnoszonym mogg pracowac wytgcznie poinstruowane, przeszkolone lub wykwalifikowane
osoby.

Do obstugi stotu podnoszonego majg zastosowanie odpowiednie krajowe przepisy bezpieczenstwa dla pra-
cownikow oraz krajowe przepisy bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom.

3.7 Wyposazenie standardowe

Rownomierna regulacja wysokosci nawet przy nierdwnomiernym roztozeniu obcigzenia lub obcigzeniu poza
srodkiem

Cztery kotka skretne do uzytku mobilnego i dwa hamulce postojowe po lewej stronie
Bezstopniowa hydrauliczna regulacja wysokos$ci w gore/w dét za pomocg pedatu noznego
Dwa podstawowe modele sg dostarczane bez blatu roboczego

Mechanizmy blokujace do zabezpieczenia podczas prac konserwacyjnych

Solidna konstrukcja z pojedynczymi nozycami

Wysokiej jakosci jednostka hydrauliczna

Wszechstronny i elastyczny w uzyciu

Konstrukcja zgodna z normami CE

3.8 Opcje i akcesoria

Opcjonalne blaty robocze i inne akcesoria mozna znalez¢ w rozdziale = 16 ,,Opcje i akcesoria“.
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4 Bezpieczenstwo

4.1 Podstawowe instrukcje bezpieczenstwa

Stoty podnoszone mogg powodowac zagrozenia, jesli sg uzywane nieprawidtowo. Dlatego nalezy przestrzegac
instrukcji bezpieczenstwa wymienionych w tym rozdziale oraz przepiséw dotyczgcych zapobiegania wypadkom
obowigzujacych w danym stowarzyszeniu branzowym

@\ Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody i usterki spowodowane nieprzestrzega-

) . . . .
\ 4 niem instrukcji obstugi.

4.2 Obszar zastosowania i przeznaczenie

Dzieki zgodnosci z Dyrektywa Maszynowg 2006/42/WE, stoty podnosne o regulowanej wysokosci z serii HS, ktore
mozna regulowac za pomoca pedatu noznego lub elektrycznie, sg réwnie odpowiednie jako pomoce techniczne
do zastosowan przemystowych i komercyjnych, jak i do celéw szkoleniowych w placéwkach edukacyjnych.

é Niewfasciwe uzytkowanie moze stanowic zagrozenie dla osob i prowadzi¢ do uszkodzenia
stotu podnosnika. prowadzic do usterki lub uszkodzenia podnosnika.

A\ Stét podnoszony jest przeznaczony przede wszystkim do pracy w zadaszonych pomieszczeniach zamknietych.

A\ Praca na stole podnoszonym moze byé wykonywana wytgcznie na odpowiednio oéwietlonych stanowiskach
pracy.

M\ Stét podnoszony jest przeznaczony do obrébki, wyposazania, montazu i transportu zespotéw, przedmiotéw
obrabianych i podobnych elementdw, a takze do podnoszenia, opuszczania i przemieszczania fadunkow.

A\ Stét podnoszony moze byé uzywany wytacznie do podnoszenia fadunkdéw na poziomych podtogach.

N\ Stét podnoszony moze byé przemieszczany wytacznie po opuszczeniu tadunku.

M\ Stét podnoszony musi byé swobodnie ustawiony w pomieszczeniu podczas podnoszenia i opuszczania. Ozna-
cza to, ze ustawienie stofu podnoszonego nie moze powodowac zadnych krawedzi $cinajacych lub zgniataja-
cych.

M\ Nie wolno przekracza¢ maksymalnego udzwigu (patrz = 5, Specyfikacja techniczna”) ze $rodkiem ciezkosci
posrodku stotu podnoszonego. W przypadku nieréwnomiernego obcigzenia stotu podnoszonego, poza srod-
kiem ciezkosci, udzwig zmniejsza sie do 33% maksymalnego udzwigu (patrz = Rysunek 1).

M\ Stét podnoszony nie jest przeznaczony do przemieszczania i transportu oséb.

M Stét podnoszony nie moze by¢ uzytkowany w strefach zagrozonych wybuchem.

M\ Kazde inne zastosowanie jest uwazane za niezgodne z przeznaczeniem i jest zabronione.

A\ Kazde inne uzycie jest uwazane za niewtfasciwe i jest zabronione.

4.3 Niezamierzone uzycie

Stét podnosnikowy nie jest uzywany zgodnie z przeznaczeniem, jesli jest uzywany w sposéb inny niz okreslony
w niniejszej instrukcji obstugi i w sekcji = 4.2. Nastepujgce zastosowania sg zabronione

M Uzytkowanie i stosowanie do celdw prywatnych lub niekomercyjnych,

M\ Uzytkowanie niezgodne z instrukcja obstugi,

M\ Uzytkowanie po nieautoryzowanych przerébkach lub modyfikacjach,

M\ Przekroczenie maksymalnego dopuszczalnego udzwigu (patrz = 5 ,Specyfikacja techniczna”)
M Wejécie do stotu podnosnika

M\ Transport lub przenoszenie oséb za pomoca podnoénika stotfowego

Jesli stét podnosny nie jest uzywany zgodnie z przeznaczeniem, wszelkie gwarancje, odpowiedzialnos¢ i inne
roszczenia odszkodowawcze operatora wobec producenta sg wykluczone!
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4.4

Jesli stét podnoszony nie jest obstugiwany, konserwowany lub naprawiany zgodnie z przepisami bezpieczeristwa,
w sposob nieprawidtowy, niewtasciwy lub niezgodny z przeznaczeniem, powstajg nastepujgce zagrozenia:

Konsekwencje braku zgodnosci

M\ Zagrozenia dla zdrowia personelu obstugujacego
M\ Zagrozenia dla stotu podnoszonego i przedmiotéw znajdujacych sie w jego poblizu
M Uszkodzenie funkcji stotu podnoszonego

W przypadku niewtasciwego uzytkowania stotu podnoszonego wyklucza sie wszelkg gwarancje, odpowiedzial-
nosc i inne roszczenia odszkodowawcze operatora wobec producenta!

5 Konwersje i modyfikacje stotu podnoszonego

4.

/A Stét podnoszony moze byé uzywany wytgcznie w oryginalnym stanie!
M Nie wolno zmieniaé rodzaju i stanu podzespotdw stotu podnoszonego.
PN

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne i akcesoria producenta (patrz rozdziat = 16).
Odstepstwa sg niedozwolone!!

Nieautoryzowane modyfikacje lub przebudowy dokonywane przez uzytkownika bez pisemnej
@ zgody producenta sq zabronione i wykluczajq jakgkolwiek gwarancje, odpowiedzialnosc i
inne roszczenia odszkodowawcze uzytkownika wobec producenta!

4.6 Rozkfad obcigzenia i wptyw na obcigzenie nominalne

Warto$¢ nominalna maksymalnego dopuszczalnego obcigzenia wynoszgca 600 / 650 kg opiera sie na obcigzeniu
rownomiernie roztozonym na platformie stotu podnoszonego. Jesli obcigzenie nie moze byé rGwnomiernie roz-
tozone na platformie, maksymalne dopuszczalne obcigzenie nalezy zmniejszy¢ zgodnie z ponizszymi wytycznymi.

Rysunek 1: Dopuszczalne obcigzenie z rozktadem obcigzenia

maks. 100 % maks. 50 % maks. 33 %

Jednolite obcigzenie

Obcigzenie jest réwnomiernie roz-
tozone na catej powierzchni plat-
formy = Dopuszczalne jest 100 %
obcigzenia nominalnego.

BA_BM_HS-600-650_PL_26-26.docx

Nieré6wnomierne obcigzenie

Obcigzenie rozktada sie na potowe
platformy w kierunku poprzecz-
nym -> Dopuszczalne jest 50 %
obcigzenia nominalnego.

Nierownomierne obcigzenie

Obcigzenie rozktada sie na potowe
platformy w kierunku wzdtuznym
- Dopuszczalne jest 33 % obcia-
Zenia nominalnego.



4.7 Obszary niebezpieczne

mnlhlhcnbou

Pompka nozna

A

Mechanika

A

Hydraulika

A\

Elektryka

A\

Tylko dla modelu
HS 600 | FH:

Pedat nozny do re-
gulacji wysokosci

Nozyce do
podnoszenia /
rama podstawy

Na sitownikach
hydraulicznych i
wszystkich cze-
Sciach przenosza-
cych olej, uszczel-
kach i przewo-
dach

Tylko dla modelu
HS 650 | AH:

Na przyfaczu sie-
ciowym i przewo-
dzie zasilajgcym
tadowarki akumu-
latora, a takze na
zaciskach biegu-
nowych akumula-
tora12V

BA_BM_HS-600-650_PL_26-26.docx

Zsuniecie sie z pe-
datu noznego

Punkty zgniatania
i Scinania

Rozpylanie oleju
pod wysokim ci-
$nieniem w przy-
padku uszkodze-
nia cylindra lub
uszczelek

Napiecie elek-
tryczne (230 VAC)
na fadowarce
akumulatora i wy-
sokie prady na za-
ciskach akumula-
tora i kablach

Urazy stop i nog

Utrata koriczyn,
siniaki na rekach,
zwiekszone ry-
zyko obrazen, a
nawet $mierci

Urazy i zatrucia
oczu

Porazenie pradem
elektrycznym
zwieksza ryzyko
obrazen, a nawet
Smierci

Pedat i buty powinny
by¢ suche

Nosi¢ obuwie robocze z
antyposlizgowg podeszwg

Podczas pracy nie wolno
siegac pod blat ani do nozy-
czek, ani tez poruszac cia-
tem w tym obszarze

Przed przystgpieniem do
prac konserwacyjnych na-
lezy zawsze najpierw zablo-
kowa¢ mechanizmy bloku-
jace (patrz sekcja = 12.1)

Nosi¢ okulary ochronne lub
ochrone twarzy

Niezwtocznie zlecaé naprawe
uszkodzonych czesci i/lub
uszczelek (wytgcznie wyspe-
cjalizowanemu personelowi!)

Unika¢ wilgoci

Niezwtocznie zlecaé naprawe
uszkodzonych czesci/izolacji
(wytacznie wykwalifikowa-
nemu personelowil!)

Nie dotykac elementow pod
napieciem

Na czas wszelkich prac kon-
serwacyjnych i napraw nalezy
wytaczyé wytgcznik gtéwny
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4.8 Ryzyko resztkowe
Stét podnoszony jest skonstruowany zgodnie z najnowszym stanem techniki i uznanymi przepisami bezpieczen-
stwa. Niemniej jednak, jego uzytkowanie moze nadal stwarza¢ zagrozenie dla zycia i zdrowia uzytkownika lub
0s6b trzecich lub spowodowad uszkodzenie stotu podnoszonego i innego mienia. Nawet jesli stét podnoszony
jest uzywany zgodnie z przeznaczeniem, ponizsze ryzyka szczatkowe mogg nadal wystepowac pomimo przestrze-

gania wszystkich odpowiednich przepisow bezpieczenstwa ze wzgledu na konstrukcje stotu podnoszonego i jego
przeznaczenie:

Przeczytanie i stosowanie instrukcji obstugi jest obowigzkowe dla personelu obstugujacego.

‘ £E Nalezy zwréci¢ uwage na mozliwe ryzyko zmiazdzenia: a) podczas transportu stotu podnoszonego

de za pomocg wézka widtowego: miedzy widtami a paletg / stotem podnoszonym b) podczas podno-
szenia stotu podnoszonego: miedzy stotem podnoszonym / paletg a podtogg c) podczas odstawia-
nia elementu: miedzy stotem podnoszonym a statym wyposazeniem

‘ gE Podczas opuszczania stotu podnoszonego (z palety towarowej na podtoge) za pomoca wdzka widto-
B wego lub suwnicy nalezy pamietaé o mozliwym ryzyku zmiazdzenia.

Nalezy pamietac o ryzyku upadku przedmiotéw, takich jak obrabiane przedmioty, narzedzia itp. Dla-
tego nalezy nosi¢ obuwie ochronne, zwtaszcza podczas transportu i ustawiania stotu podnoszonego.
Jazda wraz ze stotem podnoszonym podczas operacji podnoszenia (za pomoca wézka widtowego
lub suwnicy) jest surowo zabroniona. Istnieje ryzyko upadku!

Zwiekszone ryzyko obrazen, a nawet smierci podczas korzystania z dZzwigu wewnetrznego!
Wchodzenie w strefe zagrozenia pod zawieszonym tadunkiem jest zabronione!

Zwiekszone ryzyko obrazen, a nawet smierci. Wchodzenie w strefe zagrozenia pod podniesionym
tadunkiem podczas transportu lub montazu za pomoca wdzka widtowego jest zabronione!

Zwiekszone ryzyko obrazen, a nawet smierci. Nie wolno wchodzi¢ na platforme wdzka widtowego
podczas transportu lub montazu!

Osobom nieupowaznionym nie wolno wchodzi¢ na obszar instalacji stotu podnoszonego (odpowie-
dzialno$¢ operatora).

Stop! Nie wolno pracowa¢ pod stotem podnoszonym, jesli nie jest on zablokowany za pomoca me-
chanizméw blokujgcych. Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze spowodowac obrazenia zagra-
zajace zyciu.

Ryzyko porazenia prgdem w modelach z elektryczng regulacjg wysokosci! Prace przy podzespotach
elektrycznych mogg by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany personel specjalistyczny.

Nalezy zwracac uwage na potencjalne ryzyko potkniecia sie i poslizgniecia na podtodze. Nalezy za-
pobiegac potencjalnym zagrozeniom, dbajac o to, by podtoga byta wolna od kurzu, a wyktadziny
podtogowe w obszarze ruchu wokoét stotu podnoszonego byty czyste i antyposlizgowe.

Powazne ryzyko zmiazdzenia pod blatem roboczym! Nigdy nie siegaj do nozyczek i nie poruszaj cia-
tem w tym obszarze! Istnieje zwiekszone ryzyko wypadkow z utratg koriczyn, a nawet $mierci.

c W przypadku korzystania z dodatkowych urzadzen na stole podnoszonym nalezy wczesniej zapo-
znac sie z odpowiednig instrukcjg obstugi i przestrzegac zawartych w niej zasad bezpieczenstwa.
Zagrozenie pozarem podczas obrébki drewna z powodu pytu drzewnego w potaczeniu z iskrami
i/lub otwartym ogniem!

PP eeoebby

4.9 Przestrzegac przepisow dotyczgcych ochrony srodowiska

Wszystkie prace na i z uzyciem stotu podnoszonego musza by¢ zgodne z przepisami, obowigzkami i prawami
ochrony srodowiska obowigzujacymi w miejscu uzytkowania w zakresie unikania odpaddéw i wtasciwego recy-
klingu i/lub utylizacji. Dotyczy to w szczegdlnosci prac instalacyjnych, naprawczych i konserwacyjnych z uzyciem
substancji, ktdre mogg zanieczysci¢ wody gruntowe (np. oleje hydrauliczne i srodki czyszczace oraz ptyny zawie-
rajgce rozpuszczalniki). W zadnym wypadku nie mogg one przedostac sie do gruntu ani do kanalizacji.

Wyzej wymienione substancje niebezpieczne nalezy przechowywac i transportowac wytgcz-

1\, nie w odpowiednich pojemnikach. Unikac¢ wyciekow substancji niebezpiecznych za pomocqg
z% s L Vi odpowiednich pojemnikow zbiorczych. Utylizacje wyzej wymienionych substancji nalezy zle-
ci¢ wykwalifikowanej firmie utylizacyjnej.

11
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4.10 Srodki organizacyjne

M\ Instrukcje obstugi nalezy zawsze przechowywaé w miejscu uzytkowania stotu podnoszonego.

A Oprécz instrukcji obstugi nalezy przestrzegaé i stosowadé sie do ogdlnie obowigzujacych przepiséw ustawo-
wych i innych wigzacych przepiséw dotyczacych zapobiegania wypadkom i ochrony srodowiska.

A Instrukcje obstugi nalezy uzupetnié o instrukcje obejmujace obowigzki w zakresie nadzoru i raportowania,
aby uwzglednic¢ szczegdlne cechy operacyjne, np. w odniesieniu do organizacji pracy, procesow pracy, zaan-
gazowanego personelu.

M Personel wyznaczony do pracy przy stole podnoszonym musi zapozna¢ sie z instrukcja obstugi, w szczegél-
nosci z rozdziatem dotyczgcym instrukcji bezpieczenstwa, przed rozpoczeciem pracy. W trakcie pracy jest
juz za pozno. Dotyczy to w szczegdlnosci personelu, ktory tylko sporadycznie pracuje przy stole podnoszo-
nym.

A Nalezy sprawdzié, czy praca jest wykonywana w sposéb bezpieczny i $wiadomy zagrozenr, zgodnie z instruk-
cjg obstugi.

M W przypadku korzystania z dodatkowych maszyn na stole podnoszonym nalezy zapozna¢ sie z odpowiednia
instrukcjq obstugi i mie¢ jg zawsze pod reka. Nalezy zwrdcic szczegdlng uwage na zawarte w niej informacje
dotyczace bezpieczenstwa i zagrozen.

M W przypadku istotnych z punktu widzenia bezpieczeristwa zmian w pracy stofu podnoszonego lub jego za-
chowaniu, nalezy natychmiast wytgczy¢ caty system i zgtosi¢ usterke odpowiedzialnemu organowi/osobie.

Jedli jest to konieczne lub wymagane przez przepisy, nalezy stosowac srodki ochrony osobistej.

B B

Nie dokonuj zadnych modyfikacji, dodatkowych przystawek lub przebudowy stotu podnoszonego bez auto-
ryzacji producenta! Zagraza to bezpieczenstwu i uniewaznia gwarancje producenta oraz wszelkie roszczenia
z tytutu odpowiedzialnosci.

M\ Czesci zamienne muszg spetnia¢ wymagania techniczne okre$lone przez producenta. Dotyczy to zawsze ory-
ginalnych czesci zamiennych. Dlatego nalezy uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych producenta.

M Nalezy przestrzegad alarmu przeciwpozarowego i opcji przeciwpozarowych. Nalezy zapozna¢ sie z rozmiesz-
czeniem i obstugg gasnic (klasa pozarowa ABC). Nie uzywac wody!

4.11 Dobdr i kwalifikacja personelu - podstawowe obowigzki

Konstrukcja i obstuga stotu podnoszonego sg odpowiednia zaréwno dla uzytkownikéw prawo- jak i lewo-
recznych.

Stét podnoszony jest przeznaczony do obstugi przez jedng osobe. Inne osoby znajdujace sie w poblizu kon-
strukcji stotu podnoszonego muszg zachowa¢ odpowiednig bezpieczng odlegtosc.

Prace przy stole podnoszonym moga by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel. Nalezy
przestrzega¢ ustawowego wieku minimalnego!

Nalezy korzystaé wytgcznie z przeszkolonego lub poinstruowanego personelu, jasno okreslajgc obowigzki
personelu w zakresie obstugi, ustawiania, konserwacji i napraw!

Upewnic sie, ze przy stole podnoszonym pracuje wytgcznie upowazniony personel!

Personel, ktory ma zostac przeszkolony, poinstruowany lub przechodzi szkolenie ogdlne, moze pracowacd na
stole podnoszonym wytgcznie pod statym nadzorem doswiadczonej osoby.

Prace przy wyposazeniu hydraulicznym stotu podnoszonego moga by¢ wykonywane wyfacznie przez auto-
ryzowany i przeszkolony personel specjalistyczny.

Prace przy wyposazeniu elektrycznym stotu podnoszonego model HS 650 | AH mogg by¢é wykonywane wy-
tacznie przez wykwalifikowanego elektryka lub przez poinstruowane osoby pod kierunkiem i nadzorem wy-
kwalifikowanego elektryka zgodnie z przepisami elektrotechnicznymi.

> B BB B B B P
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5  Specyfikacja techniczna

Stot podnoszony
Numer artykutu

Cecha szczegdlna

Blat roboczy
Rozmiar ramy no$nej*
Catkowita wysoko$¢ 2
Uzyteczny skok
Wysokos$¢ bez blatu roboczego
Regulacja wysokosci
Element sterujacy wysokoscig
Kétka obrotowe / podwozie
Hamulce postojowe
Nos$no$¢ / udiwig
Catkowity udar osiggniety po
Masa netto?
Zasilacze hydrauliczne
Technologia akumulatora
Napiecie wyjsciowe akumulatora
Pojemnosé akumulatora
Temperatura pracy akumulatora
Marka tadowarki akumulatora

Podtaczenie tadowarki

HS 600 | FH
193.100.00

Reczna regulacja wysokosci
brak (opcjonalnie)

1900 x 740 mm

1010 mm

610 mm

400 mm

hydrauliczna

Pedat nozny

4 sztuki (@ = 125 mm)

2 sztuki (dtugi bok)

maks. 600 kg

ok. 100 procesdw pompowania
ok. 170 kg

1 x boczny

5.1 Producent i tabliczka znamionowa

Producent:

Tabliczka znamionowa:

_|R. Beck
[Maschinenbav|

HS 650 | AH
193.100.00 + 200.350.00

Elektryczna regulacja wysokosci
brak (opcjonalnie)

1900 x 740 mm

1010 mm

610 mm

400 mm

hydrauliczna

Sterownik reczny (zdejmowany)

4 sztuki (@ = 125 mm)

2 sztuki (dtugi bok)

maks. 650 kg

przycisk uruchamiany przez ok. 7 s
ok. 215 kg

1 x boczny

Zel otowiowy, bezobstugowy

12 vDC

26 Ah

-15 do +40°C

CTEK (instrukcja obstugi patrz = 13)
230 VAC / 50 Hz (wtyczka Schuko)

Tabliczka znamionowa zawiera wartosci charakterystyczne stotu podnoszonego:

Reinhold Beck Maschinenbau GmbH

Im Grund 23
72505 Krauchenwies (Niemcy)

Telefon: +49 (0) 7576 / 962 978 - 0
Telefaks: +49 (0) 7576 / 962 978 - 90

Seriennummer

Hubtisch Typ

Nennlast Eigengewicht

Energieversorgung

Nennleistung

Baujahr
1P-Klasse Lastverteilung Maximaler Druck ‘ €

E-mail: info@beck-maschinenbau.de

[UCYGIBEIEET]  www.beck-maschinenbau.de

info@beck-maschinenbau.de

Rysunek 2: Tabliczka znamionowa

Wskazoéwka: Przed zastosowaniem odbiegajgcym od opisanej przydatnosci (patrz rozdziat = 4.2) nalezy skonsul-
towac sie z producentem. W przeciwnym razie wszelkie roszczenia gwarancyjne, z tytutu odpowiedzialnosciiinne

roszczenia odszkodowawcze uzytkownika wobec producenta wygasaja!

1 Konstrukcja ramowa bez blatu roboczego (opcjonalne blaty robocze sg wieksze, patrz sekcja = 16.1).
2 Specyfikacja dotyczy modeli podstawowych bez opcjonalnego blatu roboczego.

BA_BM_HS-600-650_PL_26-26.docx
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6  Transport do miejsca instalacji

Ponizsze prace mogg by¢ wykonywane wytacznie przez przeszkolony personel roztadunkowy:

e Transportowanie stotu podnoszonego
e Roztadunek stotu podnoszonego
e Sprawdz stan dostawy

6.1 Roztadowac podnoszony stét

ﬁ ‘ﬁ Podczas roztadunku i transportu stofu podnoszonego istnieje zwiekszone ryzyko wypadku!
Stot podnoszony moze spasc lub przewrdcic sie z powodu swojej wagi!

C .. Uzywac wyfqcznie zatwierdzonych, przetestowanych urzqdzen podnoszqcych o udzwigu co
{2 najmniej 500 kg i transportowac stét podnoszony wytqcznie na rownym, twardym podfozu!

ﬁ {E Podczas ustawiania nalezy pamietac o mozliwym ryzyku zmiazdzenia w obszarze statych
obiektow wokdt stotu podnoszonego!

é Zwiekszone ryzyko obrazen i smierci! Nigdy nie stawaj pod tadunkiem podczas jego pod-
noszenia i odstawiania! Osoby postronne nalezy kierowac z dala od strefy zagrozenia!

ﬁ Zwiekszone ryzyko obrazen i Smierci! Nie wchodz na platforme wozka widtowego podczas
transportu i nigdy nie jedZ na platformie wozka widtowego!

A@ Zwiekszone ryzyko zmiazdzenia stop i palcow! Nosi¢ obuwie ochronne!

Roztadunek za pomocg wézka widtowego

e Za pomoca odpowiednio wyregulowanych widet wjecha¢ w srodek wyznaczonych punktédw na palecie ta-
dunkowej po dtuzszej stronie stotu podnoszonego i ostroznie podnies¢.

e Ostroznie podnies stot podnoszony z ciezaréwki. Waga stotu podnoszonego wynosi okoto 170 kg (FH) lub
okoto 215 kg (AH), w kazdym przypadku bez akcesoriow.

Sprawdz status dostawy
Sprawdzi¢ kompletnosc¢ i uszkodzenia transportowe; w przypadku uszkodzen transportowych lub brakujgcych

czesci nalezy niezwtocznie udokumentowac to w liscie przewozowym przewoznika. Jednoczesnie nalezy poin-
formowacé producenta o zaistniatych faktach.

Rozpakowywanie i parkowanie

Rozpakowad stot podnoszony i usungé materiat opakowaniowy. Podnies¢ stét podnoszony z palety transporto-
wej za pomocg wodzka widtowego. W tym celu nalezy podjechaé pod $rodek dtuzszego boku stotu podnoszo-
nego z odpowiednio ustawionymi widtami i ostroznie podnie$¢. Nastepnie ostroznie zdejmij go z palety, usun
palete i odstaw stdt podnoszony na podtoge.

@ @ Niebezpieczeristwo pozaru! Nie pal i nie rozpalaj otwartego ognia.

& Materiaty opakowaniowe nalezy utylizowac w sposob przyjazny dla srodowiska!

Transport do miejsca instalacji

Po rozpakowaniu, stét podnoszony moze zostacé przeniesiony na miejsce instalacji za pomocg czterech kétek
skretnych lub odpowiedniego srodka transportu. Jesli do tego celu uzywany jest wozek widtowy lub paletowy,
nalezy przestrzegac ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa.
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R. Beck

6.2 Wymagania dotyczace miejsca instalacji

Ponizsze wytyczne dotyczg wymagan przestrzennych, nosnosci i stanu podtoza:

e \Wymagane miejsce: szer.x wys. x gt. = 1010 x 420 x 2010 mm (z opcjonalnym blatem roboczym)
e Udzwig: klasa betonu B 15
e Stan:réwne, gtadkie, antyposlizgowe i bez przechytu

6.3 Tymczasowe przechowywanie
Jesli stét podnoszony nie zostanie uruchomiony natychmiast po dostawie, nalezy go starannie przechowywac w
chronionym miejscu. Caty stét podnosny nalezy starannie przykry¢, aby nie przedostat sie do niego pyt ani wilgo¢.
6.3.1 Przechowywanie krotkoterminowe

e Przechowywac w suchym miejscu
e Ochrona komponentéw narazonych na korozje
e Zaparkowac w stabilnej pozycji

6.3.2 Przechowywanie dtugoterminowe

Przechowywa¢ w suchym miejscu

Ochrona komponentéw narazonych na korozje
Chron podnoszony stét przed zabrudzeniem
Zaparkowac w stabilnej pozycji

6.4 Mocowanie w pojezdzie transportowym

W przypadku dalszego transportu, stét podnoszony musi by¢ przymocowany do przestrzeni tadunkowej pojazdu
transportowego na palecie transportowej. W tym celu nalezy uzy¢ co najmniej dwdch paséw mocujacych o odpo-
wiedniej nosnosci.

Odpowiedzialnosc¢ za bezpieczny zatadunek spoczywa na nadawcy!

Do kazdego odciggu nalezy uzyc oddzielnego pasa mocujgcego, ktory jest indywidualnie napinany
@ do podfogi przestrzeni tadunkowej! Paleta musi by¢ rowniez zabezpieczona przed przesuwaniem
sie w pojezdzie.

Podczas mocowania w pojezdzie transportowym nalezy pamietac o nastepujgcych kwestiach:

e Obszar zatadunku pojazdu transportowego powinien by¢ zawsze czysty i suchy.

e Stosowane pasy mocujgce muszg by¢ odpowiednie do catkowitej masy stotu podnoszonego (rozdziat = 5).

e Transport odbywa sie za pomocg odciggdw: Paleta transportowa jest mocowana za pomocg potfaczenia cier-
nego. tadunek jest dociskany do powierzchnitadunkowej tak mocno, ze nie moze sie juz zeslizgna¢. Narzedzie
napinajgce powinno mie¢ wysokg wartosc STF, np. grzechotki z dtugg dzwignig.

e Aby zapewnic jeszcze wieksze bezpieczenstwo, nalezy réwniez stosowac maty antyposlizgowe.

e |dealny kat mocowania (a) dla odciggdw mocujgcych wynosi od 83° do 90°. Pasy mocujace powinny zatem
ciggngc sie w dot prawie pionowo. Wraz ze zmniejszaniem sie kata zmniejsza sie sita napiecia wstepnego
odciggéw.

e Podczas transportu nalezy przestrzega¢ dopuszczalnej masy catkowitej pojazdu transportowego.

e Nalezy przestrzega¢ dopuszczalnych naciskdw na osie pojazdu transportowego. Obcigzenie musi by¢ réwno-
miernie roztozone na wszystkie osie pojazdu.

15
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7 Komponenty i elementy obstugi

7.1 Model HS600 | FH

Rysunek 3: Komponenty i elementy obstugi HS 600 | FH

Nr  Funkcja Nr  Funkcja

1 Pedat nozny do regulacji wysokosci 5 Rama podtrzymujaca blat roboczy

2 Kétka skretne (4 sztuki) 6 Sitownik hydrauliczny

3 | Hamulec postojowy (2 sztuki) 7 Mechanizmy blokujace do konserwacji
4 Mechanizm nozycowy 8 Pompa hydrauliczna ze zbiornikiem

Informacje na temat dostepnych opcji i innych akcesoriow znajdujg sie w rozdziale = 16.

16
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7.2 Model HS 650 | AH

Rysunek 4: Komponenty i elementy obstugi HS 650 | AH

Uwaga: llustracja przedstawia wersje bez opcjonalnego miecha ochronnego - patrz punkt = 16.4.

Nr  Funkcja Nr  Funkcja

1 Reczne sterowanie regulacja wysokosci 6 | Sitownik hydrauliczny

2 Kétka skretne (4 sztuki) 7 Mechanizmy blokujace do konserwacji
3 Hamulec postojowy (2 sztuki) 8  Pojemnik na akumulator

4 Mechanizm nozycowy 9  tadowarka akumulatora

5  Rama podtrzymujaca blat roboczy 10  Przetacznik gtéwny

Informacje na temat dostepnych opcji i innych akcesoridow znajduja sie w rozdziale = 16.

17
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8 Instalacja i uruchomienie

Stoét podnoszony musi by¢ ustawiony w stabilnej pozycji i w taki sposoéb, aby nie byto punktéw zgniatania i scina-
nia pomiedzy stotem podnoszonym i/lub tadunkiem a przedmiotami znajdujacymi sie w poblizu. Dlatego nalezy
zapewnié¢ wystarczajgcg ilos¢ miejsca wokdt stotu podnoszonego. Podczas normalnej pracy musi by¢ mozliwe
wykonywanie czynnosci na stole podnoszonym lub fadunku bez przeszkéd.

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych wymagan dotyczacych instalacji i obstugi:

M\ Stét podnoszony musi byé zintegrowany z istniejacg maszyng w taki sposéb, aby spetnione byty podsta-
wowe wymagania bezpieczenstwa Dyrektywy Maszynowej WE 2006/42/WE. Musi to zosta¢ sprawdzone i
zapewnione przez operatora stotu podnoszonego.

Srodowisko nie moze by¢ potencjalnie wybuchowe.

B B

Nalezy uwaznie przeczytac i zrozumiec niniejszg instrukcje obstugi oraz wszelkie dokumenty uzupetniajgce.
Nalezy przestrzega¢ wszystkich instrukcji i przepiséw bezpieczerstwa.

9 Dziatanie i obstuga

Przed przystgpieniem do obsfugi stofu podnoszonego personel obstugujgcy musi upewnic sie, ze
nie wystepujq zadne zagrozenia zwiqzane z ruchem platformy podnoszqcej.

@ Zawsze nos obuwie ochronne i odpowiedniq odziez ochronnq!

9.1 Wiaczanie stotu podnoszonego HS 650 | AH n

Przed rozpoczeciem pracy z akumulatorowym stotem podnoszonym ,,AH” na-
lezy upewnic sie, ze

a) akumulator musi by¢ natadowany

b) przetacznik gtéwny (10) musi by¢ ustawiony w pozycji ,,ON”

@ Zawsze wytqgczaj wytqcznik gtowny (10) po zakoriczeniu pracy lub
podczas prac konserwacyjnych.

: ()
Rysunek 5: Przetqgcznik gtowny

Po zakorniczeniu prac nalezy postepowac zgodnie z dodatkowymi instrukcjami w sekcji = 10.2.

9.2 Zatadunekiroztadunek stotu podnoszonego

¢ Podczas zatadunku lub roztadunku platformy roboczej nalezy przestrzega¢ rozktadu obciazenia zgodnie z
sekcjq = 4.6 ,,Rozktad obcigzenia i wptyw na obcigzenie nominalne”.

¢ tadunek umieszczony na stole podnoszonym musi by¢ zabezpieczony przed zeslizgnieciem sie, przewréce-
niem, stoczeniem i upadkiem za pomocg odpowiednich srodkow. Jest to szczegdlnie konieczne w przypadku
tadunkow, ktére maja niestabilng pozycje na platformie lub ktére nie spoczywaja stabilnie na ptycie stotu
podnosnika ze wzgledu na swoj ksztatt i/lub wtasciwosci (np. toczace sie ciata).

9.3 Przemieszczanie stotu podnoszonego za pomocg kétek skretnych

Przed przesunieciem stotu podnoszonego nalezy zwolni¢ dwa hamulce postojowe na dtuzszym boku. Nastepnie
mozna go przesung¢ w zgdane miejsce. Przed rozpoczeciem pracy ze stotem podnoszonym lub na nim nalezy
ponownie zablokowa¢ oba hamulce.

Ponadto tadunek musi byc zabezpieczony przed poslizgnieciem, przewrdceniem, stoczeniem sie i

i Przed przemieszczeniem stotu podnoszonego tadunek musi byc¢ zawsze catkowicie opuszczony.
upadkiem za pomocq odpowiednich srodkow przed przemieszczeniem stofu podnoszonego.

18
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9.4 Podnoszenie i opuszczanie platformy

ﬁ Przed podniesieniem platformy nalezy najpierw unieruchomi¢ podnoszony stof za pomocqg dwéch
blokowanych hamulcéw na dwoch przednich kétkach skretnych.

Wskazowka: Jesli chcesz korzystaé ze stotu podnoszonego w tej samej pozycji wysokosci przez dtuzszy czas bez
jego regulacji, mozesz dodatkowo zabezpieczy¢ go za pomocg mechanizmu blokujgcego (patrz sekcja = 12.1).

@ Podczas regulacji wysokosci nalezy upewnic sie, Zze pomiedzy mechanizmem nozycowym a plat-
formaq nie znajdujq sie Zadne przedmioty, a mechanizmy blokujqce (= 12.1) nie sq zablokowane.

Nalezy pamietac o ryzlyku zmiazdzenia dtfoni i palcow, zwtaszcza podczas pozycjonowania w dot.
Nigdy nie siegaj do mechanizmu nozycowego podczas regulacji wysokosci!

Regulacja wysokosci stotu podnoszonego odbywa sie na zasadzie nozycowej. Sita hydrauliczna jest przekazywana
do sitownika hydraulicznego za posrednictwem pompy nozne;j.

9.4.1 HS600 | FH

Przed regulacjg wysokosci nalezy zabezpieczyé podnoszony stét przed stoczeniem sie za pomocg dwdch hamul-
cow postojowych.

e Nacisniecie pedatu noznego (1) w dot powoduje reakcje sitownika hy-
draulicznego i przeniesienie sity na nozyce. Platforma przesuwa sie w
gore krok po kroku poprzez wielokrotne uruchamianie. Petna wysokos¢
podnoszenia jest osiggana po okoto 100 uruchomieniach.

e Po zwolnieniu pedatu noznego (1) ruch zatrzymuije sie, a platforma ro-
bocza pozostaje w tej pozycji. Pedat nozny (1) mozna zwolni¢ w dowol-
nym momencie, aby precyzyjnie ustawic stét w zgdanej pozycji.

e Pociggniecie w gore pedatu noznego (1) powoduje opuszczenie plat-
formy roboczej na czas trwania operacji.

Rysunek 6: Pedat nozny

9.4.2 HS 650 | AH

Przed regulacjg wysokosci nalezy zabezpieczyé podnoszony stét przed stoczeniem sie za pomocg dwdch hamul-
cow postojowych.

e — o Wysokos¢ blatu roboczego jest regulowana za pomoca zdejmowanego ste-
rownika recznego (= Rysunek 7), ktéry mozna przymocowaé magnetycznie
do ramy nosnej, aby zaoszczedzi¢ miejsce i zapewnic szybki dostep.

e Stét podnoszony mozna ustawié w gore za pomocg przycisku A iw dét za
pomoca przyciskuv.

e Jesli chodzi o sterowanie hydraulikg zasilang bateryjnie, podnoszony stét
porusza sie w zagdanym kierunku tak dtugo, jak wcisniety jest jeden z
dwadch przyciskow. Po zwolnieniu przycisku stot zatrzymuje sie i pozostaje
w tej pozycji.

Rysunek 7: Sterownik reczny

9.4.2.1 Akcesoria do HS 650 | AH

e Pod numerem katalogowym 200.349.00 dostepny jest opcjonalny panel przyciskdw z 2-metrowym kablem
spiralnym (zamiast standardowego kabla). Panel przyciskdw jest dodatkowo wyposazony w przycisk awaryj-
nego wytaczania.

e Pod numerem katalogowym 190.151.00 dostepna jest jako kolejna alternatywa sterowanie radiowe do hy-
drauliki akumulatorowej, ktére umozliwia catkowicie bezprzewodows regulacje wysokosci.

e Miech ochronny o numerze katalogowym 193.350.20 zakrywa obszar nozyc miedzy ramg gorng a dolng.

19
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10  Srodki po operacji

10.1 Srodki ogdlne

@ Po zakoriczeniu pracy stotu podnoszonego, platforma stofu podnoszonego musi zostac catkowicie
opuszczona, a wszelkie umieszczone na niej tadunki usuniete.

Dodatkowe elementy elektryczne (np. maszyny lezgce na stole podnoszonym) muszg by¢ wytgczone po zakon-
czeniu pracy, a takze odtgczone od sieci poprzez odtgczenie kabla zasilajgcego. Stét podnoszony musi by¢ réw-
niez zabezpieczony przed nieuprawnionym uzyciem. W tym celu dostepne sg nastepujace opcje:

. Zablokowac lub zaparkowac tak, aby osoby nieupowaznione nie miaty dostepu do stotu podnoszonego.

. Zabezpieczyc stot podnoszony przed nieuprawnionym ruchem za pomocg faicucha blokujacego lub liny sta-
lowe;j.

. Umiesc¢ znak zakazu na platformie, aby zapobiec nieautoryzowanemu uzyciu.

. W przypadku zasilanych bateryjnie modeli hydraulicznych AH nalezy zdemontowaé dZzwignie wytgcznika
gtéwnego (patrz nastepna sekcja = 10.2)

10.2 Srodki dla modeli zasilanych z akumulatora (AH)

Po catkowitym opuszczeniu platformy i usunieciu umieszczonego na niej tadunku:
- Ustaw przetgcznik giowny (10) w pozycji ,,OFF”
- Podftqcz kabel tadowania tadowarki akumulatora do zasilania 230 VAC
(tadowanie jest réwniez mozliwe, gdy gtéwny wytacznik jest wytgczony).

@ Dobrze i w petni natadowana bateria umozliwia efektywngq prace przez caly dzien roboczy.

Aby zapobiec nieautoryzowanemu uzyciu stotu podnoszonego, mozna zdemontowac uchwyt obrotowy prze-
tacznika gtéwnego (10). Procedura jest nastepujgca:

e Ustaw przetgcznik w pozycji ,,OFF”, obracajac go w kierunku wskaza-
nym strzatka (patrz = Rysunek 8).

e Nastepnie ponownie przekreé dzwignie przetgcznika o ok. 45° w tym sa-
mym kierunku (z lekkim oporem).

e Uchwyt przetgcznika mozna nastepnie wyjgc¢ do przodu.

Aby ponownie zamontowac dzwignie przetgcznika, nalezy wykonac poprzed-
nig procedure w odwrotnej kolejnosci. Po zakodowanym zamocowaniu
Rysunek 8: Uchwyt przetgcznika uchwyt przetacznika musi by¢ docisniety do obudowy przed obréceniem.

@ Stot podnoszony nie powinien by¢ uzywany podczas tadowania akumulatorow!

20
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11 Rozwigzywanie problemow

Prace naprawcze i konserwacyjne powinny by¢ zasadniczo wykonywane wytgcznie przez kompetentny, prze-
szkolony i poinstruowany personel.

c Naprawy podzespotow elektrycznych, mechanicznych i hydraulicznych mogq by¢ wykonywane
wyfqcznie przez autoryzowany i przeszkolony personel specjalistyczny.

Podczas wyszukiwania przyczyny usterki nalezy postepowac systematycznie. Jesli nie mozesz znalez¢ usterki lub
jej usungé, skontaktuj sie z naszym dziatem obstugi klienta pod numerem @ 0049 7576 / 962 978 - 0.

Zanim do nas zadzwonisz, zwrd¢ uwage na nastepujace kwestie:

e Nalezy zanotowac¢ informacje znajdujace sie na tabliczce znamionowej podnoszonego stotu (= Rysunek 2).
e Niniejszg instrukcje obstugi i wszelkie dodatkowe dokumenty nalezy przechowywaé pod reka.

Opisz nam szczegotowo usterke, abysSmy mogli jg naprawié.

Usterki ogdlne

m Mozliwa przyczyna Srodek zaradczy

- Lekko podnies¢ podnoszony stot
Aktywowane sg mechanizmy blokujace i dezaktywowaé mechanizmy
Stét podnoszony nie blokujace.

opuszcza sie do konca
Obiekt zablokowany w

L . - Usun obiekt
mechanizmie nozycowym

Stot podnoszony jest przecigzony = = Zmniejszenie obcigzenia
Stét podnoszony nie

(O TR [ ey Uszkodzony sitownik hydrauliczny,

. . -> Kontakt z dziatem obstugi klienta
pompa nozna lub mechanika

Usterki w modelu HS 650 | AH

m Mozliwa przyczyna Srodek zaradczy

Akumulator jest roztadowany > tadowanie akumulatora

Stét podnoszony nie

. . o Uszkodzony sterownik reczny lub kabel - Kontakt z dziatem obstugi klienta
moze zostaé podniesiony

Akumulator lub komponent w pojem-

. . -> Kontakt z dziatem obstugi klienta
niku na akumulator jest uszkodzony

Uszkodzona tadowarka lub kabel CTEK - Kontakt z dziatem obstugi klienta
Nie mozna natadowacé

akumulatora
Uszkodzony akumulator = = Kontakt z dziatem obstugi klienta
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[ Maschinenbou|
12 Konserwacja i naprawa

Prace konserwacyjne i naprawcze mogga by¢ wykonywane wytgcznie przez kompetentny, przeszkolony i poin-
struowany personel. W razie potrzeby nalezy przestrzegac¢ dalszych instrukcji obstugi i/lub dokumentéw uzupet-
niajacych.

Jesli na stole podnoszonym przeprowadzono prace konserwacyjne lub naprawcze, nalezy
przeprowadzic test dziatania.

e Zabrania sie siegania do stotu podnoszonego, jesli nie zostat on wczesniej zabezpieczony
mechanizmami blokujgcymi (patrz sekcja = 12.1).

e Model HS 650 | AH: Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych lub
napraw nalezy ustawic przetgcznik giéwny w potozeniu ,OFF”. UWAGA: Istnieje po-
wazne ryzyko porazenia prqdem podczas otwierania skrzynki akumulatora, nawet jesli
wyltqgcznik gtowny jest wytgczony!

e Nosic obuwie ochronne i odpowiedniq odziez ochronng.

Prace konserwacyjne i naprawcze podzespotéow elektrycznych, hydraulicznych i mechanicz-
nych moggq byc¢ wykonywane wytqgcznie przez autoryzowany i przeszkolony personel specjali-
styczny.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych i naprawczych nalezy uwaznie
przeczytac rozdziat = 4 ,,Bezpieczerstwo”!

=~ B epep>

12.1 Mechanizmy blokujgce do zabezpieczenia

Mechanizmy blokujgce (7) na dtuzszym boku stuzg przede wszystkim do za-
bezpieczenia prac konserwacyjnych, ktére nalezy przeprowadzi¢ pod plat-
formg stotu podnosnika. Obejmuje to gtéwnie wymiane sitownika hydrau-
licznego. Poniewaz stot podnoszony nie moze by¢ diuzej utrzymywany po
wyjeciu sitownika, a zatem moze niebezpiecznie spas¢, zapadki sg niezbed-
nym urzgdzeniem zabezpieczajgcym, ktdre musi by¢ ogdlnie stosowane pod-
czas prac konserwacyjnych w obszarze nozyc i pod platforma.

= Rysunek 9: Aby aktywowaé, przesun podnoszony stét w gore, az zapadki
blokujace (7) bedg mogty zostac ztozone. Teraz nalezy recznie ztozy¢ zapadki
blokujace (7) o 180°, tak aby zatrzasnety sie w punktach blokujgcych (7b).

Rysunek 9: Mechanizmy blokujgce

12.1.1 Wymien sitownik hydrauliczny

Ustaw podnoszony stét tak daleko w gére, aby mozliwe byto uruchomienie mechanizmoéw blokujgcych (7) po-
przez ich ztozenie. Nastepnie zt6z dwie potaczone zapadki blokujgce w dét, aby je zabezpieczy¢ (= Rysunek 9) i
opusc stét podnoszony, az zapadki blokujgce zostang zablokowane. Sitownik hydrauliczny jest teraz odcigzony i
dostepny do demontazu.

czona za pomocq mechanizmow blokujgcych. Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze spowo-
dowac obrazenia zagrazajgce Zyciu.

Zatrzymaj sie! Nie wolno pracowac¢ pod platformq stotu podnoszonego, jesli nie jest ona zabezpie-

12.2 Czestotliwosé konserwaciji

Sprawdz wszystkie komponenty pod katem uszkodzen i w razie potrzeby zle¢ ich wymiane wy-
Codziennie kwalifikowanemu personelowi. W razie jakichkolwiek pytan prosimy o kontakt z naszym ze-
spotem pomocy technicznej (& 0049 7576 / 962 978 - 0)

Miesiecznie = Lekko nasmaruj kétka i fozyska.
Rocznie Przeprowadzanie i dokumentowanie kontroli stotu podnoszonego zgodnie z przepisami.
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13 tadowarka akumulatoréow

tadowarka zintegrowana z pojemnikiem na baterie to dostepna na rynku, sterowana mikroprocesorowo tado-
warka producenta CTEK. Oznaczenie typu to ,,MXS 5.0”.

¢ Napiecie tadowania akumulatora otowiowo-zelowego zainstalowanego w HS 650 | AH wynosi 14,4 V.

13.1 Instrukcja obstugi , CTEK MXS 5.0”

R. Beck
Maschinenbau

LADOWANIE

1. Potqczyé tadowarke z akumulatorem.

2. Podiqczy¢ tadowarke do sieciowego gniazda $ciennego. Zapalona lampka zasilania
pokaze, ze kabel sieciowy jest podigczony do gniazda éciennego. W przypadku
nieprawidtowego podiqczenia zaciskédw akumulatora zapali sie lampka btedu. Zabez-
pieczenie przed odwrotng biegunowosciq gwarantuje, ze akumulator ani tadowarka
nie zostang uszkodzone.

3. Nacisngé przycisk MODE, aby wybra¢ program tadowania.

ﬁ PROGRAM DLA MALEGO E PROGRAM DLA ZWYKLEGO
AKUMULATORA AKUMULATORA

Przyciskajgc przycisk MODE potgczyé program fadowania z funkcjami tadowania.
AGM FUNKCJA AGM RECOMND FUNKCJA RECOND

Przycisngé¢ kilkakrotnie przycisk MODE az do zapalenia kontrolek wybranej kombinacji
programu i funkcji tadowania.

4. Podczas tadowania nalezy postepowad zgodnie z wyswietlang procedurg 8-krokéw.
Akumulator jest gotowy do uruchomienia silnika, gdy wyswietlony zostanie KROK 4.
Akumulator jest catkowicie natadowany, gdy wyswietlony zostanie KROK 7.

5. tadowanie mozna przerwaé w dowolnym momencie, odfgczajgc kabel sieciowy od
gniazda $ciennego.

GOTOWY CALKOWICIE

PRZYCISK DO UZYCIA NALADOWANY
MODE \

LAMPKA BLEDU

4e6 (&2 acm recond

[ N\~

LAMPKA PROGRAM PROGRAMDLA FUNKCJA FUNKCJA
ZASILANIA DLA MALEGO  ZWYKLEGO AGM RECOND
AKUMULATORA AKUMULATORA

BA_BM_HS-600-650_PL_26-26.docx
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> W tym miejscu nalezy wybrac tryb ,14,4V / 5 A“
@5 UWAGA: Napiecie tadowania wyzsze niz 14,4 V moze uszkodzic lub zniszczy¢ akumulator!
PROGRAMY | FUNKCJE tADOWANIA
Ustawien dokonuije sie przez naciéniecie przycisku MODE. Po okoto dwdch sekundach
tadowarka uruchamia wybrany program. Wybrany program zostanie uruchomiony ponow-
nie przy nastepnym podtgczeniu fadowarki.
Tabela przedstawia rézne programy i funkcje tadowania:
Proaram Pojemnosc¢ aku- Obis Zakres
9 mulatora (Ah) P temperatury
Program dla matego akumula- | -20°C-+50°C
m 1,2-14Ah tora 14,4V/0,8A (-4°F-122°F)
Stosowaé do matych akumulatoréw
Program dla zwykiego aku- -20°C-+50°C
mulatora 14,4V/5A (-4°F=122°F)
Stosowaé do akumulatoréw typu
a 14-160Ah MOKREGO, Ca/Ca, MF, zelowych
oraz wielu innych akumulatoréw
AGM.
Funkcja AGM 14,7V/5A -20°C-+50°C
: Stosowaé do tadowania wiekszosci (-4°F-122°F)
1.2-160A akumulatoréw zasilajgeych, takich jak
Optima i Odyssey.
Funkcja Recond 15,8V/1,5A -20°C-+50°C
Stosowaé do przywrdcenia energii (-4°F-122°F)
roztadowanym akumulatorom mokrym
i Ca/Ca. Regeneracje akumulatora
nalezy przeprowadzaé raz w roku
RECOND 1,2-160Ah oraz po catkowitym roztadowaniu,
aby zmaksymalizowaé jego zywot-
nos¢ i pojemno$¢. Program Recond
dodaje do programu dla zwyktych
akumulatoréw etap 6.
24
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LAMPKA BtEDU
Jezeli $wieci sie lampka btedu, nalezy sprawdzi¢ nastepujgce elementy:
1. Czy przewod dodatni tadowarki jest podtaczony do dodat-
niego bieguna akumulatora?
2. Czy tadowarka jest podtaczona do akumulatora 12V?
3. Czy tadowanie zostato przerwane w trakcie
ETAPU 1, 2 lub 5?
Uruchom ponownie tadowarke naciskajqc przycisk MODE. Jezeli tadowanie
jest nadal przerywane, akumulator...
ETAP 1: ..jest powaznie zasiarczony i moze byé konieczna jego wymiana.
ETAP 2: ...nie moze przyjmowad tadunku i moze by¢ konieczna jego
wymiana.
ETAP 5: ...nie moze utrzymad tadunku i moze by¢ konieczna jego wymiana.
LAMPKA ZASILANIA
W przypadku, gdy lampka zasilania generuje:
1. SWIATLO STALE
Kabel sieciowy zostat podigczony do gniazdka w $cianie.
2. SWIATLO MIGAJACE:
tadowarka przeszta w tryb oszczedzania energii. Dzieje sig to automatycznie,
gdy w ciggu 2 minut tadowarka nie zostanie podtgczona do akumulatora.
' l GOTOWY DO UZYCIA
Tabela przedstawia szacowany czas potrzebny do natadowania roztado-
L _-‘ wanego akumulatora do 80% pojemnosci.
POJEMNOSC CZAS DO UZYSKANIA 80%
AKUMULATORA (Ah) PELNEGO NALADOWANIA
2 Ah 2 godz.
8 Ah 8 godz.
20 Ah 4 godz.
60 Ah 12 godz.
110 Ah 26 godz.
25
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PROGRAM LtADOWANIA

KOMBINACJE PROGRAMOW tADOWANIA | FUNKCJI
DESULPHATION _ SOFT START BULK ABSORPTION ANALYSE RECOND

NAPIECIE (V)

PRAD (A)

0,8Aazdo 12,6V | Zwiekszanie napiecia | Malejacy prad Sprawdzanie, <y 13,6V 12,7V-14,4V
do 14,4V, 0,8A 14,4V napiecie spada do 12V 0,8A 0,8-0,3A
15,8V 0,8Aazdo 12,6V | Zwiekszanie napiecia | Malejqcy prad Sprawdzanie, czy 13,6V 12,7V-14,7V
do 14,7V, 0,8A 14,7V napiecie spada do 12V 0,8A 0,8-0,3A
15,8V 0,8Aazdo 12,6V | Zwigkszanie napiecia | Malejqcy prad Sprawdzanie, czy Maks. 15,8V 13,6V 12,7V-14,4V
do 14,4V, 0,8A 14,4V napiecie spada do 12V 0,3A 0,8A 0,8-0,3A
15,8V 0,8A azdo 12,6V Zwigkszanie napiecia | Malejacy prad Sprawdzanie, czy Maks. 15,8V 13,6V 12,7V-14,7V
do 14,7V, 0,8A 14,7V napiecie spada do 12V| 0,3A 0,8A 0,8-0,3A
15,8V 5Aazdo 12,6V Zwigkszanie napiecia | Malejqcy prad Sprawdzanie, czy 13,6V 12,7V-14,4V
do 14,4V, 5A 14,4V napiecie spada do 12V S5A -2,5A
15,8V 5Aazdo 12,6V Zwiekszanie napiecia | Malejqcy prad Sprawdzanie, <y 13,6V 12,7V-14,7V
do 14,7V, 5A 14,7V napiecie spada do 12V 5A 5-2,5A
15,8V 5Aazdo 12,6V Zwiekszanie napiecia | Malejqey prad Sprawdzanie, czy 13,6V 12,7V-14,4V
do 14,4V, 5A 14,4V napiecie spada do 12V 5A -2,5A
15,8V 5Aazdo 12,6V Zwigkszanie napiecia | Malejqcy prad Sprawdzanie, czy } 12,7V-14,7V
RECOND do 14,7V, 5A 14,7V napiecie spada do 12V 5-2,5A

Cykl fadowania jest
ponawiany, jezeli
napiecie spadnie

Cykl tadowania jest

Wartosé graniczna: Maks. 8 godz. Maks. 20 godz. Maks. 8 godz. 2hlub6h lowania |
ponawiany, jezeli

napiecie spadnie

ETAP 1 DESULPHATION

Wykrywanie zasiarczonych akumulatoréw. Impulsowy prad i napiecie usuwajq siarczany z ptyt
otowiowych akumulatora, przywracajqc jego pojemnosé.

ETAP 2 SOFT START

Sprawdzenie, czy akumulator moze przyjmowaé tadunek. Zapobiega to tadowaniu uszkodzo-
nego akumulatora.

ETAP 3 BULK

tadowanie maksymalnym prgdem az do okoto 80% pojemnosci akumulatora.

ETAP 4 ABSORPTION
tadowanie malejgcym pragdem, aby zmaksymalizowaé tadunek do 100% pojemnosci
akumulatora.

ETAP 5 ANALYSE
Sprawdzenie, czy akumulator moze utrzymaé tadunek. Akumulatory, ktére nie sq w stanie utrzy-
maé tadunku, mogg wymagaé wymiany.

ETAP 6 RECOND
Woybierz programu Recond, aby doda¢ krok Recond do procesu tadowania. W trakcie regenera-
cji napiecie wzrasta, aby spowodowad kontrolowane gazowanie w akumulatorze. Gazowanie

powoduje wymieszanie kwasu w akumulatorze, przywracajgc mu energie.

ETAP 7 FLOAT

Utrzymywanie napiecia akumulatora na maksymalnym poziomie poprzez dostarczanie tfadunku
statonapieciowego.

ETAP 8 PULSE

Utrzymywanie akumulatora na poziomie 95-100% pojemnoéci. tadowarka monitoruje napiecie
akumulatora i w razie potrzeby dostarcza impuls w celu utrzymania akumulatora w stanie catko-
wicie natadowanym.

BA_BM_HS-600-650_PL_26-26.docx
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Numer modelu

Napiecie nominalne AC
Napiecie tadowania

Minimalne napiecie
akumulatora

Prad tadowania
Prad, sie¢ zasilajaca

Prad drenu/prad
roztadowania*

Tetnienie pradu™*

Temperatura otoczenia

Typ tadowarki

Typy akumulatoréw

Pojemnosé akumulatora
Wymiary

Klasa izolacji

Waga

Kompensacja
temperatury

1075
220-240VAC, 50-60Hz

Ay 144V, 14.7V, RECOND 15.8V
2,0V

maks. 5A

0,6Am (przy petnym prqadzie tadowania)
<1 Ah/miesigc

<4%

-20°C do +50°C, moc wyjsciowa jest redukowana automatycz-
nie przy wyzszych temperaturach

Oémioetapowy, catkowicie automatyczny cykl tadowania

Wszystkie typy akumulatoréw kwasowo-otowiowych 12V
(mokre, MF, Ca/Ca, AGM i zelowe).

1,2-110Ah az do 160Ah do tadowania konserwacyjnego
168 x 65 x 38mm (diug. x szer. x wys.)

IP65

0,6kg

Whbudowana funkeja kompensaciji napigcia w zaleznosci od
temperatury ofoczenia.

*) Prad drenu/prad roztadowania to prad, ktéry ,uptywa” z akumulatora, gdy tadowarka nie jest podta-
czona do sieci zasilajgcej. tadowarki firmy CTEK majg bardzo niski prqd roztadowania.

**) Napiecie tadowania oraz prqd tadowania majg bardzo duze znaczenie. Wysokie tetnienie prqdu pod-
grzewa akumulator, co powoduje pojawienie sie efektu starzenia na dodatniej elekirodzie. Wysokie tetnienie
napiecia moze byé szkodliwe dla innych urzqdzen, ktére sq podigczone do akumulatora. tadowarki firmy
CTEK wytwarzajq bardzo ,czyste” napigcie i prad charakteryzujqcy sie niskim tetnieniem.

BA_BM_HS-600-650_PL_26-26.docx
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BEZPIECZENSTWO

* tadowarka ta zostata zaprojektowana wytgeznie do tadowania akumulatoréw zgodnie
ze specyfikacjq techniczng. tadowarki nie nalezy uzywaé do zadnych innych celéw.
Kazdorazowo nalezy przestrzegaé zalecen producenta akumulatoréw.

* Niedozwolone jest tadowanie jednorazowych baterii.

* Sprawdzi¢ kable fadowarki przed uzyciem. Upewnic sig, czy na samych kablach lub
na zabezpieczeniach w zagieciach nie pojawity sie rysy lub pekniecia. W przypadku
uszkodzonego kabla tadowarke nalezy zwrécié do sprzedawcy. Uszkodzony kabel
nalezy wymieni¢ w autoryzowanym przez CTEK punkcie serwisowym.

* Nigdy nie fadowa¢ uszkodzonego akumulatora.

* Nigdy nie tadowaé zamarznietego akumulatora.

* Nigdy nie ustawiaé tadowarki na akumulatorze w trakcie tadowania.

* Zawsze zapewnié prawidfowe wietrzenie w trakcie tadowania.

* Unikaé przykrywania tadowarki.

* tadowany akumulator moze emitowad wybuchowe gazy. Zapobiegaé powstawianiu
iskier w poblizu akumulatora. Podczas tadowania akumulatora pod koniec okresu
zywotnoéci moze sie pojawiaé iskrzenie wewnetrzne.

* Wszystkie akumulatory predzej czy pbzniej ulegajg awarii. Akumulator, ktéry ulegnie
awarii podczas tadowania, jest sprawdzany przez zaawansowany system sterujgcy
tadowarki, mimo to w rzadkich przypadkach mogq pojawic sie btedy i wady dziatania
akumulatora. Nie nalezy pozostawiaé akumulatora bez nadzoru przez dtuzszy czas.

* Dopilnowaé, aby kable nie zakleszczaly sie na ostrych krawedziach przedmiotéw ani
nie stykaty sie z rozgrzanymi powierzchniami.

* Kwas akumulatorowy jest substanciq zrqeq. W razie przypadkowego kontaktu oczu lub
skéry z kwasem, nalezy przeptukad je natychmiast wodq i zasiegngé porady lekarskie;j.

* Przed pozostawieniem tadowarki bez dozoru i podigczonej na dtuzszy czas nalezy
zawsze sprawdzié, czy urzqdzenie przetgczyto sie na KROK 7. Jezeli w ciggu 50
godzin tadowarka nie przetgczy sie na KROK 7, $wiadczy to o awarii. Odtgczyé
recznie fadowarke.

 Akumulatory w trakcie uzytkowania i fadowania zuzywajg wode. W przypadku akumu-
latoréw, w ktérych mozna uzupetniaé wode, jej poziom nalezy regularnie sprawdzaé.
W przypadku niskiego poziomu nalezy dola¢ wode destylowanaq.

* Niniejsze urzqdzenie nie jest przeznaczone do stosowania przez dzieci lub osoby, ktére
nie umiejq przeczytaé lub zrozumied instrukeji, chyba ze pod nadzorem odpowie-
dzialnego opiekuna moggcego zagwarantowaé bezpieczne uzytkowanie tadowarki.
tadowarke przechowywaé i uzytkowaé poza zasiegiem dzieci oraz dopilnowaé, aby
dzieci nie mogly sie nig bawié.

* Podigczenie do zasilania sieciowego musi byé wykonane zgodnie z przepisami pan-
stwowymi w zakresie instalacji elektrycznych.

BA_BM_HS-600-650_PL_26-26.docx
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14 Wycofanie z eksploatacji

e Przed wycofaniem z eksploatacji platforma stotu podnoszonego musi by¢ catkowicie opuszczona.
e Podczas ponownego uruchamiania nalezy zapoznad sie z rozdziatem = 8 , Instalacja i uruchomienie”.
e W celu ostatecznego ztomowania stotu podnoszonego nalezy zapoznac sie z rozdziatem = 15.

15 Demontazi ztomowanie

Podczas demontazu i ztomowania stotu podnoszonego nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw UE oraz
odpowiednich przepisdw i praw kraju uzytkowania, ktére sg zalecane do prawidtowego demontazu i utylizacji.
Celem jest prawidtowy demontaz stotu podnoszonego i jego réznych materiatéw i komponentdéw, recykling czesci
nadajacych sie do ponownego uzycia i utylizacja komponentdw nienadajgcych sie do ponownego uzycia w sposéb
jak najbardziej przyjazny dla $Srodowiska.

Nalezy zwrocic szczegdlng uwage na
A e Demontaz stofu podnoszonego w miejscu pracy
® Profesjonalny demontaz stofu podnoszonego i akcesoriow
e Bezpieczny i prawidtowy demontaz stofu podnoszonego
* Prawidfowe oddzielenie wszystkich komponentow i materiatow.

Podczas demontazu i utylizacji stotu podnoszonego nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw i regulacji do-
tyczacych ochrony zdrowia i srodowiska w miejscu uzytkowania.

\, Usungc wszelkie pozostatosci oleju, smaru i innych srodkéw smarnych ze stotu podnoszonego
Lq—‘ i zlecic ich prawidtowq utylizacje wykwalifikowanej firmie utylizacyjnej.

Podczas segregacji, utylizacji lub recyklingu materiatéw, z ktérych wykonany jest podnoszony stét, nalezy prze-
strzegac przepisdw ochrony srodowiska obowigzujgcych w miejscu uzytkowania w odniesieniu do utylizacji sta-
tych odpaddéw przemystowych, odpadéw toksycznych i niebezpiecznych.

e Weze i czesci plastikowe, a takze inne komponenty, ktore nie sq wykonane z metalu, na-
n, lezy zdemontowac i poddac recyklingowi lub zutylizowac oddzielnie.

LQ e Elementy elektryczne, takie jak kable, przefqczniki, ztqcza, transformatory itp. muszq zo-
stac usuniete i (jesli to mozliwe) poddane recyklingowi lub w inny sposéb zutylizowane w
kwalifikowany sposob.

e (Czesci pneumatyczne i hydrauliczne, takie jak zawory, zawory elektromagnetyczne, regu-
latory cisnienia itp. muszqg zosta¢ usuniete i (jesli to mozliwe) poddane recyklingowi lub
zutylizowane w inny kwalifikowany sposob.

e Zdemontowac rame podstawy i wszystkie metalowe czesci podnoszonego stotu i posor-
towac je wedtug rodzaju materiatu. Metale mozna przetopic i poddac recyklingowi.

Niewtasciwa utylizacja sSrodkéw smarnych stwarza nastepujgce zagrozenia dla Srodowiska i zdrowia:

Zanieczyszczenie srodowiska poprzez przedostanie sie do wéd gruntowych lub kanalizacji.

Zatrucie personelu odpowiedzialnego za utylizacje.

Wskazéwka: Srodki smarne uznane za toksyczne i niebezpieczne musza by¢ utylizowane zgodnie z przepisami
obowigzujacymi w danym miejscu uzytkowania. Utylizacje nalezy zleca¢ wytgcznie wykwalifikowanym firmom
utylizacyjnym, ktore posiadajg odpowiednie licencje na utylizacje zuzytych olejéw i smarow.
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16 Opcje i akcesoria

W ponizszych tabelach znajdziesz dostepne opcje i akcesoria, ktérych mozesz uzy¢ do ulepszenia swojego pod-
noszonego stotu.

A

Nalezy uzywac wytqcznie oryginalnych akcesoriow i czesci zamiennych okreslonych przez pro-
ducenta. Stosowanie innych akcesoriow lub czesci zamiennych moze spowodowac obrazenia
0sob i uszkodzenie stotu podnoszonego. Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za ja-
kiekolwiek szkody powstate w wyniku uzycia niezalecanych akcesoriow i czesci zamiennych lub
dodatkowych komponentow pochodzqcych od osob trzecich!

16.1 Blaty robocze wykonane z drewna i stali

Artykut

BLAT STOLU WYKONANY Z
GLADKIEJ BLACHY

PLYTA ROBOCZA
MULTIPLEKS BUKOWY

PERFOROWANA PLYTA
MULTIPLEKS BUKOWY

BLAT ROBOCZY
MULTIPLEKS BRZOZA
2-STRONNA POWLOKA HPL

PERFOROWANY PANEL
MULTIPLEKS BRZOZA,
2-STRONNA POWLOKA HPL

PERFOROWANA PLYTA
STALOWA

SYSTEM 16B
SCIANKI BOCZNE 50 MM

SYSTEM 16B
SCIANKI BOCZNE 100 MM

BLAT ROBOCZY
BUKOWY MULTIPLEKS
Z 3 SZUFLADAMI

BA_BM_HS-600-650_PL_26-26.docx

Opis artykutu Nr art.

Wykonany z gtadkiej blachy stalowej, dla HS 600/650, przykrecany do plat-

formy.
Y i 200.205.00
Rozmiar platformy = 1960 x 840 x 3 mm | fazowana krawedz 20 mm (do-

okota) | waga ok. 42 kg

Dla HS 600/650, mocowana do platformy, ptyta jest powlekana olejem. 200.200.00
Rozmiar platformy = 2000 x 1000 x 30 mm | waga ok. 45 kg R

Dla HS 600/650, mocowana do platformy, ptyta jest powlekana olejem.
Rozmiar platformy = 2000 x 1000 x 30 mm | perforowane otwory siatki @ 200.201.00
22 mm | skok siatki otworéw T = 100 mm | waga ok. 41 kg

Dla HS 600/650, mocowany do platformy.

Rozmiar platformy = 2000 x 1000 x 30 mm | kolor RAL 9016 (biaty) |
waga ok. 46 kg

200.210.00

Dla HS 600/650, mocowany do platformy.

Rozmiar platformy = 2000 x 1000 x 30 mm | perforowane otwory siatki @
22 mm | rozstaw siatki otworéw T = 100 mm | kolor RAL 9016 (biaty) |
waga ok. 42 kg

200.217.00

Nadaje sie do HS 600/650, wykonana z wysokiej jakosci stali, obrabiana z
wysoka precyzja, odporna na korozje i dlugotrwata ochrona przed zuzyciem
dzieki powierzchni azotowanej plazmowo, do stosowania w pracach mon-
tazowych i jako ptyta spawalnicza do delikatnych prac spawalniczych, struk-
tura ptyty wzmocniona spawanymi ptytami srodnika w formie kasety.

Grubosé ok. 11,5-13 mm | Promier otworu = 2 mm, narozniki i krawedzie
o promieniu 3/6 mm | srednica otworu @ 16 mm [ siatka 50 x 50 mm
Rozmiar panelu 2400 x 800 x 50 mm | panel boczny o wysokosci 50 mm | 200.410.16
rozstaw otworéw w panelu bocznym = 50 mm | waga ok. 215 kg
Rozmiar panelu 2000 x 1000 x 100 mm | panel boczny o wysokosci 100 200.209.16
mm [ rozstaw otworéw w panelu bocznym = 25 mm | waga ok. 287 kg

Nadaje sie do szafek HS 600/650 z 3 szufladami, wysuwanych z obu stron

za pomocag zatrzasku sprezynowego.
» 200.203.00
Platforma = 2000 x 1000 x 160 mm | grubos¢ panelu = 27 mm | wymiary

szuflady wewnetrznej = 900 x 560 x 100 mm | waga ok. 74 kg
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16.2 Urzadzenia przechylajgce

Artykut

URZADZENIE PRZECHYLAJACE
BEZ BLATU ROBOCZEGO

URZADZENIE PRZECHYLAJACE
Z PLYTA Z PERFOROWANA
MULTIPLEKS BUKOWY

URZADZENIE PRZECHYLAJACE
Z PLYTA PERFOROWANA Z
BLACHY STALOWEJ

Uwaga: Akcesoria do

perforowanej metalowej
ptyty siatki, patrz = 16.7

Opis artykutu

Nadaje sie do HS 600/650, urzadzenie przechylajgce regulowane recznie
hydraulicznie do 58° nachylenia.

Rozmiar platformy = 1900 x 740 x 160 mm | waga ok. 45 kg

Ptyta przykrecona do platformy, pokryta olejem Inianym, urzadzenie prze-
chylajace regulowane recznie i hydraulicznie do nachylenia 58°.

Rozmiar panelu = 2000 x 1000 x 30 mm | otwory siatki otworéw @ 22 mm
| rozstaw otwordw siatki otworéw T = 100 mm | waga ok. 85 kg

Ptyta przykrecona do platformy, malowana proszkowo, urzgdzenie prze-
chylne regulowane recznie i hydraulicznie do nachylenia 58°, z ciggtg szyna
oporowg na dole i po lewej stronie.

Rozmiar panelu = 2000 x 1000 x 3 mm | otwory siatki otworéw @ 22 mm |
rozstaw otwordw siatki otworéw T = 50 mm [ kolor RAL 7035 (jasnoszary)
| waga ok. 85 kg

16.3 Dalsze opcje i inne akcesoria

Artykut

WANNA NA NARZEDZIA

PLATFORMA OBROTOWA
360 Z BLATEM ROBOCZYM
BUKOWY MULTIPLEKS

BAR ENERGETYCZNY Z CEN-
TRALNA KLIMATYZACIA |
PRZYtACZEM ELEKTRYCZNYM

BLOKADA KIERUNKU

WYKONANIE
STACJONARNY

URZADZENIE BLOKUJACE Z 4
REGULOWANYMI NOZKAMI

16.4 Opcjonalnie dla

Artykut

STEROWANIE RADIOWE DO
REGULACIJI WYSOKOSCI

STEROWNIK RECZNY Z
KABLEM SPIRALNYM

MIECH OCHRONNY
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Opis artykutu

Praktyczna tacka na narzedzia i drobne czesci zamontowana pod blatem
roboczym po przeciwnej stronie niz pedat nozny.

Wymiary tacy wewnetrznej 1900 x 125 x 110 mm | waga ok. 15 kg
Odpowiedni dla HS 600/650, zamontowany na stole podnoszonym. Ruch
obrotowy: Obstuga reczna za pomocg dzwigni sprezynowej z zagtebionym

uchwytem. Z gtowicg obrotowa na tozyskach kulkowych, system siatki 90° z
4 pozycjami zatrzymania.

Rozmiar platformy = 2000 x 1000 x 30 mm | wysokos¢ = 100 - 120 mm |
waga ok. 100 kg

Nadaje sie do HS 600/650, kabel zasilajgcy 230 V, dtugos¢ 3 m. Ztacza: 3
uziemione gniazda z pokrywq i 4 szybkoztacza do sprezonego powietrza.
Waga ok. 2 kg

1 ogranicznik skretu dla kétka skretnego. Blokada kierunku zmienia zestaw
skretny w zestaw staty. Kierunek skretu jest ustabilizowany.

Waga ok. 1 kg

4 ptyty podstawy z gwintowanymi srubami, regulowane w zakresie +/- 15
mm do poziomowania podtogi.

Waga ok. 6 kg

Odpowiedni dla HS 600/650, stét podnoszony jest o ok. 10 mm i ustawiany
w statycznej pozycji spoczynkowe]j poprzez przesuniecie dzwigni. 4 nozki
poziomujace i dZwignia reczna zapewniajg optymalng stabilnos¢.

Waga ok. 30 kg

modelu HS 650 | AH

Opis artykutu

Bezprzewodowa obstuga géra/dét.

Zamiast standardowego kabla, w tym przycisk zatrzymania awaryjnego.

Dtugosc kabla =2 m

Dodatkowe zabezpieczenie miedzy gérng a dolng rama.

R. Beck
Maschinenbau

Nr art.

200.206.00

200.207.00

200.208.00

Nr art.

200.214.00

200.215.00

200.407.00

200.001.00

200.020.00

200.300.00

Nr art.

190.151.00

200.349.00

193.350.20
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16.5 Systemy wysuwane

Artykut

SYSTEM WYSUWNY Z JEDNEJ
STRONY, BEZ PLYTY

SYSTEM WYSUWNY LEWY |
PRAWY, BEZ PLASKIEGO

SYSTEM WYSUWNY Z JEDNEJ
STRONY, PLYTA BUKOWA
MULTIPLEKSOWA

SYSTEM WYSUWNY LEWY |
PRAWY, PLYTA BUKOWA
MULTIPLEKSOWA

SYSTEM WYSUWNY Z JEDNEJ
STRONY, PLYTA BRZOZOWY
MULTIPLEKS, OBUSTRONNA

POWLOKA HPL

SYSTEM WYSUWNY LEWY |
PRAWY, PLYTA BRZOZOWY
MULTIPLEKS, OBUSTRONNA
POWLOKA HPL

SYSTEM WYSUWNY Z JEDNEJ
STRONY, PERFOROWANY PA-
NEL BUKOWY MULTIPLEKS

SYSTEM WYSUWNY LEWY |
PRAWY, PERFOROWANY PA-
NEL BUKOWY MULTIPLEKS

SYSTEM WYSUWNY Z JEDNEJ
STRONY, PERFOROWANA PA-
NEL BRZOZOWA MULTIPLEKS,
OBUSTRONNA POWLOKA HPL

SYSTEM WYSUWNY LEWY |
PRAWY, PERFOROWANA PA-
NEL BRZOZOWA MULTIPLEKS,
OBUSTRONNA POWLOKA HPL

SYSTEM WYSUWNY Z JEDNEJ
STRONY, BLAT WYKONANY Z
BLACHY

SYSTEM WYSUWNY LEWY |
PRAWY, BLAT WYKONANY Z
BLACHY
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Opis artykutu

Przedtuzenie platformy poprzez wysuwanie na kazdg strone do 820 mm,
odpowiednie dla HS 600. Mozliwos¢ mocowania co 80 mm za pomoca
Srub blokujacych.

Format obiegu na strone = 810 x 160 mm | waga ok. 20 kg

Jak wyzej, ale konstrukcja dwustronna.
Waga ok. 40 kg
Przedtuzenie platformy poprzez wysuwanie na kazdg strone do 820 mm,

odpowiednie dla HS 600. Mozliwo$¢ mocowania co 80 mm za pomoca
Srub blokujacych.

Format obiegu na strone = 1000 x 200 x 30 mm | waga ok. 23 kg

Jak wyzej, ale konstrukcja dwustronna.
Waga ok. 46 kg

Przedtuzenie platformy poprzez wysuwanie na kazdg strone do 820 mm,
odpowiednie dla HS 600. Mozliwos¢ mocowania co 80 mm za pomocg
$rub blokujacych.

Format obiegu na strone = 1000 x 200 x 30 mm |
kolor RAL 9016 (biaty) | waga ok. 23 kg

Jak wyzej, ale konstrukcja dwustronna.

Waga ok. 46 kg

Przedtuzenie platformy poprzez wysuwanie na kazdg strone do 820 mm,
odpowiednie dla HS 600. Mozliwos¢ mocowania co 80 mm za pomocg
$rub blokujacych.

Format obiegu na strone = 1000 x 200 x 30 mm | otwory @ = 22 mm | roz-
staw otworéw T = 100 mm | waga ok. 23 kg

Jak wyzej, ale konstrukcja dwustronna.
Waga ok. 46 kg

Przedtuzenie platformy poprzez wysuwanie na kazdg strone do 820 mm,
odpowiednie dla HS 600. Mozliwos¢ mocowania co 80 mm za pomocg
$rub blokujacych.

Format obiegu na strone = 1000 x 200 x 30 mm | otwory @ =22 mm | roz-
staw otwordéw T = 100 mm | kolor RAL 9016 (biaty) | waga ok. 23 kg

Jak wyzej, ale konstrukcja dwustronna.

Waga ok. 46 kg

Przedtuzenie platformy poprzez wysuwanie na kazdg strone do 820 mm,
odpowiednie dla HS 600. Mozliwo$¢ mocowania co 80 mm za pomocg
srub blokujgcych.

Format obiegu na strone = 840 x 200 x 3 mm | kolor RAL 7035 (jasnoszary) |
waga ok. 26 kg

Jak wyzej, ale konstrukcja dwustronna.

Waga ok. 53 kg

R. Beck
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Nr art.

200.320.00

200.220.00

200.323.00

200.223.00

200.324.00

200.224.00

200.325.00

200.225.00

200.327.00

200.226.00

200.329.00

200.227.00
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16.6 Akcesoria do drewnianych paneli perforowanych
Artykut Opis artykutu Nr art.
ZACISK POZIOMY @ Czop zaciskowy z trapezowym gwintem wewnetrznym, trzpien gwinto-
wany i element oporowy z kotpakiem ochronnym. 200.607.22

Wrzeciono gwintowane z regulacjq 40 mm [ waga ok. 1 kg

ZACISK PIONOWY, Do pionowego mocowania przedmiotu obrabianego.

SZYNA 22 x 8,5 MM,  Wystep = 120 mm | wysokos¢ mocowania do 200 mm | obrét o 360° | 200.603.22
FIX  waga ok. 1 kg

ZACISK PIONOWY, Do pionowego mocowania przedmiotu obrabianego.

SZYNA 22 x 8,5 MM, = Wystep = 100 mm | wysokos¢ mocowania do 200 mm | obrét o 360° | 200.710.22
FIX ' waga ok. 1 kg

ZACISK PIONOWY, Do precyzyjnego pozycjonowania i niestandardowego mocowania piono-
SZYNA 22 x 8,5 MM, wych elementéw obrabianych.
ZMIENNA | yystep: 30 - 150 mm | wysokos¢ mocowania do 200 mm |
obrdt 0 360° [ waga ok. 1 kg

200.711.22

ZACISK PIONOWY, Uchwyt dZwigniowy z mechanizmem zatrzaskowym zapewnia kontrolo-

SZYN{'\ 22 x 8,5 MM, wane, szybkie i odporne na wibracje mocowanie pionowych elementéw.
ZMIENNA, DZWIGNIA Z ME- » . i . 200.712.22
CHANIZMEM ZATRZASKO- Wystep = 100 mm | wysokos¢ mocowania do 200 mm | obrot o 360° |

wym Wwaga ok. 1kg

ZACISK PIONOWY, Uchwyt dzwigniowy z mechanizmem zatrzaskowym zapewnia kontrolo-
ZMIENNA, DZWIGNIA Z ME-  wane, szybkie i odporne na wibracje mocowanie pionowych elementéw.

200.713.22
CHANIZMEM ZATRZASKO- Wystep = 100 mm | wysokos¢ mocowania do 200 mm | obrot o 360° |
WYM

waga ok. 1 kg

JEDNORECZNY ZACISK PIO- = Do pionowego mocowania przedmiotu obrabianego.

NOWY, SZYNA 11 X5 MM | \\step = 70 mm | wysokosé mocowania do 150 mm | obrét o 360° | sita 200.714.22
mocowania do 60 kg | waga ok. 1 kg

NAPINACZ SUWAKOWY @ Z 1 ttok indeksujacy i sworzniem blokujgcym do mocnego i delikatnego za-
POZIOMY ciskania.

. . . ) 200.715.22
Szerokos¢ mocowania = 35 mm | automatyczna regulacja = 13 mm [ sita
mocowania 250 kg | waga ok. 1 kg
SZYBKI NAPINACZ Z 1 ttok indeksujgcy i sworzniem blokujgcym do mocnego i delikatnego za-
ciskania.
PIONOWY . ) . ) 200.716.22
Szerokos¢ mocowania = 60 mm | automatyczna regulacja = 35 mm | sita
mocowania 250 kg | waga ok. 1 kg
IMADLO Z SZYBKA  Z 2 ttokami indeksujacymi.
REGULACIA  szerokosc szczek = 100 mm | szerokosé mocowania maks. 100 mm | 200.609.22
waga ok. 4 kg
TRZPIEN JAKO OGRANICZNIK @ Z frezowang powierzchnig styku jako odpowiednikiem do mocowania
(OKRAGLY) = przedmiotow obrabianych, ogranicznik moze by¢ rowniez uzywany jako
bezposredni opdr dla przedmiotu obrabianego. 200.602.22
@ krééca =40 /22 mm | dtugosé = 40 mm
ZACZEP Z 1 TEOK INDEKSU- = Jako zaczep dla katowego zacisku zebatego, do zaciskania i mocowania
JACY | ZATYCZKA ZABEZPIE- przedmiotéw obrabianych za pomocg ttokéw indeksujacych i kotkéw usta- 200.601.22

CZAJACA lajacych.
Waga ok. 1 kg

Cigg dalszy na = nastepnej stronie
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Cigg dalszy ,,16.6 Akcesoria do drewnianych paneli perforowanych”
Artykut Opis artykutu Nr art.
NAPINACZ KATOWY Z2 = Zapewnia bezpieczne podparcie w perforowanej ptycie siatki i umozliwia
réwnomierne naprezenie.
TLOKAMI INDEKSUJACYMI pre 200.608.22

Skok efektywny = 130 mm | plyta dociskowa = 100 x 78 mm | sita moco-
wania do 500 kg | dtugosc catkowita = 260 mm | waga ok. 4 kg

ANTYPOSLIZGOWA 1 antyposlizgowa szyna nosna o dtugosci 600 mm lub 1200 mm i 2 ttok in- 600 mm:
SZYNA NOSNA = deksujacy do wszystkich perforowanych ptyt siatkowych o srednicy otworu 200.612.22
22 mm, odpowiedni do antyposlizgowej obrdbki przedmiotéw bez dodat-
kowego mocowania. 1200 mm:

Dtugosc = 600 lub 1200 mm | waga ok. 2 lub 3 kg 200.610.22

WYSUWANA SZYNA (PO- 1 poprzeczna wysuwana szyna ze wspornikiem do dywanéw do zamocowa-
PRZECZNA) ZE WSPORNI- = nia na blacie roboczym o grubosci 30 mm w celu poszerzenia blatu robo-
KIEM DYWANU? ~ czego. 200.606.00

Dtugosé = 1300 mm | mozliwos¢ wydtuzenia do 1800 mm | waga ok. 5 kg

ELEMENTY PLYTY Idealny wspornik zapewniajgcy delikatne i wolne od zarysowarn podparcie
SZCZOTKOWEJ? = obrabianych przedmiotéw/paneli podczas obrdbki, do przykrecania do

drewnianego panelu.
. 200.500.00
Rozmiar pojedynczego panelu = 499 x 99 mm | wysokos¢ witosia = 15 mm

| @ wtosia = 0,4 mm| obcigzenie na m? ok. 20 kg | waga ok. 8 kg |
jednostka opakowania 1m?

16.7 Akcesoria do perforowanej siatki z blachy stalowej (Nr art. 200.208.00)

Moze byé stosowany tylko do perforowanych paneli metalowych o grubosci 3 mm z otworami @ 22 mm!

Artykut Opis artykutu Nr art.

NAPINACZ KATOWY Z2 Zapewnia bezpieczne mocowanie w perforowanej ptycie siatki wykonanej
TELOKAMI INDEKSUJACYM | z blachy (siatka: 50 mm, grubosé: 3 mm) i umozliwia rbwnomiernie mocne
mocowanie. 200.704.22
Skok efektywny = 130 mm [ ptyta dociskowa = 100 x 78 mm | sita moco-
wania do 500 kg | dtugos¢ catkowita 260 mm | waga ok. 4 kg

ZACZEP Z 1 TLOK INDEKSU-  Jako zaczep dla katowego zacisku zebatego do zaciskania i mocowania
JACY | ZATYCZKA ZABEZPIE- przedmiotdéw obrabianych za pomoca ttokdw indeksujacych i kotkéw usta-

CZAJACA lajacych na perforowanej ptycie kratowej z blachy o grubosci 3 mm. 200.701.22
Waga ok. 1 kg
ZACISK PIONOWY, Do pionowego mocowania przedmiotu obrabianego na perforowanej pty-
SZYNA 22 x 8,5 MM, cie siatkowej o grubosci 3 mm.
FIX L. . i . 200.703.22
Wystep = 100 mm | Wysokos¢ mocowania do 200 mm | obrdt o 360° |
waga ok. 1 kg

ZACISK PIONOWY, Do precyzyjnego pozycjonowania i niestandardowego mocowania piono-
SZYNA 22 x 8,5 MM, Wych elementéw obrabianych na 3 mm perforowanych ptytach z siatki me-
ZMIENNA  talowej. 200.705.22
Wysuniecie: 30 - 150 mm | wysokos¢ mocowania do 200 mm |
obrot o 360° [ waga ok. 1 kg

3 Uwaga: Moze byé réwniez stosowany na 30 mm bukowym blacie roboczym multipleks (nr art. 200.101.00)
bez perforowanej siatki.
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16.8 Akcesoria do stalowych perforowanych ptyt kratowych
(Nr art. 200.400.16 & 200.209.16)

Moze by¢ stosowany tylko do stalowej perforowanej ptyty kratowej z otworami @ 16 mm!

Artykut
KROTKI TRZPIEN SZYBKIEGO
UWALNIANIA, Z BLOKADA OB-
ROTOWA

KROTKI TRZPIEN SZYBKIEGO
UWALNIANIA, REGULOWANY

DLUGI TRZPIEN SZYBKIEGO
UWALNIANIA, REGULOWANY

STOP UNIWERSALNY
115L

STOP | KAT ZACISKU
90L

STOP | KAT ZACISKU
90X

STOP | KAT ZACISKU
300G

ZACISK PIONOWY,
SZYNA 20 x 13 MM,
ZMIENNA

STOP ECCENTRYCZNY
@75 MM

AKCESORIA BASIC SET 1

BA_BM_HS-600-650_PL_26-26.docx

Opis artykutu

Idealny element tgczacy z blokadg skretna do stalowej perforowanej
siatki o $rednicy 16 mm. Szczegdlnie duze kulki chronig faze otwordw i
zmniejszajq tarcie wewnetrzne. Z azotowang powierzchnia.

Dtugos¢ = 53 mm [ rozstaw otworéw g 16 mm

Idealny element tgczacy z blokadg skretng do stalowej perforowanej ptyty
kratowej o srednicy ¢ 16 mm. Wymiar mocowania mozna dostosowac za
pomoca regulowanego pierscienia nastawczego. Oznacza to, ze szablony
laserowe lub narzedzia produkowane przez klienta mogg by¢ réwniez mo-
cowane w perforowane;j siatce. Z azotowang powierzchnig.

Dtugosé¢ = 78 mm | wymiar mocowania 12 - 24 mm

Idealny element tgczacy z blokadg skretng do stalowej perforowanej ptyty
kratowej o Srednicy @ 16 mm. Wymiar mocowania mozna dostosowac za
pomoca regulowanego pierscienia nastawczego. Oznacza to, ze szablony
laserowe lub narzedzia produkowane przez klienta mogg by¢ réwniez mo-
cowane w perforowanej siatce. Z azotowang powierzchnia.

Dtugos¢ = 78 mm | wymiar mocowania 12 - 24 mm

Potaczenie otworu szczelinowego i otworu systemowego do elastycz-
nego blokowania za pomoca kotka szybkiego zwalniania. Z azotowang
powierzchnia.

Dtugos¢ = 115 mm | szerokosc¢ = 30 mm | grubos¢ materiatu = 12 mm |
zakres regulacji = 50 mm

Potaczenie otworu szczelinowego i otworu systemowego do elastycznego
blokowania za pomoca kotka szybkiego zwalniania. Z azotowang po-
wierzchnia.

Dtugosé = 90 mm | szerokosé = 30 mm | wysokos¢ = 90 mm |

grubos¢ materiatu =12 mm

Potaczenie otworu szczelinowego i otworu systemowego do elastycznego
blokowania za pomocg kotka szybkiego zwalniania. Z azotowang po-
wierzchnia.

Dtugosé = 90 mm | szerokos¢ = 30 mm | wysokos¢ = 25 mm |

grubos¢ materiatu = 12 mm

Potaczenie otworu szczelinowego i otworu systemowego do elastycznego
blokowania za pomocg kotka szybkiego zwalniania. Z azotowang po-
wierzchnig. Moze by¢ uzywany elastycznie, np. jako przedtuzenie stotu.
Dtugosé = 150 mm | szerokos¢ =49 mm | wysokos¢ = 300 mm |

grubos¢ materiatu = 12 mm

Do precyzyjnego pozycjonowania i niestandardowego mocowania piono-
wych elementéw obrabianych. Z czerniong powierzchnia.

Gtebokos¢ mocowania regulowana bezstopniowo 35 - 125 mm |
wysokos¢ mocowania do 200 mm | mozliwos¢ obrotu o 360°

Umozliwia oszczedzajgce miejsce mocowanie elementow poprzez proste,
bezstopniowe skrecanie. Mocowanie za pomoca $rub szybkomocujacych.
Moze by¢ réwniez uzywany jako podpora. Z azotowang powierzchnia.
Grubos¢ materiatu = 12 mm | Srednica @ = 75 mm

Podstawowe akcesoria do stalowego perforowanego panelu kratowego z
otworami 16 mm. Zestaw zawiera nastepujgce czesci:

12 x Trzpien szybkiego uwalniania (Art.-Nr. 200.850.16)

4 x Stop i kat zacisku 90X (Art.-Nr. 200.855.16)

2 x Stop i kat zacisku 90L (Art.-Nr. 200.854.16)

8 x Stop uniwersalny 115L (Art.-Nr. 200.853.16)

4 x Zacisk pionowy (Art.-Nr. 200.857.16)

1 x Stop ekscentryczny (Art.-Nr. 200.858.16)

Waga ok. 15 kg

R. Beck
Maschinenbau

Nr art.

200.850.16

200.851.16

200.852.16

200.853.16

200.854.16

200.855.16

200.856.16

200.857.16

200.858.16

200.870.16
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UE - Deklaracja zgodnosci
zgodnie z dyrektywg maszynowg WE 2006/42/WE, zatgcznik Il A
Niniejszym oswiadczamy:
Fa. Reinhold Beck
Maschinenbau GmbH
Im Grund 23
DE - 72505 Krauchenwies
Telefon: 0049 7576 / 9629780
Telefax: 0049 7576 / 96297890
ze wyprodukowana przez nas maszyna
Model: HS 600 | FHi HS 650 | AH
Oznaczenie typu: Stét podnoszony
Numer(y) seryjny(e):
Rok produkcji:
w dostarczonej wersji jest zgodna z dyrektywa maszynowg 2006/42/WE oraz z nizej wymienionymi
dodatkowymi dyrektywami. Zastosowano nastepujgce normy zharmonizowane:
Wersja HS 600 FH i HS 650 | AH: \
EN ISO 12100:2010
Bezpieczeristwo maszyn, Ogdlne zasady projektowania, Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka
DIN EN 1570-1:2024-07 / EN 1570-1:2024
Wymagania bezpieczenstwa dotyczace stotdéw podnosnych, Czesé 1: Stoty podnosne obstugujace
maksymalnie dwa state poziomy zatrzymania
EN I1SO 4413:2010
Napedy i sterowania hydrauliczne, Ogdlne zasady i wymagania bezpieczenstwa dotyczgce uktadow i
ich elementéw
| Tylko wersja HS 650 | AH: |
2014/30/EU (dyrektywa EMC)
2014/35/EU (dyrektywa niskonapieciowa)
Nazwa: Beck
Imie: Reinhold
Pozycja: Dyrektor zarzadzajacy
Krauchenwies, 22.06.2026 -
Miejsce i data Sygnatura
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